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A Gerateschalter

B Einstellbarer Sicherheitskreis
C Bedienknopf Heizung

D Bedienknopf Motor

E Taste ,MenU"

F Taste, Back”

G Taste ,Wiegen”

H Taste, Timer”

| Taste, Lock”

J Display

K Netzbuchse

L Anschlussbuchse Temp.Fiihler
M RS 232 Schnittstelle

N BNC-Anschluss

O USB-Anschluss

P Stativgewindebohrung

Q Aufstellplatte

O m m

A Mains switch
B Adjustable safety circuit

C Rotating knob, heating

D Rotating knob, motor

E Button “Menu”

F Button "Back”

G Button “Scale”

H Button “Timer”

I Button “Lock”

J Display

K Power socket

L Contact thermometer jack
M Interface RS 232

N Connection-BNC

O Connection-USB

P Threaded hole for stand
Q Heating plate

A Commutateur

Circuit de sécurité réglable
Bouton rotatif chauffage
Bouton rotatif moteur
Bouton “Menu”

Bouton “Back”

Bouton “Scale”

Bouton “Timer”

Bouton “Lock”
Affichage

Prise secteur

Prise du themocontact
M Interface RS 232

N Raccordement BNC

O Raccordement USB

P Alésage fileté du statif
Q Plaque de composants
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Gesetzter Drehzahlwert 8 9 10 12 11
Gesetzter Temperaturwert

Temperatur der Tragerfliissigkeit

(nur in Verbindung mit Doppeltemp.-Sensoren)

w N

4 Heizung aktiviert 7 O A =2 2 aPD 13
5 Aktuelle Heizplattentemperatur
6 Gemessener pH-Wert (nur in Verbindung mit pH-Sonde) Safe Temp: 200°C Timer: 42:22:22
7 Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur 6 pH-Value: 126 A Torque: 100 % 14
8  Wireless-Verbindung mit WiCo - 000000000 - ->66BnonBn
9 Alle Bedienelemente gesperrt 5 18
10 Betriebsart (Modus A/B/C) 1 0 0 - 0 1 7 0 0
11 Externer Temperatursensor gesteckt und actual °C actual rpm 17
gewahlter Steuerungsmodus 4 e 0 y
12 USB Verbindung mit PC Y 110.0°C 15
13 Timer / Counter
14 Viskositatstrend Wert 3 |-|M|T 100.0 l IT 1 70 -
15 Verbindung mit PC eingerichtet set °C set rpm 1
16 Motor aktiviert 2
17 Intervall Modus
18 Aktueller Drehzahlwert 16
1 Setvalue speed 1 Mis en valeur de la vitesse 1 3apaHHas 4yacToTa BpaLLieHus
2 Set value temperature 2 Régler la température 2 3apaHHas Temnepatypa
3 Temperature limitation of carrier liquid 3 Latempérature du liquide poteur 3 TemnepaTypa HecyLLel XMAKOCTH
(only in connection with double temp-sensors) (qu'en liaison avec capteurs de température a double (TONbKO NP HANMYMK ABOAHOIO AAT4IKa TeMNepaTypbi)
Heater activated Chauffage activé 4 HarpeBaHwe aKTUBNPOBaHO
Actual Hotplate temperature Courant de chauffage plaques température 5 ®aKTiyeckan Temneparypa HarpesateNibHoi MacTuHb

Measured pH-Value (only in connection with pH-probe)
Actual safety circuit temperature

Valeur de pH mesurée (quen liaison avec sonde de pH) 6 M3meperHoe 3HadeHne pH (Tobko npu HanMyum
Température de sécurité en cour ABOWHOrO AiaTynka pH)
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Wireless connection to remote control

All operation elements locked

Operation Mode (A/B/C)

External temperature probe connected
and the selected control mode

USB connection with PC

Timer / Counter

Viscosity trend value

Connection with PC established

Motor activated

Intermittent status

Actual speed value
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Connexion Wireless avec une télécommande
Tous les contréles verrouillés

Mode de fonctionnement

Capteur de température extérieure inséré et
le mode commande seléctionné
Connexion USB pour PC

Timer / Counter

Valeur de la tendance Viscositéi

Connection mis en place avec le PC
Moteur activé

Statut Intermittend

Valeur de vitesse actuelle
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EG - Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2006/95/EG und 2004/108/EG ent-
spricht und mit folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 61010-1, -2-010, -2-051 und EN 61326-1.

Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs-und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden
Sie sich bitte an Ihren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde
direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewabhrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile und gilt nicht flr Fehler, die auf unsachgemafe Handhabung und unzureichen-
de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzufthren sind.

A

A\

/I\ WARNUNG

/\ VORSICHT

(® ACHTUNG

Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die Sicherheit Ihrer Gesundheit von
absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrachtigung und Verletzung fuh-
ren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die technische Funktion des Gerates
von Bedeutung sind.
Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf der Ge-
ratefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerat von Bedeutung sind. Missachtung kann
ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

ACHTUNG - Hinweis auf die Gefahrdung durch Magnetismus.

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch eine heifse Oberflache.




Sicherheitshinweise

+ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme voll-
standig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur Alle zuganglich auf.

Allgemeine Hinweise
« Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.
« Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz
und Unfallverhitungsvorschriften.
» Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Achtung - Magnetismus!

@ ACHTUNG Beachten Sie die Auswirkungen des Ma-
gnetfeldes (Herzschrittmacher, Datentra-
ger...).

Verbrennungsgefahr!
A Vorsicht beim Berthren von Gehausetei-
len und Heizplatte. Die Heizplatte kann
Uber 320 °C heil} werden. Beachten Sie die Restwarme nach
dem Ausschalten!
Das Gerat darf nur im kalten Zustand transportiert werden !

Gerdteaufbau
sionsgefahrdeten Atmospharen, mit Ge-

AN
fahrstoffen und unter Wasser.

« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

+ Die GerateflRe mussen sauber und unbeschadigt sein.

« Das Netzkabel, sowie Leitungen externer Messfiihler durfen die
heizbare Aufstellplatte nicht berihren.

« Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Be-
schadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explo-

Zuldssige Medien / Verunreinigungen / Nebenreaktionen
Achtung! Mit diesem Gerat durfen nur
AWARNUNG Medien bearbeitet bzw. erhitzt werden,
deren Flammpunkt Uber der eingestell-
ten Sicherheitstemperaturbegrenzung liegt (50 ... 380 °C).
Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegrenzung muss immer
mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes des verwendeten
Mediums liegen.

/N\ WARNUNG

- entzndliche Materialien

- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck
- Glasbruch

- falsche Dimensionierung des Gefafses

- zu hohen Fullstand des Mediums

- unsicheren Stand des Gefal3es.

« Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialien nur in geschlos-
senen Gefafsen unter einem geeigneten Abzug. Bei Fragen wen-
den Sie sich bitte an IKA®.

A Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen

der Energieeintrag durch das Bearbeiten
unbedenklich ist. Dies gilt auch flr an-
dere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.

« Die Aufstellpatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den An-
triebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwarmen.

« Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und un-
gewollte chemische Reaktionen.

« Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehorteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.

+ Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und
Erdalkalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen
aus der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperatu-

Beachten Sie eine Gefahrdung durch:

ren (ber 300-400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.
(Quelle: Rdmpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)
« Bei Verwendung von geldsten Alkali- und Erdalkalimetallen und
bei Temperaturen tUber 250 °C sind grundsatzlich glasummantel-
te Magnetstabchen einzusetzen!

Versuchsdurchflihrungen

/N WARNUNG

Tragen Sie lhre personliche Schutzaus
ristung entsprechend der Gefahrenklas-
se des zu bearbeitenden Mediums. An-
sonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von Flussigkeiten

- Herausschleudern von Teilen

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.
« Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefafs spritzt

- unruhiger Lauf auftritt

- das GefaR sich auf der Aufstellplatte bewegt.

Zubehdr

» Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehdr, das im Kapitel ,Zubehor”
beschrieben wird, gewahrleistet.

 Montieren Sie Zubehor nur bei gezogenem Netzstecker.

- Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehores.

« Der externe Temperaturfihler muss beim Anschluss mindestens
20 mm tief in das Medium eingeflhrt werden.

+ Zubehorteile mussen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
durfen sich nicht von alleine 16sen. Der Schwerpunkt des Auf-
baus muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerdtes
 Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netzspannung
Ubereinstimmen.
« Die Steckdose fir die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.
« Die Trennung des Gerdtes vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz bzw. Geratesteckers.
Nach einer Unterbrechung der Strom-
AWARNUNG zufuhr 13uft das Gerat im Modus B von
selbst wieder an.

Zum Schutz des Gerdtes

« Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

» Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z.B. mit me-
tallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.

« Vermeiden Sie Stofe und Schldge auf Gerat oder Zubehor.

« Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

» Beachten Sie die Mindestabstande zwischen Geraten, zwischen
Gerat und Wand, sowie oberhalb des Aufbaus (min. 800 mm).

.>100 mm |




Auspacken

» Auspacken
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition)

« Lieferumfang

- Beheizbarer Magnetruhrer RET control-visc
- Netzkabel

- Betriebsanleitung

- Schraubendreher (Sicherheitskreis)

- USB Kabel

- Schutzhaube H104
- Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Temperatursensor PT 100.50

- O-Ring

Schleben Sie den O-Ri -Ring au1c dasWetzka
Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.

im ein Eindringen von

Bestimmungsgemafler Gebrauch

* Verwendung
- zum Mischen und / oder Erhitzen von Flussigkeiten.

¢ Verwendungsgebiet (nur im Innenbereich)
- Laboratorien - Schulen
- Apotheken - Universitaten

Das Gerat ist fir den Gebrauch in allen Bereichen, aufler dem
Wohnbereich und Bereichen, die direkt an ein Niederspannungs-

Versorgungsnetz, das auch Wohnbezirke versorgt, geeignet.

Der Schutz fUr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet, wenn
das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom Herstel-
ler geliefert oder empfohlen wird oder wenn das Gerat in nicht
bestimmungsgemafsem Gebrauch entgegen der Herstellervorgabe
betrieben wird oder wenn Veranderungen an Gerat oder Leiter-
platte durch Dritte vorgenommen werden.

Montage des Stativstabes

+ Gewindestopfen (P) entfernen

« Schutzkappe von Stativstab abziehen

+ Unterlegscheibe zwischen Gehause
und Mutter legen

« Stativstab von Hand bis zum An-
schlag einschrauben

« Mutter mit einem Gabelschllssel
SW17 anziehen

+ Zubehor mit Kreuzmuffen montieren

Hinweis:

Beim Verwenden von Badbefestigungsteilen mit einem Durchmess-
er von Uber 180 mm ist eine Stutz-
stange mit einer Verlangerung zu
verwenden (siehe ,Zubehor”).

Kippgefahr!

Der Massenschwerpunkt des ang-
eschlossenen Gerats darf nicht Gber
den durch ein gepunktetes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren Be-
reich hinausragen.




Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer  begrenzt.  Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
&WARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur

Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-
heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Gber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

« Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,I” (EIN) schalten.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

« Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewinschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display [ Er 25 Jangezeigt wird.

+ Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach
dem hier beschriebenen  Verfahren
eingestellt werden.

Der auf dem Display angezeigte Wert ,Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

/N\ WARNUNG

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

» Gerat auf Gber 50 °C aufheizen.

« Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C) Gera-
teschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:




Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen!

Bedienung

"

Der Wechsel im MenU erfolgt mit der Menutaste ,Back”.

Inbetrieb-
nahme

& Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken

& Gerateschalter (A) in ON- Stellung bringen

= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,Menu (Details)")

Riihren

& Motordrehzahl mit dem Bedienknopf (D) einstellen
= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt
& Start der Ruhrfunktion durch Driicken des Bedienknopfes (D)

Heizen

= Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

& Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe ,MenU (Details)”)
& Solltemperatur mit dem Bedienknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

& Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Menii (Details)”)

@ Start der Heizfunktion durch Drlicken des Bedienknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
= Bei eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)

[Die einstellbare Heizplattentemperatur betrégt max. 340 °C|

=>S<I)|ange die Temperatur der Aufstellflache 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerat im Display (J))
E‘h und die aktuelle Heizplattentemperatur angezeigt.

Anschluss
externer
Thermometer
(direkte Temperatur-
regelung im Medium)

@ Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

@ Sicherheitskontaktthermometer nach DIN 12878 Klasse 2 oder Temperaturfuhler PT 100 (Einzelfiihler) bzw.
PT 1000 Doppelfthler) mit Buchse (L) verbinden

@ Gerateschalter (A) in ON-Stellung bringen

® Temperaturfihler PT 100 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-

tursensor” (11) erscheint.

® Temperaturfuhler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trager-
flussigkeit (3) angezeigt.

Wiegen

& Taste (G) drlicken
@ warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".
@ Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

= Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g
= Der Wdgebereich ist max. 5000 g
= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Rihren ausgeschaltet sind

= Das Wagemodul kann kalibriert werden

pH-Messung

= Siehe Abschnitt ,MenU (Details)".

Timer

@ Taste (H) drucken

& Einstellen der gew(inschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Drlcken des
Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion rickwarts zahlend (siehe ,Meni
(Details)").

Sobald der Timer O erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wahrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).
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Menii (Details):

Riihren

Drehmoment Trendmessung

Durch die Drehmoment Trendmessung kann auf den Viskositats-
verlauf des Reaktionsmediums rlickgeschlossen werden.

Die Gerate sind nicht fur die Messung absoluter Viskositat ausgelegt.
Es wird lediglich die relative Anderung im Medium im Verhaltnis zu
einem durch den Anwender bestimmten Ausgangspunkt gemessen
und angezeigt.

Nachdem sich die Drehzahl von Motor und Magnetstabchen im
Medium auf die eingestellte Solldrehzahl stabilisiert haben, wird die
Viskositatsmessung mit 100% gestartet.

In Folge wird eine Steigerung des gemessenen Drehmomenttrends
durch Werte > 100% und eine Reduzierung durch Werte < 100%
angezeigt.

Durch Driicken des Folientasters ,Back” (F) kann der Wert jederzeit
auf 100% zurlckgesetzt werden.

Hinweis:

Drehzahlgrenze:

Im Menu ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewdlnschte
max. Drehzahlobergrenze fur das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zulassige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert fir die zukunftigen Ruhraufgaben.

Bei veranderter ,Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Heizen

Regel-Modi

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen BedUrfnissen anpassen. Der gewahlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Die Drehmoment Trendmessung funktioniert nur bei einer

fiir die Dauer der Messung konstant eingestellten Drehzahl.
Der Intervallmodus kann nicht mit der Drehmoment
Trendmessung kombiniert werden!

Die aktuelle Stellgrofie wird als Referenz 100% AP gespeichert und
auf die Digitalanzeige ausgegeben. Angezeigt wird die Veranderung
der Viskositat in %. Je nach Zu- oder Abnahme der Viskositat wird
diese mit kleiner oder gréf3er 100% angezeigt.

Rihrstab-Abriss-Uberwachung

Wird ein Ruhrstab-Abriss erkannt, stoppt die Rihrfunktion kurz um
den Ruhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren. Ein erkannter Rihrstababriss wird
durch das Symbol (-3¢ anstelle des Symbols 16) angezeigt. Kommt
es innerhalb der nachsten 3 min, ohne Solldrehzahlanderung, erneut
zu einem Ruhrstab-Abriss, wird nach dem Fangen des Ruhrstabes,
auf eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Beim
vierten Ruhrstab-Abriss — mit jeweils weniger als 3 min normaler
Ruhrdauer — wird die Fehlermeldung ER 41 angezeigt. Die Drehzahl
wird auf 200 rpm reduziert, die Heizung wird ausgeschaltet.

In diesem Fall sollten die Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.

HINWEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau -
Rihrstab, Drehzahl, Gefafs, Medium - testen!

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Riihrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreift!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Rihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Rihrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofere Rihrstabflachen z.B. Trika, bzw.
hoéhere Drehzahlen erhdhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
RUhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerdtes wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Fast PID: Verbindet die Vor teile von PID und 2-Punkt-Regelung
(sehr schnelles

Aufheizen und T,
hohe Regel- se 1
genauigkeit, l
Uberschwinger !
sind maglich). :
: t
Genaue PID:  Fur sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig
behandelt
werden
mussen. -
Vorteil: ’/
- sehrgenaueErwarmung .-'I
der Flussigkeit /
+  kein Uberschwingen zur L
eingestelltenTemperatur
Nachteil:

+ langsamster Heizbetrieb

2-Punkt:

Fir Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

+ Heizung viel schneller T
als PID set—

Nachteil:

- Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

-

Temperaturbegrenzung

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsflussigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Grenzwert Medium:

Mit dem MenU ,,Medium Limit “ (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewiinschte maximale Temperatur fir das Medium begrenzen.
Grenzwert Trager:

Mit dem Menu ,, Carrier Limit “ (Grenzwert Trager) kann der Benutzer die
gewinschte maximale Temperatur flr die Tragerflissigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im Men( ,Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte fir Medium und TragerflUssigkeit angezeigt.




Messflhler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern,
kann der Benutzer den Temperaturmessfihler zusammen mit dem
Gerat kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Moglichkeit der Messfuhler Kalibrierung bei drei
verschiedenen Temperaturen

Hinweis:

Eine vom Benutzer durchgefihrte Kalibrierung wird im Display
durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt.
Die Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen
unabhangig voneinander.

Kalibrierung zuriicksetzen:

Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurlicksetzen) kann der
Benutzer die Kalibrierung fir den Temperaturfihler zurlicksetzen.

Wiegemodul

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer erméglicht
einfache Wiegeaufgaben aus zuflhren.

Zum Starten der Wiegefunktion drlcken Sie die Taste (G) auf der
Frontfolie oder wahlen Sie den MenuUpunkt Wiegen aus. Durch
Drlcken des Bedienknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Riithren missen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,g” neben dem gemessen Wert
angezeigt.

Kalibrieren

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten
Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor SchlieSen des Kali-
briermodus durchgefuhrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul
verwendet werden.

Flhren Sie die Kalibrierung in regelmafigen Abstanden durch.

Kalibrierung zurticksetzen

Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurlicksetzen) kann der
Benutzer die Kalibrierung fiir den Wiegevorgang zurlcksetzen.

Timer

einstellen

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Méglichkeit den Heiz-
vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer
Zeitenbereich erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59
Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Riihren)
beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur
fUr die Heizung. Die Rihrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der FlUssigkeit. Der Motor
wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die
Funktion Rihren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus
die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen
ist.

HINWEIS:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter
aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display

In diesem Menu kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im
Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flussigkeiten zu bestimmen, ist im
Gerat eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messfihler mit dem
Gerat kalibriert werden.

Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde
aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und
pH-Gradienten flr die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten
pH4, pH5 und pH7 Pufferlésungen nach DIN 19266 verwendet
werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor
gestartet werden.

» Scrollen Sie im MenU zum Icon pH-Sonde

- Offnen Sie das Untermen( durch Driicken des Bedienknopfes (D)

- Offnen Sie das Untermenu ,Kalibrierung” und bestatigen Sie
durch Dricken des Bedienknopfes (D).

+ Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfihler in die
gewlnschte Pufferldsung.

- Bestdtigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Driicken des
Bedienknopfes (D)

« Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen
Sie die pH-Sonde und den Temperaturfuhler in die nachste
Pufferldsung.

- Bestdtigen Sie wieder den angezeigten Wert.

+ Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferlésung
verwendet werden.

Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgefiihrt wurde,
kénnen pH-Messungen durchgefihrt werden.

Hinweis:

Die Verwendung des Temperaturflihlers ist eingeschrankt durch die
maximal zuldssige Temperatur.

Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flussigkeit die erlaubte
max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display

In diesem Meni kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde
im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.




Modus

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft
angezeigt.

Modus A

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten
des Gerates ist der Status der Funktionen Rihren und Heizen
ausgeschaltet (OFF).

Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Rihren vor
dem letzten Ausschalten Ubernommen (ON oder OFF).

Mode C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfuhler
gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates mit dem Gerateschalter, starten
die Funktionen Ruhren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status
und den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte
aus den Betriebsarten A und B konnen nicht verandert werden.

Display

In diesem Men( kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achsenzuordnung
In diesem Menl kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fir die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen konnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem MenlU ,Programme” koénnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die fur den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Gbernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der MenUoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion , Betrieb/Stopp” in der MenUoption , Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Rithren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
Menuoptionen verfugbar:

Starten: Zum Starten des gewahlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Drlcken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von Infinite loop” (Endlosschleife)
oder , Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Driicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung ,Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine

Zahl ein und dricken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestatigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Driickknopf auf , Bearbeiten” drlicken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, |6schen, einfugen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit flir mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen () fur das betreffende
Programm.

Loschen: Zum Léschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Dricken mit dem Dreh-/
Druckknopf auf die Menutoption , Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (y/) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Sicherheits

Zeituberschreitung

Im MenUpunkt , Zeitlberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetrihrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des Magnetruhrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe flr das Zeitlimit betragt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten fir dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im Men0 , Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, fir den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fir die
Ruhraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rpm und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fir dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option ,Temperature” (Temperatur) kann eine fir die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem Ruhrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im Menu ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schitzen (Werkseitig:000).

Bestatigung der Sicherheitstemperatur

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.




Er5

In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefihrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann flr dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die ,Error 5”-Fehlererkennung
deaktiviert.

Einstellungen

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Fallen aktiv:
- Die Flhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Fuhlertemperatur ist > 5 K

Sprache (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewunschte
Landessprache durch Drehen und Drlcken des Dreh-/Druckknopfs
(D) auswahlen. Ein Hakchen zeigt die fur das System gewahlte
Sprache.

Einheiten

Mit der Option , Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Drlicken des Dreh-/Druckknopfs (D) die MafSeinheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,°C"” oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die fir das System gewahlte Mafeinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weifs andern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton" kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert
ist.

Werkseinstellungen
Wahlen Sie die Option ,Werkseinstellungen” durch Drehen und

Driicken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die ursprunglichen, werkseitigen Standardwerte zurtck (siehe Bild
MenUstruktur”).

Kommunikation:

In der Option , Bluetooth” kann der Benutzer die , Bluetooth”-
Funktion aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer eine Bluetooth-Verbindung zu
einer WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhélt der Benutzer einen Uber-
blick Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Rihrwerks RET
control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Bluetooth

/

Micro-USB

BNC connector (nur fir pH-Sonde)

Netzanschluss
RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerdtes mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate
kénnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden automa-
tisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit lab-
worldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber
Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA®-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-

driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfUhren. AnschlieBend verbinden Sie das IKA®-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-

gramme (labworldsoft) zu steuern.

Zur Erhoéhung der Sicherheit bei der Steuerung des RET

control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion,

zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert
werden (siehe Kapitel , Watchdog-Funktion®.

- Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen.

- FUr die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung
und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm RS 232,
entsprechend DIN 66259 Teil 1.

« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichenlbertragung in Start
— Stop Betrieb.

« Ubertragungsart: Voll Duplex

« Zeichenformat: Zeichenerstellung geméall Datenformat in
DIN 66022 fir Start-Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit.

« Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s

+ Datenflusssteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS

RTS: (PIN 7) LOW (positive Spannung)

RTS: (PIN 7) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER darf nicht senden
CTS: (PIN 8) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER empfangsbereit
CTS: (PIN 8) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER nicht empfangsbereit
« Zugriffsverfahren: Eine Datenlibertragung vom Gerat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.

Befehlssyntax
Fir den Befehlssatz gilt folgendes:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

« Das Laborgerat sendet ausschliefslich auf Anfrage des Rechners.

- Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

« Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

» Das Dezimaltrennzeichen in einer Flieskommazahl ist der Punkt
(Code: hex Ox2E).

Die vorhergehenden Ausflhrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausfiihrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale SignalUbertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfigbaren NAMUR-Befehle
Verwendete Abklrzungen:

X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)

m = Variablenwert, Integerzahl

n = Variablenwert, FlieSkommazahl
Mediums-Temperatur

Heizplatten Temperatur

Heizplatten- Sicherheitstemperatur

Drehzahl

Viskositatstrend

Warmetrager- Temperatur

pH Value

Weight Value

Error 5 Ansprechzeit in s (180 <= n <= 1200)
Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s

Il
OONUTD WN =

Il
[SANCLC,]
o Ul OO

XX X X X X X X X X X
I

/ COMPUTER darf senden (5<=n<=60)
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)

IN_NAME Anforderung der Bezeichnung
IN_PV_X X=1;2;3;4,5;7,80,90 | Lesen des Ist-Wertes
IN_SOFTWARE Anforderung der Software Identnummer, Datum, Version
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes

42:54:55:56;
IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung
OUT_NAME name Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)
OUT_SP_12@n Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_42@n Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_Xn X=1;2;4;7; Setzen des Soll-Wertes auf n

54:55;56




OUT_WD1@m

Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Ruhrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OUT_WD2@m

Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2@O zurlickgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.

RESET

Ausschalten der Geratefunktion.

START_X X=1,2,4,5,7

X=80,90

Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion
Aktivierung der alten Watchdogfunktion. Erfolgt innerhalb von 60 Sekunden keine Soll-
wertvorgabe, wird die (alte Funktion) Heizung abgeschaltet.

Remote

STOP_X X=1,2,4,5,7

Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion.

Remote

X=80;90

Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.

.Watchdog"” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses

Verbindungsméglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (sieche Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (, Watchdogzeit”) keine
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die
Funktionen Heizen und Ruhren entsprechend dem eingestellten
.Watchdog”-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll-
werte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-
systemabstlrze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

.Watchdog”— Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr-
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.
.Watchdog”— Modus 2

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
sind von IKA® folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.

PC 1.1 Kabel

Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
Computer bendtigt.

Zubehor

+ Magnetstabchen: * H135.410 Einsatz Rundkolben 10 ml

g 6 mm; Lange max. 15 mm + H135.411 Einsatz Rundkolben 25 ml

@ 7 mm; Lange max. 60 mm +H135.412  Einsatz Rundkolben 50 ml

2 10 mm; Lange max. 80 mm +H1355 Reaktionsblock Rundkolben 500 ml
*RS1 Ruhrstabchenset +H135.510  Einsatz Rundkolben 200 ml
- RSE RUhrstabentferner + H135.511 Einsatz Rundkolben 250 ml
+ H 1000 Badaufsatz 1 | *+ H135.512 Einsatz Rundkolben 300 ml
+ H 1500 Badaufsatz 1,5 | *+H135.6 Reaktionsblock Rundkolben 1000 ml
« H 3000 Badaufsatz 3 | + H135.610 Einsatz Rundkolben 500 ml
- H5000 Badaufsatz 5 | *sH16V Stativstab
- H 8000 Badaufsatz 8 | *+H16.3 Ausleger
+H 1353 Aufnahmeplatte - H38 Haltestange
+ H135.310 Quarter 20 ml +H44 Kreuzmuffe
+H135.311  Quarter 30 ml + PT100.50 Temperaturmessfuhler
+H135.312  Quarter 40 ml + PT100.51 Temperaturmessfihler glasummantelt
+ H135.313 Quarter 4 ml + PT1000.50  Doppeltemperaturmessfuhler
+H135.314  Quarter 8 ml + PT1000.51 Doppeltemperaturmessfihler glasummantelt
- H135.315 Quarter 16 ml « RET control-visc WiCo
+H135.4 Reaktionsblock Rundkolben 100 ml

weiteres Zubehor siehe www.ika.com




Storungen

Das Gerat zeigt eine Stérung durch eine Fehlernummer ,,Er X" (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Stérungen im Heizungskreis mit der vor
der Stérung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Storung zuruckzusetzen, muss das Gerat einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe
Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

Tabelle Fehlermeldungen und Storbeseitigung

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfiihren (siehe MenUpunkt , Einstellungen”)!
Sofern sich die Stérungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service tberpriift
werden.

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er2 Im Remotebetrieb (PC), beil+ PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |« Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet « Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in  Modus 1, keine| « Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc + Verbindungsleitung und Stecker Uberpru-
fen
Er3  |Gerateinnentemperatur Uber |+ Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
80 °C und Gehaduse sen, danach wieder einschalten
« Zulassige  Umgebungstemperatur « Versuchsaufbau andemn
Uberschritten « Zuldssige maximale Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |+ Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl grofser als | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm « Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhdhung|+« Messflhler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |« Messflhler in das Medium eintau-
am Messflhler bei bleibender|« Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-| Mediums zu grofs + Volumen des Mediums reduzieren
wahlte Zeit im Men() - Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- « Warmetrdagerol mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
+ Die Warmeleitfahigkeit des Gefaldes « Glasgefals durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein -, Time-out”-Zeit erh6hen
+ Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  WarmeUlbertragungswider-
stand zu grof3
Er6  |Unterbrechung des Sicherheits-| « Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |- Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer « Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |+ Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fur die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturiberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
erneutem Einschalten wieder der zuvor
gewulnschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfihler 1 + Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Uberprifen
Kurzschluss peraturmessfihlers « Temperaturmessfuhler ersetzen
+ Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessfihlers
Er 21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais 6ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22 |Fehler beim Heizplatten- + S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |+ Heizplatte abkihlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur + SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstel-
(Hotplate) Uberschritten der Heizplatte eingestellt len
« Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfihlers




Fehler

Beschreibung

Ursachen

Auswirkung

Lésungen

Er 25

Heizung-
SchaltelementUberwachung

+ Schaltelement (Triac) des Heizungs-
regelkreises hat Kurzschluss

« Sicherheitsrelais hat den Heizkreis

unterbrochen

Die Heizung oder die Zuleitung ist

unterbrochen

Unterbrechung des Heizplatten Si-

cherheitstemperaturfuhlers

Heizung ausgeschaltet

« Gerat ausschalten und abkuhlen las-
sen, danach wieder einschalten

Er 26

Differenz zwischen dem
internen Heizplatten
Regel- und Sicherheits-
temperaturfihler zu grof3

UnregelmalBige  Temperaturvertei-
lung auf der Heizplatte durch punk-
tuelle Warmeabfuhr

Defekt des Regel- oder Sicherheits-

Heizung ausgeschaltet

+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
sen, danach wieder einschalten

+ Bei der Verwendung von Metallblok-
ken usw. auf flachige Auflage auf der

temperaturfihlers

Heizplatte bzw. gleichmafSige War-
meabfuhr achten

rung abgerissen

ander, ohne explizite Sollwertande-|um min. 300 rpm

Er31 |Defekt in der Uberwachung Heizung ausgeschaltet |+ Service kontaktieren
des Heizungsschaltelements
(TriaQ)
Er 41 |Ruhrstababriss « Der Ruhrstab ist viermal hinterein-|Die Solldrehzahl wurde |- Kleinere Solldrehzahl wahlen

Kleineres Ruhrstabchen wahlen
reduziert
Heizung ausgeschaltet

Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der naturli-
chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

@*%@

Verwenden Sie nur von IKA® empfohlene Reinigungsmittel.

Ziehen Sie zum Reinigen den Netz-
stecker.

Verschmutzung Reinigungsmittel

Farbstoffe Isopropanol

Baustoffe Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Nahrungsmittel Tensidhaltiges Wasser

Brennstoffe Tensidhaltiges Wasser

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA®
nach.

Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild

- Software Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe
www.ika.com.

Reparaturfall

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt
und frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular ,Unbedenklichkeitsbeschei-
nigung” bei IKA® an oder verwenden Sie den download Aus-
druck des Formulares auf der IKA® Website www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlick. Lagerverpackungen sind fir den Ruckversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.

Technische Daten

Bemessungsspannung VAC |220...230 = 10%
oder VAC 115+ 10%
oder VAC | 100 +10%
Frequenz Hz 50/60
Gerateaufnahmeleistung W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Rahren
Motor: Kugelgelagerter, burstenloser EC-Motor




Anzahl Ruhrpositionen

1

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. W 12
Drehzahlbereich rom | 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 1
Ist-Drehzahl-Anzeigeaufldsung rpm 1
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230V, bei 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Rihrmenge (H,0) | 20
Heizen
Selbstheizung der Heizplatte (RT:22 °C/Dauer:1 h) °C 35
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heizgeschwindigkeit (1 1 H,0 in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefaf) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflésung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeauflosung
- der Mediumstemperatur K 0,1
- der Warmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380(+5 °Q)
Sicherheitskreis-Einstellauflosung K 1
Temperaturmessfihler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessfihler K <==+[0,15+ 0,002°(T)]
(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <=+0,3<100°C
K <=+0,5>100 °C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Flhler K <=+0,45 bei 0 °C
K <=2 0,85 bei 100 °C
Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefafs, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfihler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Ruhrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.50, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 0- 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegebereichtoleranz <500: + 1
>500:+5
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

Technische Anderungen vorbehalten!




Source language: German
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EC Declaration of conformity

2004/108/EC and the following standard(s) or other normative document(s):
EN 61010-1, -2-010, -2-051 and EN 61326-1.

According to IKA®'s Terms and Conditions of sale and delivery, this product is covered by a warranty for a period of 24 months. In case
of making a warranty claim, please contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include
the sales invoice and state the reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure

Warranty

to follow the instructions in this operating manual.

ZAN
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/\ WARNING

/\ CAUTION

(® ATTENTION

Explication of warning symbols

General hazard

This symbol indicates information which is essential for your health. Failure to observe this information

may be detrimental to health or may result in injuries.

This symbol indicates information which is important for ensuring that the device functions without

any technical problems.

Failure to observe this information could damage the device.

This symbol indicates information which is important for proper use of the device and/or ensur-
ing that the device functions correctly. Failure to observe this information can lead to inaccurate

results.

ATTENTION - risk of damage due to magnetism.

DANGER - note on hazards arising from a hot surface.

25
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Safety instructions

+ Please read the instruction manual in full before use and
follow the safety instructions.

+ Keep the instruction manual in a place where it can be accessed
easily.

General instructions

« Ensure that only trained staff use the device.

« Be sure to comply with all safety instructions, directives and all
matters of health, safety and accident prevention in the workplace.

« The plug must be earthed (grounded contact).

Caution - magnetism!
Beware of possible effects from the mag-
netic field (pacemakers, data media, etc.).

@ ATTENTION
Burns hazard!
A Exercise caution when touching housing
components and the heating plate. The
heating plate can reach temperatures of up to 320 °C. Watch for
residual heat after appliance has been switched off.
The device should only be transported once it has cooled!

Device configuration

Do not operate the device in explosive at-

A mospheres, in the presence of hazardous

materials or under water.

« Install the device on a flat, stable, clean, non-slip, dry and fire-
resistant surface.

« The device feet must be clean and undamaged.

+ The power supply cable and cables to the external sensors must
not be allowed to come into contact with the heated mounting
plate.

« Prior to each use, always check the device and accessories for
damage. Never use damaged parts.

Permissible media / Contamination / Side reactions

Caution! Only media whose flashpoint
AWARN'NG lies above the set safety temperature lim-
it (50 °C - 380 °C) may be processed or
heated with this device.
The set safety temperature limit must be at least 25 °C below the
flashpoint of the medium in use.

Pay attention to the risks associated
/\ WARNING

with:
- flammable materials
- flammable media with low steam pressure
- glass breakage
- incorrect vessel size
- overfilling of medium
- unstable vessel.
+ Only process pathogenic materials in closed vessels under a suit-
able extractor hood. Please contact IKA® if you have any ques-

tions.

A ergy input during processing is harmless.
This also needs to take into account

other sources of energy such as, for example, light irradiation.

« At high speeds the mounting plate is liable to warming, even if
the device is not in heating mode.

- Bear in mind the possibility of contamination or unwanted chem-
ical reactions.

» There is the possibility that friction from rotating accessory parts
can result in contamination of the medium being processed.

« Bear in mind the following when using PTFE-coated magnetic

rods: Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten

or solute alkali metals and alkaline earth metals as well as with

fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic table

Only work with media for which the en-

at temperatures above 300 - 400 °C. Only elementary fluorine,
chlorine trifluoride and alkali metals attack it; halogenated hy-
drocarbons have a reversible swelling effect.
(Source: Rémpp “Chemie-Lexikon” and “Ullmann” Vol. 19)
« Only glass-coated magnetic rods should be used in conjunction
with solute alkali metals or alkaline earth metals or at tempera-
tures above 250 °C.

Performing trials

/\ WARNING

Always wear personal protective equip-
ment in accordance with the hazard class
of the media being worked with.

Otherwise there is the risk of the following:

- spraying and evaporation of liquids

- ejection of parts

- release of toxic or inflammable gases.
« If any of the following happens, reduce the speed:

- medium sprays out of vessel due to excessive speed

- process is not smooth

- vessel moves around on the mounting plate.

Accessories

« Safe operation can only be ensured when working with acces-
sories as described in the “Accessories” section.

+ Only put together accessories with the power supply cable dis-
connected.

« Refer to the operating instructions for the accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the
medium to a depth of at least 20 mm when connected.

« Accessories must be connected securely to the device and must
not come loose on their own. The centre of gravity of the device
must be located within the mounting plate.

Power supply / switching off the device

« The specified settings on the rating plate must coincide with the
actual power supply.

+ The plug for the power supply connection must be easy to access
and remove.

+ The device is only disconnected from the power supply when the
power or device plug is removed.

After an interruption to the power sup-
/N WARNING

ply, the device starts up again in Mode B.
Protection of the device

+ The device must only be opened by trained, skilled personnel.

« Do not cover the device, even partially, with elements such as
metallic plates or sheets otherwise it may overheat.

« Avoid knocks or impact to the device or accessories.

+ Ensure the mounting plate remains clean.

+ Observe minimum distances between devices. Between device
and wall should be 100 mm (min), above the assembly should be
800 mm (min).

A
()
[; N

1] ) %




Unpacking

* Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

* Scope of delivery

- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable

- Operating instructions

- Screwdriver (safety circuit)

- USB cable

- Protective cover: H104

- Magnetic rods: IKAFLON 30 and 40 mm
- Temperature sensor: PT 100.50

- O Ring

I T
O . & _ |

Please slide the O-Ring on the power cord pI@to avoid in?mss of
water into the connector.

Correct use

* Use
- for mixing and/or heating liquids.

* Area of use (only indoors)
- laboratories - schools
- pharmacies - universities
The device is suitable for use in all areas apart from domestic areas

and areas directly connected to a low-voltage supply which also
serves domestic areas.

The safety of the user cannot be guaranteed if the device is used
in conjunction with accessories which are not supplied or recom-
mended by the manufacturer, if the device is used contrary to the
intended purpose against the manufacturer’s instructions or if the
device itself or PCB has been subjected to modifications by third
parties.

Assembling the support rod

+ Remove the threaded plug (P)

+ Remove the protective cap from the
support rod

- Place the washer between the hous-
ing and the nut

« Screw in the support rod manually
until it cannot be tightened further

« Tighten the nut using an SW17 open-
end spanner

+ Assemble the accessories using a
boss head clamp

Note:

When using bath attachments with a diameter over 180 mm,
please use support rod in conjunc-
tion with an extension. (See “Ac-
cessories”)

Risk of tipping!

Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-
ed with a dotted rectangle.




Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
AWARNlNG always be set at least 25 °C lower
than the flash point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °C]
Factory setting: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
« Set the main switch (A) to the ON position

« Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

« Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

« Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display
shows )

« The “Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to
be done as described.

The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

/\ WARNING

Functional test: safety circuit switch-off

+ Heat the device to a temperature of over 50 °C.

« Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50
°C) and set the mains switch (A) to the ON position.

« The display will show:




Operation

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items.

Start-up

@ Set the main switch (A) to the OFF position

& Insert the power supply cable into the mains socket (K)
@ Set the main switch (A) to the ON position

o Standard mode A is selected (see “Menu (details)”)

Stirring

& Set the speed using the rotary knob (D)
= The set value is shown on the display ())
@ Press the rotary knob (D) to start the stirring function

Heating

= The symbol (16) appears when the motor is active

& Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”)
& Set the target temperature using the rotary knob (C)

= The set value is shown on the display ())

@ Set the temperature control mode (see “Menu (details)”)
& Press the rotary knob (C) to start the heating function

The target and current temperature are shown permanently on the display (J):
= When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed.

[ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C |

= Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows E‘h and the current tempera-
ture is shown, even if the device is switched off.

Connecting an ex-

@ Set the main switch (A) to the OFF position

@ Connect the safety contact thermometer compliant with DIN 12878 Class 2 or temperature sensor PT 100 (individual
sensor) or PT 1000 (double sensor) to socket (L)

# Set the main switch (A) to the ON position

ternal thermometer|
(direct temperature
control in the me-

0) Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears.

dium)

0) Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the
carrier fluid (3) is also displayed.

& Press the (G) key
& Wait until the system is stable (once the system is stable, a “g” appears after the digit 0).
& Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again.

Weighing

= The maximum display range is up to 2,000 g
= The weighing range is max. 5,000 g
= Itis only possible to use the weighing mode when the heating or stirring functions are not active.

= The weighing module can be calibrated.

pH measurement

= See section entitled “Menu (details)”

Timer

@ Press the (H) key
@ Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to
count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)").

®  Once the timer reaches 0, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started.

If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues
to run (delay in boiling).




Menu structure

— Stirring ———————— Torque trend MEeASUTEMENT.........o..ovvviiiiiie et
F— Stirring bar decoupling.........cooooiiiiiiii
+— Intermittent ModeT Run/Stop ...
Interval TRun Time
Stop Time
L Speed lIMit. ..o
— Heating —————— Control method ————— Fast PID (fPID)..............ccooooiiiieieei
— Accurate PID (@PID)........ccoooeiiiiiiiiiii,
L— Two - point (2pt)........
— Limits ————————— Medium limit...........................
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3-point Calibration

L— Reset Calibration..........cccccoceeeeiiiiiniii

. Weighing MEASUIEIMENT ..o
Calibration—[ 2-point Calibration............ccoooooiiiiiiiiiiiiii
3-point Calibration..........cccocoeeiiiiiii
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mff Timer 4[ B
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A
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Program 1. .
Program 2. . ...
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Program 4. ...
Program 5. ..

Axis Scaling —[ ..................................................
Manual........ooooiii
—mPrograms




! ? Safety ——— Time Out —E St e
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F— PaSSWOIT ...
— Safe temp confirmation ...
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L = Settings — languages—————— Engl|sh .........................................
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[ Francais.......coooiiiiiii
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— Unit —— Temperature —[ ......................................

|— Display 4[
Firmware Update Information
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— Factory Settings = = = = = = = = = = = = = _m_—— - - - - -
— Communication —————————Bluetooth...............coooi

— Information
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Change the menu items by turning the rotary knob (D) and confirm by pushing it.




Menu (details)

Stirring

Torque trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, anincrease in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used in
conjunction with torque trend measurement.

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(2 instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.

Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The “Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Heating

Control method

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high T
accuracy; possible | st
overheating).

'
|
d

M
|
|
|
|
|
|
|
'
'
|

Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to

be handled
carefully. t
Advantages: ' s
 very accurate warming f
of the liquid /
+ no exceeding the target !
temperature !

Disadvantages:
+ slow heating operating

Two-point:
For media which is not too sensitive.
Advantages: .
+ Heating much more T,
rapid than PID sett fr -

Disadvantages:
+ Possible overheating of
upto 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The “Carrier limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The “Limit information” menu shows the set medium limit and

carrier limit.




Tem perature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the
user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the
device.

2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three
different temperatures

Note:

A calibration carried out by the user is indicated on the display with
the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:

The menu allows the user to reset the calibration for the
temperature sensor.

Weighing

Measurement

The weighing module is a function which allows the user to
perform simple weighing tasks.

To start the weighing process, press the (G) button on the front
membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press
the rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:
The heating and stirring functions must be deactivated.

It may take several moments for the system to stabilise.

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the
measured value.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait
until the device indicates that the calibration process has been
completed.

This process needs to be repeated two or three times before clo-
sing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the
weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.

Reset calibration

The menu allows the user to reset the calibration for weighing.

Timer

Set

The Timer function allows the user to stop the heating process
after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for
up to 99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions
(heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only
refers to heating. The stirring function continues to operate as
previously, thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The
motor is only switched off when the heating function is not active.
The stirring function is stopped if the heating function is not started
during the timer cycle and the time runs out.

Note:

By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is
activated. The counter shows the time elapsed during the current
experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on
the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration

The device has an integrated pH measuring feature for determining
the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a
pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device
so that they work together correctly. As part of the process,
the neutral and pH gradient are specified for the measurement
chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer
solutions in accordance with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted
temperature sensor.

« Scroll down to the “pH probe” icon in the menu

+ Open the submenu by pressing the rotary knob (D)

+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the
rotary knob (D)

+ Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer
solution.

« Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob
D).

« Follow the instructions on the display and place the pH probe
and temperature sensor in the next buffer solution.

- Confirm once more the value displayed.

» In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must
be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has
been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum per-
missible temperature.

Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the
maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown
on the display. A tick shows that the option is activated.




Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).

Mode A

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to whatever it was
before the device was last switched off (ON or OFF).

Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a
temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring
and heating functions are started in the last set status and at the
last set values. The set nominal values in operating modes A and B
cannot be modified.

Display

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment
In this menu the user can select 2 options from the 4 options

(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

Axis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode" setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time” in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode" (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK" with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK” with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
(\)) for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick (y)) disappears.

View: Show details of the selected program.

Safety

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the “Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.




Er5

The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to O min, the Error 5 detection is disabled.

/\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K

Settings
Languages: Factory Settings:

The “Languages” option allows the user to select the desired lan-
guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The "Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between “°C” or “°F"
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between "Black” and “White", and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The “"Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Select the "Factory Settings” option by turning and pressing the
rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure”).

Communication:
The "Bluetooth” option allows the user to activate/deactivate the
"Bluetooth” function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Information:
The “Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

Bluetooth

/

Micro-USB

BNC connector (only for pH probe)

Power supply con- PT 100 / PT 1000 plug

nection
RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized. Use the USB interface in
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode
and also to update the firmware.

Installation

First, download the latest driver for IKA® devices with USB in-
terface  from http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.
zip and install the driver by running the setup file. Then connect
the IKA® device through the USB data cable to the PC. The data
communication is via a virtual COM port. Configuration, command
syntax and commands of the virtual COM ports are as described in
RS 232 interface.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft).

In order to increase safety when operating the RET using a

PC, a watchdog function can be activated which monitors

the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog

function”).

+ The functions of the interface circuit between the laboratory
device and the automation system are a selection from the
signals specified in the EIA standard RS232 as per DIN 66020
Part 1. The assignment of the different signals can be seen in

CTS: (PIN 8) LOW (positive voltage)
/ COMPUTER ready-to-receive
CTS: (PIN 8) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER not ready-to-receive
« Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.

Command syntax
The following points should be noted for the instruction set:

« Commands are generally sent from the computer (master) to
the lab device (slave).

+ The lab device only responds to requests from the computer.

« Commands and parameters, as well as consecutive parameters,
must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20).

« Each individual command including parameters and data and
all responses are completed with CR LF (code: hex 0x0D and
0x0A) and can have a maximum length of 10 characters.

+ The dot is used for decimal separators in a floating-point value
(code: hex Ox2E).

The details given above generally comply with the recommendations

of NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical

plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory

MSR devices. Rev. 1.1).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:

X,y= numbering parameter (integer)

m = variable value, integer

the image. n = variable value, floating-point number
« Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid X = 1 medium temperature(external temperature sensor)

for the electronic characteristics of the interface circuits and X = 2 hot plate temperature

assignment of signal states. X = 3 hot plate safety temperature
« Transmission process: asynchronous character transmission in X = 4 speed

start-stop operation. X = 5 viscosity trend
+ Transmission type: full duplex X = 7 heat transfer medium temperature
« Character format: character composition according to data X = 80 pH value

format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit, X = 90 Weight value

7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit. X = 54 Error 5 response time in seconds (180 <= n <= 1200)
+ Transmission speed: 9,600 bit/s X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
« Data flow control: hardware handshake RTS/CTS (10 <=n<=600)

RTS: (PIN 7) LOW (positive voltage) X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
/ COMPUTER can transmit (5<=n<=60)
RTS: (PIN 7) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER cannot transmit
NAMUR commands Function Display
(additional)
IN_NAME Title request
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90 | Current value reading
IN_SOFTWARE Software ID number, date, version request
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; Set target value reading
42;54,55;56,

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name

Output of identification name. (Max. 6 characters; default: IKARET)

OUT_SP_12@n Setting WD safety limit temperature with set value echo
OUT_SP_42@n Setting WD safety limit speed with set value echo
OUT_SP_Xn X=1;2:4.7; Setting of target value to n

54:55;56




OUT_WD1@m

Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
transmitted within the set watchdog time.

OUT_WD2@m

Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
temperature limit value. The warning WD is displayed. The WD2 event can be reset
with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
(20 - 1,500) seconds, with watchdog time echo. This command launches the watchdog
function and must be transmitted within the set watchdog time.

RESET

Switches off the device function.

START_X X=1;2,4,5,7

X=80; 90

Switching on of device - (remote) function
Activation of the previous watchdog function. If no target value is entered within
60 seconds, the (old function) heating is switched off.

Remote

STOP_X

Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain
saved. Includes command RMP_STOP.

Remote

"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow

Connection possibilities between the RET control-visc and

If, once this function has been activated (see NAMUR commands),
there is no retransmission of the command from the computer
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring
functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values.

The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with
the connection table between the computer and RET control-visc.

“Watchdog” - mode 1

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched
off and ER 2 is displayed.

“Watchdog” - mode 2

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

external devices

The following adapters and adapter cables are available from IKA®
for connecting the RET control-visc to external devices.

PC 1.1 cable

The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.

RTS 7 7RTS

Accessories

+ Magnetic rods: +H135.410  Insert for 10 ml round flask

g 6 mm; max. length 15 mm < H135.411 Insert for 25 ml round flask

g 7 mm; max. length 60 mm «H135.412  Insert for 50 ml round flask

g 10 mm; max. length 80 mm +H 1355 Reaction block for 500 ml round flask
+RS1 Set of magnetic stirring bars + H135.510 Insert for 200 ml round flask
« RSE Stirring bar remover *+ H135.511 Insert for 250 ml round flask
+ H 1000 Beaker 11 + H135.512 Insert for 300 ml round flask
+ H 1500 Beaker 1.51 +H135.6 Reaction block for 1,000 ml round flask
« H 3000 Beaker 31 + H135.610 Insert for 500 ml round flask
+ H 5000 Beaker 51 +H16V Support rod
« H 8000 Beaker 8l -H16.3 Extension
+H135.3 Flask carrier +H38 Holding rod
+ H135.310 Quarter 20 ml reaction vessel «H44 Boss head clamp
« H135.311 Quarter 30 ml reaction vessel - PT100.50 Temperature sensor
+H135.312  Quarter 40 ml reaction vessel « PT100.51 Temperature sensor, glass coated
+H 135313  Quarter 4 ml reaction vessel « PT1000.50  Double temperature sensor
+H135.314  Quarter 8 ml reaction vessel « PT1000.51  Double temperature sensor, glass coated
+ H 135.315 Quarter 16 ml reaction vessel « RET control-visc WiCo
+H135.4 Reaction block for 100 ml round flask

for further accessories see www.ika.com.




Troubleshooting

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.

Heating will be switched off permanently (exception: WD - see
table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a
RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-  technician.
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no
longer be active; see “Residual heat display”).
Error messages and troubleshooting table
Fault |Description Causes Effect Solutions
Er 2 In remote operation (PC)|» PC does not transmit any data|Heating switched off |+ Change watchdog time
mode with activated| Wwithin the set watchdog time Motor switched off « Transmit data from PC within set
watchdog  function in|* Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)
mode 1: no communica- + Check cable and plug
tion between PC and RET
control-visc
Er3 Device internal tempera-|» Heat accumulation between|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ture exceeds 80 °C heating plate and housing switch on again
+ Permitted ambient temperature + Change experiment
exceeded + Observe maximum permissible am-
bient temperature
Er 4 Difference between target|« Motor blocked or overloaded Heating switched off |+ Reduce load torque or use smaller
and actual speed exceeds Motor switched off magnetic rods
300 rpm + Reduce target speed
Er5 No temperature increase|+ Sensor not in medium Heating switched off |+ Place the sensor in the medium
in sensor at continuous|+ Volume of medium to be mea- + Reduce the volume of the media
temperature  difference| sured too large + Use a carrier fluid with better heat
(selected time in menu) |+ Heat conductivity of medium to conductivity properties
be measured too low + Replace the glass vessel with a
+ Heat conductivity of the vessel is metal pot
too low * Increase the “Time-out” period
« In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large
Eré Interruption in safety cir-|+ Defective connection cable Heating switched off |+ Replace cable
cuit
Er 13 |[SAFE TEMP P adjustable|+ Target/current different of the|Heating switched off |« After switching on, change the
safety circuit defective adjustable safety circuit for mini- SAFE TEMP to a different value; if
mum temperature monitoring this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again
Er 14 |Short circuit in temperatu-|+ Short circuit in temperature sen-|Heating switched off |+ Check the plug
re sensor 1 sor plug « Replace the temperature sensor
« Short circuit in the cable or tem-
perature sensor
Er21  |Fault during heating plate|+ Safety relay does not open Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test switch on again
Er22  |Fault during heating plate|+ S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again
Er24 |The temperature of the|+ SAFE TEMP H (Probe) has been|Heating switched off |+ Leave the heating plate to cool
heating plate exceeds| setto lower than the current tem-  Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
SAFE TEMP H (Hotplate) perature of the heating plate higher
« Disconnection of heating plate
control temperature sensor




Fault |Description Causes Effect Solutions
Er25 |Heating switching ele-|« Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
- Safety relay has interrupted the
heating circuit
« Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er 26  |Difference between inter-|+ Irregular temperature distribution|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
nal heating plate control| across heating plate due to spo- switch on again
and safety temperature| radic heat dissipation + Ensure regular heat dissipation
sensor too large « Defective control or safety tem- when using metal blocks, etc. on
perature sensor the flat surface of the heating plate
Er31 [Defective monitoring of Heating switched off |+ Contact customer service
the heating control circuit
(TRIAQ)
Er41  |Bar decoupling + The bar has broken away four|Target speed reduced|s Select a lower target speed
times in a row without an explicit|by at least 300 rpm + Select a smaller stirring bar
change in the target value Heating switched off

Maintenance and cleaning

The device should operate without the need for maintenance,
however it is subject to natural wear and tear on parts and their
statistical failure rate.

@*%@

Only use cleaning materials recommended by IKA®.

Remove the device from the mains
before cleaning.

Dirt Cleaning agent

Dyes Isopropy! alcohol

Building materials Water containing detergent/isopropyl alcohol
Cosmetics Water containing detergent/isopropyl alcohol
Food Water containing detergent

Fuels Water containing detergent

- Ensure no liquid enters the device during cleaning.

- Wear protective gloves when cleaning the device.

- Please consult with IKA® before using any cleaning or decon-
tamination methods not specifically recommended.

Ordering spare parts

When ordering spare parts, please make sure to indicate the fol-

lowing:

- device type

- device manufacturing number; see rating plate

- software version (second value displayed when switching on the
device)

- position number and description of spare part; see www.ika.
com.

Repairs

Please only send devices in for repair that have been
cleaned and are free of materials which might present
health hazards.

For this, use the “certificate of compliance” form which you can
obtain from IKA® or can download a version for printing from the
IKA® website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage VAC | 220...230 + 10%
or VAC 115+ 10%
or VAC 100 = 10%
Frequency Hz 50760
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor




Number of stirring positions

1

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output wW 12
Speed range pm 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 1
Actual speed display resolution rpm 1
Speed variation (without load, 115/230V, at 1,700 rpm, RT 25 °Q) % 2
Stirring capacity (H,0) | 20
Heating
Self-heating of the hotplate (RT:22 °C/duration:1 h) °C 35
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heating rate (1 1 H,0 in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (dep. on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0,1
Actual temperature display resolution
- of the medium temperature K 0,1
- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380 (+5 °Q)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <==+[0,15 + 0,002 °(T)]
(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <=+0,3<100°C
K <=+0,5>100 °C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+0,45at 0 °C
K <=+0,85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0,2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.50, 50 °C)
Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 0-5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing range tolerance <500: + 1
>500:+5
Level of contamination 2
Overvoltage category Il
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2,7

Subject to technical changes




Langue d’origine: allemand
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Déclaration de conformité CE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux réglementations des directives 2006/95/CE et
2004/108/CE et est en parfait accord avec les normes et documents normatifs suivants :
EN 61010-1, -2-010, -2-051 et EN 61326-1.

Garantie

Conformément aux conditions de vente et de livraison d'IKA®, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie,
s'adresser au distributeur ou expédier I'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine.
Les frais de port sont a la charge du client.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d’usure et n'est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d'emploi.
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Explication des symboles

Avertissement de danger générique.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour votre sécurité et votre santé. Le non-res-
pect de ces indications peut nuire a la santé et causer des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement technique de
I"appareil.
Le non-respect de ces indications peut endommager |'appareil.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de I'appa-
reil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats de mesure
imprecis.

ATTENTION - remarque sur une mise en danger en raison du magnétisme.

DANGER - Remarque sur une mise en danger en raison d’'une surface chaude.




Consignes de sécurité

- Lire entiérement le mode d’emploi avant la mise en service
et respecter les consignes de sécurité.
« Conserver le mode d’emploi de maniere a ce qu'il soit accessible a
tous.
Indications générales
« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec I'appareil.
« Respecter les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les
mesures de prévention des accidents.
« La prise doit étre mise a la terre (contact a conducteur de protection).
Attention - magnétisme !
@ ATTENTION Tenir compte des effets du champ magné-
tique (pacemaker, support de données...).
Risque de brilure !
m Toucher prudemment les pieces du loge
ment et la plaque chauffante. La plaque
chauffante peut atteindre une chaleur supérieure a 320 °C. Atten-
tion a la chaleur résiduelle apres la mise hors tension!
L'appareil doit étre transporté a froid !
Installation de I'appareil
N'utilisez pas |'appareil dans des atmos-
pheres explosives, avec des matiéres dan-
gereuses et sous |'eau.
« Placez I'appareil a un endroit dégagé sur une surface plane, stable,
propre, non glissante, seche et non inflammable.
« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et ne pas étre abimes.
» Le cable secteur et les cables des sondes externes ne doivent pas
entrer en contact avec la plaque d'appui chauffante.
« Avant chaque utilisation, contrdlez I'état de I'appareil et des
accessoires. N'utilisez pas de pieces endommagées.
Milieux autorisés/Impuretés/ Réactions
Attention! Avec cet appareil, ne peu-
vent étre traités et chauffés que des
agents dont le point d'inflammation dé-
passe la température de sécurité limite
(50 ... 380 °Q).
La limite de température de sécurité fixée doit toujours étre au
moins de 25 °Cinférieure au point d'inflammation de I'agent utilisé.
Attention aux risques suivants :

A AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

- Des matériaux inflammables

- Des milieux combustibles a faible pression de vapeur

- bris de verre

- dimensionnement du récipient erroné

- niveau de remplissage du milieu trop élevé

- état du récipient non stable.

Ne traitez des substances pathogénes que dans des récipients fer-
més et sous une hotte d'aspiration adaptée. En cas de questions,

contactez IKA®.

m les I'apport d'énergie pendant I'opération

ne pose pas probleme. Ceci s'applique

également aux autres apports d’énergie, par ex. la radiation lu-
mineuse.

« En cas de vitesses de rotation élevées, la plaque de composants
peut s'échauffer méme sans chauffage par I'aimant d’entraine-
ment.

« Attention aux salissures et réactions chimiques éventuelles non
souhaitées.

« Eventuellement, des particules d'abrasion provenant de I'appareil ou
des piéces en rotation puissent se retrouver dans le milieu a traiter.

« En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétu, tenir compte de
ce qui suit : Les réactions chimiques du PTFE se produisent au
contact avec des métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou
dissous ainsi qu’avec des poudres fines des métaux du 2éme et
3éme groupe du systéme périodique a des températures supé-

Ne traitez que des substances pour lesquel-

rieures a 300 - 400 °C. Seul le fluor élémentaire, le trifluorure de
chlore et les métaux alcalins I'affectent, les hydrocarbures halo-
genes ont un effet de gonflement réversible.
Source : Rémpps Chemie-Lexikon et « Ullmann » Vers. 19)
« En cas d'utilisation des métaux alcalins et alcalino-terreux dissous
et a des températures supérieures a 250 °C, il est essentielle de
n'utiliser que de barreaux aimantés !

Réalisations des essais

Portez I'équipement de protection per-

sonnel en fonction de la classe de danger

de la substance a traiter. Sinon, il y a dan-
gerde:

- Pulvérisation et évaporation de liquides

- éjection de pieces

- Libération de gaz toxiques ou inflammables.

« Réduisez la vitesse de rotation si :

- la substance est projetée hors du récipient, parce que la vitesse
de rotation est trop élevée

- le fonctionnement est irrégulier

- le récipient se déplace sur la plaque d'appui.

Accessoires

« Un travail en toute sécurité n'est garanti qu’avec les accessoires
décrits dans le chapitre « Accessoires ».

+ Ne montez d'accessoires que lorsque la fiche secteur est débran-
chée.

« Respectez le mode d’emploi des accessoires.

- S'assurer que la sonde de température externe est insérée dans le
milieu a une profondeur d'au moins 20 mm quand elle est con-
nectee.

« Les accessoires doivent étre correctement connectés de fagon sre
a I'appareil et ne doivent pas se détacher seuls. Le barycentre de la
structure doit se trouver dans la surface d'appui.

Alimentation en tension/coupure de I‘appareil

« L'indication de la tension de la plaque signalétique doit coincider
avec la tension du réseau.

« La prise de courant utilisée pour le branchement sur secteur doit
étre facile d'acces.

« Il n"est possible de couper I'alimentation en courant de I'appareil
qu’en débranchant la prise secteur ou de |'appareil.

Aprés une interruption de I'alimentation

électrique, I'appareil redémarre automa-

tiguement en mode B.

& AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

Pour protéger I'appareil

- L'appareil ne doit étre ouvert que par un spécialiste.

 Ne couvrez pas I'appareil, méme pas partiellement, par exemple
avec des plaques ou des films métalliques. Le résultat est une sur-
chauffe.

- Evitez les chocs et les coups sur I'appareil ou sur les accessoires.

+ Veillez a obtenir une plaque d’appui propre !

« Respecter les distances minimales entre les appareils, entre |'appa-
reil et le mur et au-dessus de la structure (min. 800 mm).
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« Déballage
- Déballez I'appareil avec précaution

- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

« Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc

- Cable secteur

- Mode d’emploi

- Tournevis (circuit de sécurité)
- Cable USB

Déballage

- Capot de protection H104

- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.50

- Le joint torique

I B r
‘Le]ointtorique L A
O . & .

Glissez le joint toricTue sur le cable secteur pa éviter l'infiltration
d’eau (dans la fiche).

Utilisation conforme

« Utilisation
- Pour mélanger et / ou chauffer des liquides.

¢ Zone d'utilisation (uniquement en intérieur)
- Laboratoires - Ecoles
- Pharmacies - Universités

L'appareil est adapté a une utilisation dans toutes les zones, ex-
ceptées les zones résidentielles qui sont directement raccordées a
un réseau d'alimentation basse tension alimentant des zones rési-
dentielles.

La protection des I'utilisateur n'est plus assurée si I'appareil est uti-
lisé avec des accessoires non fournis ou non recommandés par le
fabricant, ou si I'appareil est utilisé de maniere non conforme, en
ne respectant pas les prescriptions du fabricant, ou si des modifi-
cations ont été effectuées sur I'appareil ou le circuit imprimé par
un tiers.

Montage de la tige de trépied

+ Enlever le bouchon fileté (P)

« Détachez le capuchon de protection
de la tige du trépied

+ Mettez la rondelle entre le boitier et
I'écrou

» Vissez la tige du trépied a la main
jusqu’a la butée

« Vissez |'écrou avec une clé a fourche
de SW17

« Monter les accessoires avec de man-
chons en croix

Remarque :

Lors de I'utilisation de fixations pour le bain d'un diamétre supéri-
eur a 180 mm, veuillez utiliser une
tige de support avec une extension.
(Voir « Accessoires »)

Risque de basculement !
S'assurer que le centre de gravité
de l'appareil fixé ne sorte pas de
la zone de sécurité signalée par un
rectangle en pointillés.

_____ Pty |
Zone de sécurité

________ J4




Setting the safety temperature limit

La température maximale atteignable par la plaque chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, I'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
/I\ AVERTISSEMENT| régice doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d'inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plaque chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] & [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d’usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Apres la mise en marche de I'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiométre.

« Placer I'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« A I'aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu’en butée.

« Utiliser le bouton rotatif de chauffage (C) pour régler la tempé-
rature cible a la température de sécurité (« safe temperature »)
souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

« Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu‘a ce que la fonction de chauffage
s'arréte et que I'écran affiche[Er 25].

« La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de sécurité
doit étre effectué comme cela a été décrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I'écran sert uniquement d’indication visuelle.

/I AVERTISSEMENT,

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

« Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

« Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °Q) Portez l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

- Affichage sur I'écran:




Utilisation

Retirez le film protecteur de la plaque d'appui | Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

Mise en
service

@ Amener I'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

@ Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)

@ Amener I'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »

Agiter

@ Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
< Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)

= Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé

Chauffer

& Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
& Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)

= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)

& Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
& Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)

La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
= Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche

[ Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C |

= Tant que la température de la surface d'appui dépasse 50 °C, !"Ilh et la température courante de la plaque chauf-
fante s'affichent sur I'écran (J), méme lorsque I'appareil est éteint

Raccordement
du thermomeétre
externe
(régulation directe
de la température
dans le milieu)

< Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

@ Connecter le thermocontact de sécurité selon DIN 12878 classe 2 ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle
et/ou sonde double PT 1000) a la douille (L)

< Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

®

Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond

a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11) s'allume.

®

Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) corres-
pond a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s'allume.

Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.

Peser

< Appuyer sur la touche (G)
& attendre que le systeme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriére le chiffre 0.
& Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systéme soit stable.

= La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées

= Le module de pesage peut étre calibre

Mesure du pH

= Voir le chapitre « Menu (détails) »

Minuteur

< Appuyer sur la touche (H)

& Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le bouton rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Apres le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriére. Voir le
chapitre « Menu (détails) »

Lorsque la minuterie atteint 0, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.
Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d'ébullition).




Structure du menu

— Stirring ———————— Torque trend MEeASUTEMENT.........o..ovvviiiiiie et
F— Stirring bar decoupling.........cooooiiiiiiii
+— Intermittent ModeT Run/Stop ...
Interval TRun Time
Stop Time
L Speed lIMit. ..o
— Heating —————— Control method ————— Fast PID (fPID)..............ccooooiiiieieei
— Accurate PID (@PID)........ccoooeiiiiiiiiiii,
L— Two - point (2pt)........
— Limits ————————— Medium limit...........................
F— Carrier limit........oooi
L— Limit information......................
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L— Reset Calibration..........cccccoceeeeiiiiiniii

. Weighing MEASUIEIMENT ..o
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Manual........ooooiii
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— Communication —————————Bluetooth...............coooi

— Information

n de menu en tournant le bouton rotatif (D) et valider en appuyant




Menu (détails)

Agiter (Stirring)

Mesure de la tendance de couple (Torque trend measurement)

Vitesse rotation limite (Speed Limit)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d’utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation théorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est
affichée par les valeurs > 100 % et une réduction des valeurs
< 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la
vitesse de rotation est constante pendant toute la durée
de la mesure.

Le mode d’intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence
de 100 % AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la
viscosité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de
la viscosité, elle est indiquée comme inférieure ou supérieure de
100 %.

Surveillance de la cassure du baton agitateur (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d’agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniére vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectée
est indiquée par le symbole (3¢ au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrape, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatrieme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d’erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactive.

Dans ce cas, les conditions d'essai doivent étre nouvellement
sélectionnées.

REMARQUE:

L'utilisateur doit tester I'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient,
milieu!

La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I'augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!
Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est sQre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d'une longueur du baton agitateur de 40 mm (d =8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus élevées augmentent le couple a transmettre.

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de I'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d’agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d'arrét. Lors de la mise en marche de I'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Dans le menu «Speed Limit», |'utilisateur peut régler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de I'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de I'agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d’agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Chauffer (Heating)

Modes de régulation (Control method)

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s'affiche en plus du symbole (11).

Fast PID: Combine les avantages de
2 points (chauffage
tres rapide et de T
haute précision | st
de régulation, les
dépassements sont
possibles).

PID et de la régulation a
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Accurate PID: pour les milieux trés sensibles qui doivent étre

traités  avec
prudence. t
Avantage : ' s
« chauffage trés précis /
du liquide /
+ aucun dépassement de !
la température !
Désavantage :

+ fonctionnement de chauffage le plus lente

Régulation a 2 points (Two - point) :
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.

Avantage : .
+ Le chauffage est beau- T,
coup plus rapide que le | se-ffr-
PID '
Désavantage : i
+ Dépassement de la |
température du milieu : .

jusqu’a 10 °K
Limite de température (Limits)

Pour s'assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de
transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I'utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite porteur (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a I'utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Informations limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les

limites définies pour le milieu et le fluide porteur.




la sonde de mesure (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances,
I'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec I'appareil.
Etalonnage & 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage a I'aide de deux températures

Etalonnage a 3 points (3-point calibration):

Maniére la plus précise d'étalonner la sonde de mesure pour trois
températures différentes

Remarque:

Un étalonnage effectué par I'utilisateur est signalé en rouge sur
I'écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge.
L'étalonnage de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée
indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d'étalonnage (Reset calibration):

Le menu permet a I'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la
sonde de température.

Pesage (Weighing)

mesures (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a I'utilisateur
d'effectuer des taches simples de pesage.

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la
face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction
de pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque:
Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.
Le systeme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur
mesurée.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d’étalonnage sur la plague d'appui et attendez que
I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.

Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de
quitter le mode d'étalonnage.

Apres |'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilise.
Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.

Réinitialiser les valeurs d'étalonnage (Reset calibration)

Le menu permet a l'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage du
pesage.

Minuteur (Timer)

Set (Set)

La fonction Minuterie permet a I'utilisateur d'interrompre le
processus de chauffage aprés une certaine période te temps.
L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes
et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le
temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de
minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction
d’agitation continue comme avant. Cela sert a éviter un retard
d’ébullition du liquide. Le moteur n’est désactivé que lorsque la
fonction de chauffage n’est pas activée. La fonction Agiter est
arrétée si la fonction de chauffage n'est jamais démarrée au cours
du cycle de la minuterie et le temps de la minuteur a expiré.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est
activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Ecran (Display)

Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minu-
teur) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Sonde pH (pH probe)

étalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure
du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit étre étalonnée avec I'appareil avant
le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde
utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le
point zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour
I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7
selon la norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur
de température est enfiché.

« Faites défiler le menu jusqu’a I'icone Sonde pH.

+ Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande
(D). ]

« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant
sur le bouton de commande (D).

« Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution
tampon souhaitée.

« Confirmez la valeur, dés qu’elle est stable, en appuyant sur le
bouton de commande (D)

« Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le
capteur de température dans la solution tampon suivante.

« Confirmez de nouveau la valeur affichée.

« Pour I'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit
étre utilisée.
Aprés que |'étalonnage a été effectué avec succés, vous pouvez
effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la
température maximale admissible.

Assurez-vous que la tempeérature du liquide ne dépasse pas la tem-
pérature maximale autorisée de la sonde du pH.

Ecran (Display)

Le menu permet a |'utilisateur de spécifier que le « pH probe »
(capteur de pH) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option
est activée.



Mode

Le mode réglé s'affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de |'appareil. Apres la mise en marche de I'appareil,
I'état des fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de
I'appareil, I'état des fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier
arrét est reprise (ON ou OFF).

Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.
Apres la mise en marche de I'appareil avec l'interrupteur de
I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le
dernier état et les dernieres valeurs. Les valeurs de consigne réglées
pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre
modifiées.

Affichage (Display)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (tendance du couple, valeur de pH,
minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activée.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans ce menu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d"affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d'axe (Axis Scaling)

Pour I'échelle daxe, I'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy, il est possible de créer jusqu’a 5
profils d’heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, I'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Sile mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d'arrét sera reprise du paramétre «Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d'activer le mode intermittent
dans un segment d'un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’arrét (Run Time/Stop Time)» dans I'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans |'option de menu «Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu'un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour

valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Editer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les parametres de programme sélectionnés
en appuyant sur I'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque I'utilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (/) apparait pour le programme respectif.

Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionné.

Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur
I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les paramétres de programme sont vidés. L'encoche (y) disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Sécurité (Safety)

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre I'agitateur magnétique et le boftier
WiCo.

Lors du dépassement d’une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréglées sont activées.
Remarque: la durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut regler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», I'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d’agitation et sans danger en cas d'interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. L'utilisateur peut définir une
valeur jusqu’a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si le mode intermittent est active, I'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de sécurité.

Sous |'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
spécifier une température appropriée et sdre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre |'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassee.

Remarque : |a plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Password», |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation de la température de sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a |utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plague chaude au démarrage.




Er5

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur n’est pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : 'utilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de I'application.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d’erreur 5
est désactivée.

Réglages (Settings)

/\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K

Langue (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a |'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systeme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a |'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

écran (Display)

L'option « Display » (écran) permet a |'utilisateur de changer la
couleur d‘arriere-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d’afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound)

L'élément de menu «Sound» permet a |utilisateur d'activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d'usine (Factory Settings)

Sélectionnez I'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systéme invite I'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d‘usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systéme rétablit tous les réglages d’usine
d’origine (voir figure «Structure des menusy).

Communication

L'option « Bluetooth » permet a I'utilisateur d‘activer/désactiver la
fonction « Bluetooth ». Une coche signifie que I'option est activée.
Le dispositif permet a |'utilisateur d'établir une connexion Bluetooth
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boitier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a I'utilisateur un apercu
des réglages systeme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

Bluetooth

/

Micro-USB

BNC connector (uniquement pour la sonde du pH)

Connexion au
réseau

RS 232

Connecteur
9 broches

Pt1000-2

)
]
)
=
&

Pt100




Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA® dotés d'un
port USB a |'adresse http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I"appareil IKA® au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d‘instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour I'interface RS 232.

Configuration
L'interface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a |'aide d'un ordinateur et d'un programme

d'application adapté (labworldsoft).

Afin d’améliorer le contréle de la sécurité du contréle RET

avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,

pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre

« Fonction de chien de garde ».

- La fonction de la ligne de l'interface entre I'instrument de
laboratoire et le systétme d'automatisation consiste en une
sélection des signaux spécifiés par la norme EIA - RS 232,
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se
rapporter a l'illustration

+ Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s'applique,
selon la norme DIN 66259 partie 1.

CTS : (BROCHE 8) BASSE (tension positive)
/ ORDINATEUR prét a recevoir
CTS : (BROCHE 8) HAUTE (tension négative)
/ ORDINATEUR non prét a recevoir
« Procédure d’accés : Une transmission de données entre |'appareil
et I'ordinateur a lieu uniqguement a la demande de I'ordinateur.

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d'instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

+ Les commandes sont généralement envoyées de I'ordinateur
(maitre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

« Llinstrument de laboratoire n’envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

« Les commandes et les paramétres, ainsi que la séquence
des parameétres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

» Chaque commande individuelle y compris les paramétres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0xOD et 0x0A) et avoir une longueur maximale de
10 caracteres.

+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex 0x2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour I'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilisés :
X,y= Parameétres de numérotation (nombre entier)

m = Valeur de variable, nombre entier
+ Procédure de transmission : Transmission asynchrone des n = Valeur de variable, nombre & virgule flottante
caracteres en mode Start — Stop. X = 1 Température du milieu
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 2 Température de la plaque de chauffage
+ Formats de caractéres : Caracteres conformes au format de X = 3 Température de sécurité de la plaque de chauffage
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 4 Vitesse de rotation
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bit de parité X = 5 Tendance de la viscosité
(direct = pair) ; 1 bit de stop. X = 7 Température du caloriporteur
+ Vitesse de transmission : 9 600 bits/s X = 80 pH value
+ Controle du flux de données : Synchronisation du matériel RTS/ X = 90 Weight value
CTS . N X = 54 Erreur temps de réponse 5 en s (180 <= n <= 1200)
RTS : (BROCHE 7) BASSE (tension positive) X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
/ ORDINATEUR autorisé a envoyer (10 <=n<=600)
RTS : (BROCHE 7) HAUTE (tension négative) X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
/ I"ORDINATEUR ne doit pas envoyer (5<=n<=60)
de données
Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)
IN_NAME Requéte de la désignation
IN_PV_X X=1;2;3;4;5; 7, 80,90 | Lecture de la valeur réelle
IN_SOFTWARE Requéte du numéro d'identification du logiciel, de la date, de la version
IN_SP_X X=1;2;3;4,;7;8;12; | Lecture de la valeur prescrite fixée
42 :54:55;56;
IN_TYPE Demande de détection de I'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caracteres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie

OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec I"écho de la valeur fixée

OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;54; | Définissezn comme valeur de consigne

55,56




OUT_WD1@m

Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d’agitation se désactivent et ER 2 s'affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I"écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans
le délai defini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m

Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et |la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s'affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialisé avec OUT_WD2@O0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec |'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le
délai défini pour le chien de garde.

RESET

Arrét du fonctionnement de I'appareil.

START_X X=1,2,4,5,;7
X=80; 90

Activer la fonction (remote) de I'appareil
Activation de I'ancienne fonction de chien de garde. Si aucun point de consigne
n’est saisi dans les 60 secondes, le chauffage (ancienne fonction) s'éteint.

Remote

STOP_X X=1;2,;4,5,;7

X=80;
90

Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est
conservée. Comporte I'instruction RMP_STOP.

Remote

Fonctions de « Chien de garde », contréle du flux de données
série

Si, aprés I'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n‘a lieu depuis
le PC, les fonctions de chauffage et d'agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies précédemment.

Linterruption de la transmission peut venir par exemple d'une
défaillance du systeme d’exploitation, d’une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors les fonctions
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche.

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s'affiche.

Connectivité entre le controle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contrdle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA® suivants sont disponibles.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a 'ordinateur.

RTS 7

Accessoires

+ Batonnets magnétiques : - H135.410 Insert piston rond 10 ml

g 6mm ; longueur maxi 15 mm +H135.411  Insert piston rond 25 ml

@ 7mm ; longueur maxi 60 mm + H135.412 Insert piston rond 50 ml

g 10mm ; longueur maxi 80 mm +H135.5 Bloc de réaction piston rond 500 ml
+RS1 Ensemble de batonnets agitateurs « H135.510 Insert piston rond 200 ml
 RSE Extracteur de batonnets agitateurs « H135.511 Insert piston rond 250 ml
- H 1000 Accessoire de bain 11 +H135.512 Insert piston rond 300 ml
« H 1500 Accessoire de bain 1,51 +H135.6 Bloc de réaction piston rond 1000 ml
+ H 3000 Accessoire de bain 3| +H135.610 Insert piston rond 500 ml
+ H5000 Accessoire de bain 51 +H16V Tige de trépied
- H 8000 Accessoire de bain 81 +H16.3 Potence
«H135.3 Plaque de prise + H38 Barre de support
+ H135.310 Quart 20 ml * H44 Manchon en croix
+ H135.311 Quart 30 ml - PT100.50 Sonde de température
+ H135.312 Quart 40 ml + PT100.51 Sonde de température revétue de verre
+ H135.313 Quart 4 ml « PT1000.50  Double sonde de température
+H135.314  Quart 8 ml + PT1000.51  Double sonde de température revétue de verre
+ H135.315 Quart 16 ml « RET control-visc WiCo
+H135.4 Bloc de réaction piston rond 100 ml

Pour d'autres accessoires, voir www.ika.com




Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d’erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d'agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, I'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre |'égalisation des températures

(I'indicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
apres avoir allumé I'appareil, apres cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activees.

S'il n’est pas possible d'éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d’éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- « Le PCn'envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint - Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde « Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- |« Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET - Vérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de « Accumulation de chaleur entre Ia Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
I"appareil de plus de 80 °C. plaque chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
« Température ambiante admissible « Modification de I'essai de construction
dépassée « Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur « Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint « Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de |a vitesse supérieure a tiques
300 rpm - Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation de la | « Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint « Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en | « Volume du milieu a tempérer excessif + Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de | « La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans | « La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite « Remplacer le bocal en verre par un pot
« En cas de chauffage indirect la en métal
résistance totale de transmission de + Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Eré Interruption du circuit de « (able de raccordement défectueux Chauffage éteint  Remplacer le cable
sécurité
Er13 | SAFE TEMP P circuit de sécu- | « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint « Apres avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probleéme est résolu,
pour le suivi de la température mini- vous pouvez repartir de nouveau avec
male a valeur souhaitée précédemment
définie
Er 14 | Court-circuit de la sonde de |« Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint « Vérifier la fiche
température 1 de température « Remplacer la sonde de température
- Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | = Le relais de sécurité ne s'ouvre pas Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 Erreur lors du test de sécurité | « S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint « Eteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24 | Latempérature des plaques |« La valeur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint « Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE |  réglée plus bas que la température « Placer SAFE TEMP H (plague chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plaque chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plagues de chauf-
fage du capteur de température de
réglage




Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er 25 Surveillance de I'élément de | « L'élément de commutation (Triac) Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
chauffage du circuit de réglage du chauffage dir, puis remettez-le en fonction
présente un court-circuit
+ Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
+ Le chauffage ou I'accés est inter-
rompu
« Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes
Er26 | Trop grande différence entre |« Distribution irréguliére de la tempéra- | Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
la température de réglage et ture sur la plaque chauffante a cause dir, puis remettez-le en fonction
la température de sécurité d’une dissipation de chaleur sélective « Lors de I'utilisation de blocs de métal,
des plaques de chauffage + Défaut de la sonde de température de etc. sur une plaque plane de la plaque
internes réglage ou de sécurité chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur
Er31 Défaut de surveillance de Chauffage éteint + Contacter le service apres-vente.
I'élément de commande de
chauffage (TRIAC)
Er 41 Rupture de la tige d'agitation | « L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea |« Choisissez une plus petite vitesse de
fois d'affilée, sans changements été réduite d’au moins consigne
explicites du point de consigne 300 rpm + Choisissez de plus petits batonnets
Chauffage éteint d'agitateur

Entretien et nettoyage

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n’est soumis qu’au vieillis-
sement naturel des composants et a leur taux de panne statis-
tique.

Nettoyage
QO+~

Utiliser exclusivement des détergents autorisés par IKA®.

Pour le nettoyage, débrancher la
fiche secteur.

Type d’encrassement | Détergent
Isopropanol

Eau contenant des tensioactifs/isopropanol

Colorant
Matériaux de construction

Cosmétiques Eau contenant des tensioactifs/isopropanol
Aliments

Combustibles

Eau contenant des tensioactifs

Eau contenant des tensioactifs

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans I'ap-
pareil.

- Porter des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- En cas d'utilisation de méthodes de nettoyage ou de décon-
tamination autres que celles qui sont recommandées, demander
conseil a IKA®.

Commande de piéeces de rechange

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications

suivantes :

- Modele de I'appareil

- Numéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signalétique

- Version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-
pareil)

- Repere et désignation de la piece de rechange, voir
www.ika.com.

Réparation
N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et
exempts de substances toxiques.

Utiliser pour cela le formulaire « Certificat de régularité » fourni
par IKA® ou imprimer le formulaire téléchargeable sur le site Web
d’'IKA® : www.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédier |'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure VAC 220..230+10%
ou VAC 115+ 10%
ou VAC 100 = 10%
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée wW 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Agiter




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d'agitation

1

Absorption de puissance du moteur maxi W 22
Puissance de sortie maxi du moteur W 12
Plage de vitesse rom | 0; 50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rpm 1
Résolution du réglage de la vitesse effective rom |1
Ecart de régime (sans charge, 115/230 V, a 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Quantité mélangée (H,0) | 20
Chauffer
Auto-échauffement de la plaque chaude (t. amb. : 22 °C/durée : 1 h) °C 35
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diameétre des plaques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) W 600 + 5%
Vitesse de chauffage (1 | H,0 dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0,1
Résolution d'affichage de la température effective
- de la température du milieu K 0,1
- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plaque chauffante °C 50-380 (+5 °Q)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <==+[0,15+ 0,002 °(T)]
(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <=+ 0,3 <100 °C
K <=+0,5>100 °C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+0,45a0°C
K <==+0,852a 100 °C
Ecart de température des plaques chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Hystéreésis de réglage avec sonde de tempeérature K +0,2
(500 ml d'eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d'agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.50, 50 °C)
Hystérésis de réglage de la plaque chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d'activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 0 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage <500: + 1
>500: +5
Niveau de contamination 2
Classe de surtension Il
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d'utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2,7

Toutes modifications techniques réserveées !




CcxoaHbIV A3bIK: HEMELKWNIA @

CopeprkaHue
CrpaHuua

Df1ieMeHTbl YNpaBaeHna 1 ancnien 2 Ynpasnexune 56
[eknapauusa o cootBeTcTBUM CTaHOapTam CE 52 MeHto(o630p) 57
fapaHTVA 52 Pa3beMbl 1 MHTepdenChI 62
YCnoBHble 0603HavYeHMs 52 MpyHagnexHocTn 64
YKa3aHus Nno TexHnke 6e30macHoCTH 53 HencnpaBHoCTH 65
Pacnakoska 54 TexobcnyxmnBaHme 1 o4MCcTKa 66
ICNo/b30BaHWe Mo Ha3HAYEeHUIO 54 TexHn4yeckmne gaHHble 66
MOHTaX HOXKW LWTaTnBa 54

YCTaHOBKa Npefiena MakcMasnbHo AONyCTUMON TeMnepaTypsl 55

Heknapauua o cooTBeTCTBUM cTaHAapTam CE

Mbl 3adBnseM MoA eonHONNYHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO OAaHHOE M3Aenve COOTBETCTBYeT npeanucaHuam ampektns 2006/95/EC n
2004/108/EC 1 cornacyeTcs Co ciedytolMmMm cTaHfapTaMyt 1 HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTAMW:
EN 61010-1, -2-010, -2-051 n EN 61326-1.

lapaHTuA

B COOTBETCTBUM C YCNOBUAMM MPOAaxM 1 noctaski IKA® Cpok rapaHTUu cocTaBnisieT 24 mecsua. Mpy HacTynneHnn rapaHTUAHOTO
Cly4as NpocuM obpaLlaThcs K MPOAaBLy WM OTNPaBuUTb MPUOOP C MPUIOXKEHVEM MNATEXHbBIX AOKYMEHTOB U yKa3aHUeM MpUYUHBbI
peknamalmm HenocpeaCTBEHHO Ha Hall 3aBOA. Pacxodpl Mo nepeBo3ke HepeT Ha cebs nokynaTesb.

FapaHTvm He PacnpoCTpaHAETCA Ha N3HalWBatoWmMeca aetann, diydan HeHagnexatlero O6paI_I_LeHI/Iﬂ, HeA0CTaTOYHOr o yxoda v O6Cﬂy'
KnBaHWA, He COOTBETCTBYHOLLIErO yKa3aHMAM HaCTOALLLEro pykoBOACTBaA MO 3KCMyaTaunn.

YcnoBHble 0003HauYeHunA

ﬁ ObLLee ykasaHmMe Ha OMacHoOCTb.

3TM CMMBOJIOM OTMeYeHa MHOPMaLMA, UMeloLLLIasi MePBOCTENeHHOe 3HaYeHne ans 6e3onacHoOCTm
A 3p,0poBbA. [peHebpexerme 310/ MHGOPMaLMeR MOXET HaHECTI YLLepd 3[L0POBLIO U MPUBECTY K TPaBME.

JTUM CMMBOJIOM OTMeyeHa MHdDOpMaLI,VIﬂ, nvewiiaa 3HadyeHune AnAa HopmMaJZibHOro TexHmyeckoro

A MPEAYMPEXXAEHUE | cbyHKUMOHMpOBaHUA npubopa.
MpeHebpexeHne 370/ MHhOPMaLYeid MOXeT NPUBECTI K NOBPeX/eHNIo annapara.

3TUM CUMBOJIOM OTMeYeHa MHbopMaLLA, UMetoLLLan 3HaueHne ansa 6ecnepe6oliHon paboTbl Npubo-

A OCTOPOXHO pa 1 HaanexXkalero obpaLLeHnsa ¢ HUM. [peHebpexeHie 3T0i MHPopMaLMeil MOXET NPUBECTI K MOJTyYe-
HUIO HETOYHbIX Pe3y/bTaToB.

BHUMAHWE: yka3aHue Ha yrpo3y BO3LeACTBIA MarHeTusma.

(® BHUMAHUE

ﬁ OMACHOCTb: yka3aHue Ha 0MacHOCTb NpU KOHTaKTe C ropAYer NoBepXHOCTbIO.




YKa3zaHusa no TexHuke 6e3onacHoOCTH

-Hepen BBOAOM B 3Kcnjyatauuio nosiHOCTbo npquTaﬁTe
PyKkoBOACTBO MO 3KcCrjltyyataumm n c06n|ona|7|Te yKa3aHuAa
no TexHuke 6e30MacHOCTU.

. XpaHVITe PYKOBOACTBO MO 3KCMlyaTalut B 4OCTYNHOM )17 BCEX MecCTe.

06Luye ykazaHns
« CrienuTe 3a Tem, 4To0bl C NPUBOPOM paboTas Tobko 06y4eHHbIA NepcoHan.

- CobniopaitTe ykasaHusa No TexHMKe 0e30MacHOCTH, ANPEKTUBbI, NPeAnuca-
HWA N0 OXpaHe Tpyaa v NPefoTBPALLEHINI0 HECYACTHBIX CITy4aes.
- Po3eTka CeTi 3neKTPONUTaHNA JOMKHA ObITb 333eMeHa (oMKHa UMeTb
KOHTAKT 3aLLMTHOrO NPOBOAA).
BHumMaHue: marHeTusm!
YuuTbiBaiTe BO3AEUCTBUAA MArHUTHOTO MONA
(KapANOCTUMYNATOPbI, HOCUTENN UHE(OPMA-
umn....).
OnacHOCTb Nosly4eHns oXKoros!
A Cobniogaitte 0CTOPOXHOCTb NPYU NPUKOCHOBE-
HWM K [leTanAaM KOpnyca v HarpesatesibHoW nnactuue. HarpesatesbHas
nnacTMHa MOXeT HarpesarbcA [0 Temnepatypsl ¢ebiwe 320 °C. Yuutbl-
BaiiTe 0CTaTOYHOE Tenso Noce BbIKoYeHNs!
TpaHcnopTMpoBKa annapaTa AOMYCKaeTCA TONbKO B XONOAHOM
cocToAHuu!

® sHUMAHUE

KoHcTpykuma annapata

3anpewjaeTca 3kCnnyaTMposats  npubop

A BO B3pPbIBOONACHON aTMoCepe, C OnacHbIMM

BeLLeCTBaMi 11 NOL, BOLOW.

* YCTaHOoBUTE annapat Ha POBHOW, YCTONYMBOW, YUCTOW, HECKOMb3ALLEN, Cy-
X0V W OTHECTOMKOW MOBEPXHOCTH.

« Hoxku annapata A0nXHb! ObITb YUCTBIMU U He IMETb NOBPEXAEHNI.

- CeteBoit kabenb v NPOBOAA BHELLHMX U3MePUTENbHbBIX AATYMKOB He JOMXK-
Hbl KacaTbCA HarpeBaemol YCTaHOBOYHON MINTHI.

- llepen, KaxablM MCNONb30BaHMEM NpOBepATe NPUOOP 1 NPUHALIEXHO-
CTW Ha Hannyue NOBPexXAeHNA. He ncnonb3yiTe NOBPeXAEHHbIE [eTamnu.

Lonyctumble paboyve cpeabl/3arpasHenna/noboyHble peakuum
BHumaHue! 31or npubop npeaHasHaueH
TONbKO [iN1s 06PabOTKM MnK Harpesa Cpef ¢ Tem-
nepaTypor BOCMAMEHEHNA BbiLLe YCTaHOBMIEH-
Horo npegena MakcumanbHoi Temnepatypel (50... 380 °C).

3afaHHbIl Npefen MakcumanbHo AoNyCTUMON TeMnepaTypbl LOMXeH ObiTb
He MeHee Yyem Ha 25 °C HuXe TOYKN BOCNIaMeHEHNA HarpeBaeMon Cpespl.
Y4uTbIBaTE ONACHOCT, UCXOAALLYIO OT:

A NPEQYNPEXAEHVUE

A NPEQYNPEXXAEHVE

- BOCM/NIAMEHAIOLIMXCA MATepHanos;
- TOPKOYUX CPEf, C HU3KUM [IaBNeHNeM napa;
- 008 cTekna;
- BbI6Opa COCYaa HeMmoaXoasALIMX pa3mMepoB;
- CINLLIKOM BbICOKOTO YPOBHS 3anofiHeHWs Cocyala Cpenoi;
- HEYCTOMYMBOrO MOSOXEHMS COCYAa.

+ ObpabatbiBaiiTe NaTOreHHbIE MaTEPUasbl TONKO B 3aKPbITbIX COCYAAX MPK
COOTBETCTBYtOLLEM OTBOZE. T1pU BO3HMKHOBEHWUM BOMPOCOB 0OpaLLaiTech

B Komnaxuio IKA®.
A 3Hepruu npn 0bpaboTke KOTOPbIX He Bbi3biBAET
OMaceHni. 3710 OTHOCUTCA U K ApYrUM BuOam

3HepruK, Hanpumep, K CBETOBOMY U3/1y4eHUIO.

* YCTaHOBOYHaA NNWTa MOXET pa3orpeBaThbCs v 6e3 pexumMa HarpeBaHuA BCeq-
(TBWe [Je/CTBUA MarHUTOB NPUBOAA NP BbICOKON CKOPOCTU BPALLIEHUA.

* YuuTbiBaiiTe BO3MOXHbIE 3arPA3HEHUA U HEXEenaTeslbHble XUMUYeCKUe peakLmy.

« MpoAyKTbl U3HOCa BPALLAIOLWNXCA fieTanell NPUHALIeXHOCTe!n MOryT
nonactb B 0bpabarbiBaemylo cpefy.

« Mpy NCNOAb30BAHMU MArHUTHbIX CTepXHeld ¢ 0bonoukor 13 MTO Heob-
XOLMMO Y4nTHIBATb Cedytollee: Xumnyeckie peakuuu NTOI HaunHatotcA
Npu KOHTaKTe C pacniaBfeHHbIMU U PacTBOPEHHBIMI LLENOYHBIMU 1

ObpabatbiBaliTe TOMbLKO Cpedbl, 0Opa3oBaHue

LL|eNIoYHO3EMENbHBIMY MeTaNNaMu, a Takxe TOHKOAMCNEPCHBIMY NOPOLL-
Kami METansoB U3 2-i W 3-i rpynnbl NepUoSANYECKoi CUCTEMBI NpU Tem-
nepatype cabille 300 — 400 °C. Tonbko 3nemeHTapHbIin rop, TpudTopua
X10pa W LLeNoyHble MeTanbl Pa3beaatoT ero; ranoreHyrneBofopoab! aei-
CTBYtOT 06paTMMO paclumpstoLLe.

(Mctounuk: CnpasoyHnkn Rdmpps Chemie-Lexikon n Ullmann, Tom 19)

« Tpy MCNoNb30BaHMM PaCcTBOPEHHBIX LLEAOYHBIX 1 LLENOYHO3eMeNbHbIX
MeTasnoB, a Takxe npu Temnepartypax cabille 250 °C cnefyeT NpUMeHATb
MarHUTHble CTEPXXHM CO CTeKNAHHOM 060104KO.

[poBefeHve UCCIe0BaHNN

Mcnonb3ynte CpefcTsa MHAMBMOYANbHON 3a-
LWKMTbl B COOTBETCTBMW C KIACCOM OMACHOCTM
obpabatbiBaeMolt cpefbl. B npoTuBHOM Chy-
Yae BO3HWKAET OMAaCHOCTb BCIEACTBUE:

- OpbI3T 1 NCNapeHnin XuaKocTeir;

- Bblbpoca fetanes;

- BbICBOOOX/AEHNA TOKCUYHbBIX N TOPHOYMX Fa308B.
* YMeHblUaNTe CKOPOCTb BPALLEHNA, eu:

- BCIEACTBME BbICOKOA CKOPOCTW BpalleHUs Cpefa pasdpbi3rvBaercs u3

coCyna;
- NOABNAETCA HECMOKOMHbIV XOA;
- COCYA, NepemMelLLaeTca Mo YCTaHOBOYHON NuTe.

[puHanexHocty
« besonacHas pabota obecneynBaeTcs TonbKO NpK MCMONb30BAHIN NPUHAA-

JIEXHOCTEN, ONUCAHHBIX B r1aBe «MpUHapNeXHoCTUY.

« Mepen ycTaHOBKOW NpUHAANEXHOCTER 06ecToubTe YCTPOMCTBO.

« CobntogalTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMYaTaLMM NPUHALNEXHOCTEN.

* Ybeantech, YTO BHELIHWA AATYMK Temnepatypbl Mpu MOLKMOYeHUM
norpyXeH B Cpefly Ha ry6uHy He MeHee 20 MM.

+ pUHaLNeXHOCTY CnenyeT HaleXHO KPenuTh Ha annapare, YTo0bl OHU He
MOT/IM CaMOMPOU3BOJIbHO OTCOEAUHUTLCA. LIeHTP TAXECTU KOHCTPYKLMK
BCerga AOMIKeH HaxoauTbCA Ha YCTAHOBOYHOM MOBEPXHOCTH.

& MPEAYNPEXAEHVE

[TuTaH1e/BbIKNIOYEH e annapaTta

+ [laHHble HanpAXeHUA Ha TMNOBOM TabAnuke [OMKHbLI COBMAMATh C napa-
METPaMu CETEBOrO HanpAXeHus.

+ Po3eTka i CeTeBOr0 NPOBOAA AOMXKHA ObITb NIErko JOCTYNHOM.

+ OTCOenMHeHVe anmnapara OT CeTW OCYLLeCTBAAETCA TONbKO W3BNIeYeHNeM
CeTeBOro LUTeKepa Uau Wrekepa npubopa.

Mocne npepbiBaHNA NoJAYM TOKa annapar npu

B030DHOBNEHMY NOA4N aBTOMATNYECKM Nepe-

XOLWT B pexum B.

A NPEAYNPEXAEHNE

[na 3awnTsl npubopa

+ OTKpbIBaTH ANNApaT MOTYT TONBKO KBANN(ULMPOBAHHbIE CNeLNanicTbI.

+ He 3akpbiBaiite npubop, Aaxe YacTWYHO, Hanpumep MeTannnyeckumu
nnactuHamu unu onbroit. CNeACTBIEM 3TOTO ABNAETCA NEperpes.

« W36eraiiTe TONYKOB 1 yAapOB MO annapaty Wan NpUHALIEXHOCTAM.

« CnlefinTe 33 YUCTOTOM YCTAHOBOYHOM MAMTHI.

+ CobntofainTe MUHUMANbHbIE PACCTOAHMA Mexay Npubopamu, Mexzy npu-
OOpOM 1 CTEHOM, @ Takxe Haf, KOHCTpyKUmelt (He MeHee 800 MM).




PacnakoBKa

* PacnakoBka
- OCTOpOXHO pacnakyite npubop.
- Mpn HanUyMn NoBpeXaeHA HeMeIeHHO BbIACHUTE X NPUYNHY (MOYTa,
Xene3Has Aopora K TPAHCMOPTHOE areHTCTBO).

* KomnnekT nocraBku
- MarHutHaa mewanka RET control-visc ¢ nogorpesom
- Kabenb nutaHusa
- VHCTpyKuma no skcnnyataumm
- OTBepTKa (4NA Lienu aBapuinHoi 3aLLuTbl)
- USB-kabenb

Ncnonb3oBaHue

* MNMpumeHeHue
- [InA CMeLLMBaHNA UINAU HarpeBaHNa XULKOCTel.

* O6nacTb NpMMeHeHUsA (TONbKO B NOMELLEHUAX)
- Nabopatopuu - Y4yebHble 3aBefeHuA
- AnTekn - YHuBepcuTeThl

Mpnbop npurofeH Ang KCnnyatauun B 1iobbix NOMeLLeHWsX, 33 UCKIoYe-
HUEM XWIIbIX NOMELLEHNIA U 30H, HANPAMYIO NOAKMOYEHHBIX K CETI NUTaHNA
HW3KOTO HanpsAXeHWs, KoTopas 0becneynBaeT Takke NUTaHMe XUblx paii-
OHOB.

- 3aWwuTHbIN KonnakH104

- MarnutHbin ctepxeHs IKAFLON 30 1 40 MM
- [latyuk temnepartypel PT 100.50

- YNNOTHUTENBHOE KOJbLO

=

— . r
YnnoTHuTeNbHoR
‘KOHI:LI,O
O & _ .3

YCTaHoBWTE YNOTHUTENbHOE KOMBLO KPYr0ro ceyeHns Ha kabenb ceTeBoro
NuTaHNsA, YTo0bI NPefOTBPaTUTL NONafaHue Bofb! (B pa3bem).

Mno Ha3Ha4eHuio

3alUMTa Nosb30BaTENS He TapaHTUPYeTCs, ecin NpUbop KCMNYaTUpyeTCs C
NPUHALNEXHOCTAMM, KOTOpbIE NOCTaBNEHbI He MPOU3BOANTENIEM UIN HE pe-
KOMEHZ0BaHb! UM, UK eClIn NPUBOP IKCNAYaTUPYeTCs He B COOTBETCTBIM C
Ha3Ha4YeHWeM UK BOMpPeKN SaHHbIM NPON3BOAUTENS, UM €CAIW Ha Npubope
WIW NeYaTHOI nnaTe TPETbIM JNLLOM NPOBEAEHbI U3MEHEHNS.

MOHTa)X HOXXKU WITaTUBa

* Ynanute pe3bbosyto 3arnyiky (P)

« CHUMUTE 33LLUUTHBIV KONMAYOK HOXKM
WTaTvea

« MopnoxuTe Wanby Mexay Kopnycom u
ravkon

* BKpyTuTe HOXKY LUTATWBA OT pyKn [0
ynopa

* 3aTAHUTE ranky C NOMOLLbIO Ktoya SW17

 Y(TaHoBUTE NpuHannexHocT ¢ NOMOLLbI0
kpecToobpasHblx Myt

lpumeyanue.

Mp¥ MCNONBb30BaHMN BCTABOK GaHM OMaMeTpoM cBbille 180 MM
MCMOMb3yNTe  OMOPHYKD  CTOWKY
BMecTe C yanuHutenem. (Cwm.
pa3snen «MpuHapneXXHOCTU»)

OMACHOCTb

OnacHOCTb ONPOKUAbIBaHUA!
Y6enmtecb, 4YTO UEHTP TAXeCTU
NPUCOEAMHEHHOIO YCTPONCTBA He
BbIXOAWT 3a Mpenenbl 6e3onacHon
30Hbl, MOKA3aHHOM MyHKTVPHbIM
NPSAMOYrOIbHUKOM.

- - a
I_Be3OI1aCHa$| 30Ha

________ ]

TCA™L .




YcTaHOBKa npeaena MakCMMasibHO AONYCTUMON TemmnepaTypbl

MakcuManbHas pocTuraemMas TemrepaTypa HarpeBaTeslbHbIX
MAacTMH  OTPaHWYMBAETCA  C  MOMOLLbIO  PEryNnpyemMoro
3alLUWMTHOrO OrpaHWNuMTENs TemnepaTypbl. MpU 4OCTUKEHUN 3TOM
TemnepaTypbl NPUOOP OTKIIOYAET Harpes.

MpenynpexxpgeHue: BepxHuit npepen
Temnepatypbl [O/DKEH ObITb He
MeHee, yeM Ha 25 °C HMmKe TOUYKu
BOCM/IaMeHeHUs HarpeBaemoro
maTtepuana.

A MPEAYNPEXIEHVE

MakcMmanbHas HacTpanBaemMasi TemriepaTypa HarpeBaTesbHON
MANTbl He MeHee YeM Ha 10 °C HuXe 3afaHHOro NpeaenbHoOro
3HauveHWs 6e30MacHoON TemMnepaTypsbl.

OwvanasoH Hactpowku: ot [50 °C] po [makc. 3ALAHHAA
TemnepaTtypa +50 °C]

3asodckue Hacmpoliku: [makc. 3SALAHHAA memnepamypa +50 °C]

YcTaHoBKa 6e30nacHon TemnepaTtypbl

Mocne  BK/OYeHWA  Mpubopa  BO3MOXHa  peryanposka

perynvpyemon uenu obecneveHnsa 6HesonacHoctv (7) npu

MOMOLLM NpWIaraeMon OTBEPTKM.

He BbIBOpauvBaNiTe peryMpoBOYHbI BUHT 3a NIeBbI UK

MpaBbll ynop, Tak Kak B 3TOM C/y4ae MPOMCXOAMT MonoMKa

noTeHLMOMETPA.

« YCTaHOBWUTE rNaBHbIV BbiktoYaTenb (A) B nonoxeHne ON (BKJT.).

« C noMoOLLbIO BXOOALLEA B KOMMIEKT OTBepTKM MOBEPHUTE
BUHT HacTpowiku Safe Temp (be3onacHas TemnepaTtypa) (B) no
4acoBOW CTpenke [0 ynopa.

+ C MOMOLLbIO pyyKy perynnposku TemnepaTtypbl (C) HacTponTe
LeneBylo TemnepaTypy [O COOTBETCTBYIOLLErO 3HaveHuA
«be30onacHom TemMnepaTypbl» 1 NOJOXANTE, NOKa TemnepaTtypa
yCTaHOBMTCA.

» MefneHHO noBepHUTE BUHT HacTporiku Safe Temp (Be3onacHas
TemnepaTypa) (B) NpoTMB 4acoBOW CTpeskW, MOKa Harpes
BbIK/TIOYMTCA U Ha Aavcniee oTobpasmnTcs oLnbka .

+ Ha akpaHe oTobpasuTca 3HadeHWe He3onacHom TemnepaTypbl

).

Hactpoika  mpefenbHOro  3HayeHus
HesonacHom  TemnepaTypbl  AOJIXKHA
BbIMOMIHATBCA B COOTBETCTBUM  C
OMUCaHHbIM NMOPALKOM.

3HaveHne Safe Temp (be3onacHas TemnepaTtypa), oTobpaxkaemoe
Ha Oucnnee, Cy>XUT TONbKO AS19 BU3yanun3aLuu.

A NPEAYMPEXEHVE

MNpoBepka hyHKLUNN 3aLLIMTHOIO OTKIKOYEHUSA

* MporpeiTe Nprbop Ao TeMnepaTypsb! Bbile 50 °C.

+ YCTaHOBWTE MakcMMmasibHO Jonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(noBepHUTe perynaTop OO ynopa BAeBO) W nNepeBeguTe
BbIK/tOYaTesNb Npubopa (A) B nonoxkeHne ON («Bki1.»).

* MHOVKauma Ha gucnnee:




YnpaBJrieHUe(xpartkoe pykoBoacTEO)

Mepes, BBOAOM B 3KCMTyaTaLMio YAANUTe 3aLMTHYO NNEHKY C YCTaHOBOYHOR NauTbI! Mepexo B MeHI0 0CyLIeCTBAAETCA C MOMOLLbIO KHOMKM Back («Ha3azy)

@ YcTaHoBUTe BbIKITIOUaTeNnb npubopa (A) B nonoxenne OFF («Bbikn.»)

Beoa B & BcTaBbTe WHYP NUTaHWA B ceTeByto po3eTky (K)
KCnAyaTaLmio @ YcTaHoBUTe BbIKITIOYaTeNnb npubopa (A) B nonoxenne ON (Bkn.)
= HacTpoeH CTaHaapTHbIA pexum A (cM «MeHto (nogpobHoe onncaHme)»)
& HacTpolTe YacToTy BpaLLeHnsa iBUraTens ¢ NoMoLLsio pyykn (D)
Mepemewnsanye = HacTpoeHHOe 3HaueHne 0Tobpa3nTCA Ha aucnnee ()
< [1nA 3anycka CMeL1BaHnA HaxmuTe KHonky (D)
® = locne BKNKOYEHUA ABUTaTeNA Ha Aucniee nossnsetca cumson (16)
@ HacTpoiTe MakcumanbHo [OonycTumMyto Temnepatypy(cm «MeHio (noapobHoe onncaxue))
& YCTaHOBWTE 3a[.aHHYI0 TeMnepaTypy ¢ NOMOLLbI0 pyyku ynpasnerua (C)
= HacTpoeHHOe 3HaueHne 0Tobpa3nTCA Ha aucnnee ()
@ HacTpoiiTe pexum perynnpoBanus Temnepatypsl (M «MeHto (ToapobHoe onncatine))
Harpes @ [1nA BKNK04eHNA DYHKLLAW HarpeBaHua HaxmuTe kHonky (C)
3anaHHas 1 akTuyeckas Temneparypa nocTosHHO oTobpaxaloTca Ha aucnnee (J):
® = Tpu BKJTIOYEHUM HarpeBaHna Ha Ancnaee NoABNAETCA CMMBON (4)
[ Hactpauaemas Temnepatypa HarpeBartesibHoi NNACTUHbI CoCTaBnseT Makc. 340 °C |
® = Ecwm Temnepatypa yCTaHOBOYHOW NaUTh npesbilwaet 50 °C faxe npu BbIkto4eHHOM npubope Ha aucnnee otobpaxaerca
cumson (J) !h 11 TeKyLLaA TeMnepaTypa HarpeBaTesibHou NaacTuHbl
@ YcTaHoBUTE BbIK/IOYaTeNb Nprubopa (A) B nonoxeHne OFF («Bbikn.»)
& MMopkntouute HE30MaCHbIA KOHTAKTHbIA TepMoMeTp knacca 2 DIN 12878 nnu gatunk Temnepatypel PT 100
MopknioueHve (ommHapHbIi gatunk) uau PT 1000 (aBoiHOM AaTunK) K rHesgy (L)
BHELLHEro Tepmo- & YcTaHoBUTE BbIKIIOYaTeNb npubopa (A) B nonoxerune ON («Bkn.»)
meTpa ®  [atunk Temnepatypsl Pt 100 = (Otobpaxaemas Ha gucnnee (J) dhakTnueckas Temnepatypa (5) COOTBETCTBYeT Temnme-
(npavoe patype cpedpl. Ha ancnnee nosisnaetcs cumson «fardnk» (11).
perynupoBaHue Temne-
parypel ®  Jarunk Temnepatypbl PT 1000 = Otobpaxaemas Ha gucnnee () haktnyeckas Temnepartypa (5) gatyuka Temneparypsl
B cpene) COOTBETCTBYET TemnepaTtype cpefbl. Ha gucnnee nosBnseTcs CMMBON «BHeWHWi JaT-
4yuK Temnepartypbi» (11).
OnHoBpemMeHHO oTobpaxaeTca Temnepatypa TennoHocuTens (3).
& HaxwmuTe kHonky (G)
& [loxanTech CTabunmsaunm cuctemsl (nocne crabuamsaumm cuctemsl nocne Ldpsl 0 NoABAeTCA CUMBOA g.
= [loMecTuTe rpy3 N0 LEHTPY HarpeBaTebHoOM NNacTUHbI U [OXANTECh CTabUNN3aLN CUCTEMBI.
B3BewunsaHue

@® = MakcmanbHbI AnanasoH UHankaLuum coctasnset 2000 r
= [1nana3oH B3BeLINBaHNA CocTaBaseT Makc. 5000 r
= OYHKLMIO B3BELUMBAHNA MOXHO aKTUBMPOBATh, TONBKO eC/ (YHKLMW HarpeBa 1 CMELUMBAHNA BbIKIIOYEHbI.

® = Mogynb B3BELUBAHMSA MOXHO KanubpoBaTb

N3mepenue pH

= (M. pasfen «<MeHto (nogpobHoe onucaHme)»

Tavimep

& Haxmure kHonky (H)

@ HacTpoliite Tpebyemoe Bpems B Yacax, MIHYTax U CeKyHAax, BpaLlas 1 HAXuMas Ans noarsepxaenus pyuky (D). Mocne 3anyc-
Ka (DYHKLLW HarpeBaHWA UM CMeLLMBaHWA TailMep HaunHaeT obpaTHbI oTcHeT BpeMeru (cM «MeHio (nogpobHoe onuca-
He)»)

® MNocne ucreyenus spemeHn 1o 0 tyHKUMA HarpesaTens Bceraa BbIKOYAETCA Aaxe eCn nepef 3TuM Obl 3amylieH ABuUra-
Tenb.
Mpn BKNKOYEHUI HarpeBaHNa BO Bpems paboThl TaliMepa OTKJOYAETCA TONbKO HarpeBaHue, a ABUraTenb npofonxaer pado-
TaTb (33[lepXKa KuneHus).




CTpyKTypa MeHIo
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— Settings
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MepeknioyaiiTe NyHKTbI MeHHO, Bpalas pydky (D) 1 NOATBepXAAs UX HaXaTUEM PYuKM.
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Temperature
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— Llanguages——————————7— English...........ccccoiiiii
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— BAEE..
= 8RO

T Portuguese............ccccooiiiiii
F— PYCCKMM ABBIK..... i

— Unit —— Temperature —[ OC .
°F .
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— Factory Settings = = = = = = = = = = = = = _m_—— - - - - -
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— Information




MeHto (nogpo6Hoe onucaHue):

MNepemelumnBaHme (Stirring)

N3mMepeHve HampasaeHud V3MeHeHVA BpallaloLllero MOMEHTa

Mpenen ckopocT BpalleHuns (Speed Limit)

(Torgue trend measurement)

/3mepeHune HanpaBneHWsA 3MeHeHNA BPALLAIOLLIEro MOMEeHTa No3BoNseT
CAenaTb BblBOA, 06 M3MEHEHUM BA3KOCTY PeakLMOHHO cpefpl.
Mprbopbl HE paccyMTaHbl Ha M3MepeHUs abCONMOTHOR BSA3KOCTW.
BbINONHAETCS TOMBKO U3MEPEHUE U UHAMKALUMSA U3MEHEHWI B Cpefie
OTHOCWTENbHO 334aHHOro NOJb30BaTeNEM UCXOAHOMO 3HAYEHWIS.
Mocne cTabunm3aumm 4acToThl BPALLEHUS ABUIaTeNs U MArHUTHOTO CTEPXHS!
Ha 3aaHHOM 3HaYeHWUW HaYMHAETCA N3MepeHie BaskocTh co 100 %.

B [anbHeileM MOBbILEHWE 4acTOThbl  BpalleHus 0603HauvaloTCs
3HayeHnaAMN > 100 %, a CHUKeHWe — 3HaveHnaMmu < 100 %.

HaxaTtnem Ha kHomky Back («Ha3ag») (F) MoxHO cOpocuTb 3HaueHMe Ha
100 %.

MpumeyaHue.

DYHKUMA M3MepeHWUs HanpaBieHMA WU3MeHeHUA BpallaloLero
MOMEHTa [eNCTBYeT TONbKO, eCM Ha BpeMs MW3MepeHus
yCTaHOB/NEHa MOCTOAHHAA YacToTa BpalLeHuA.
PeXXM  WHTepBaJIOB HeNlb3s  cCoveTaTb C
HanpaBNeHWA U3MEeHeHMA BpaLlaloLLero MmomMmeHTa!
TekyLLiee yCTaHOBMIEHHOE 3HayeHWe coxpaHseTcs kak 100% AP u otobpa-
XaeTCA Ha LMdPOBOM aucnnee. Ha gucnnee otobpaxaeTca U3meHeHe
BA3KOCTY B %. B 3aBUCUMOCTW OT MOBbILLEHWS AW CHKEHWA BA3KOCTM
3T0 3Ha4eHue ByneT MeHbLue unv 6onslue 100 %.

n3mepeHuem

KoHTposb OTpbIBa CTEPXHA ANd nepemelunBanusa (Stirring bar decoupling)

Mpn OOHapyXeHUM OTPbIBa CTEPXHA A8 NepeMellnBaHNs yHKUMS
nepeMeLLBaHMA BbIKNIOYAeTCA Ha KOPOTKOe Bpems ANA YNaBnvBaHUA
CTEPXHA ANA  NepemMellMBaHMA. 3aTeM 4acToTa BpalleHUs CHOBa
YBEIMYMBAETCA [0 NPEBAPUTENBHO YCTaHOBNEHHON 33AaHHON YacToTbl
BpaLLieHNs. Tpu OBHAPYXeHWM OTPbIBa CTEPXHSA AS NepemeLlBaHuUS
Ha Oucnnee oTobpaxaetca cumeon (€ BMecTo cumBona 16). Ecm
B TeyeHWe Nocneayowux 3 MUHyT (6e3 n3mMeHeHus 3afaHHOM YacToTl
BPALLIEHIS) CHOBA NMPOUCXOLMT OTPbIB CTEPXKHS ANS NepeMeLuuBaHiis, TO
nocne yNaBAvBaHUS CTEPXKHS [NA NepemellrBaHNs YacToTa BPaLLeHUS
YBENMYMBAETCA [0 yMeHblueHHoW Ha 100 rpm 3afaHHOM 4acToThbl
BpaLLieHus. Mpu YeTBEPTOM OTPbIBE CTEPXHA ANA NepemeLUyiBaHns (npu
NPOJOXMTENBHOCTA MepemMeLlrBaHNs MeHee 3 MUHYT) Ha aucriee
oTobpaxaetca coobuieHne o6 owwubke ER 41. Yactota BpalueHWs
CHVxaeTcA Ha 200 rpm, a Harpes OTK/II0YaeTCA.

B 3TOM C/yyae 3KCMepuMeHTanbHble YCI0BMA HeobxoaMmMo BbbpaTb
3aHOBO.

MPUMEYAHMUE.

Monb3oBaTeNb  [OMKEH NPOTECTUPOBATb  MPUFOQHOCTb  UNK
(hyHKLMOHNPOBaAHNE CUCTEMbl KOHTPOIA OTPbIBA CTEPXHA ANA
nepemelLMBaHNA L1 COOTBETCTBYIOLLEN KOHCTPYKLMMW: CTEPXKEHb
LS NepeMeLUMBaHUs, 4YacToTa BpalleHus, cocyd, cpepa!
CucteMa KOHTPONS OTPbIBa CTEPXHS [ NepeMeLluBaHus He
paboTaeT, ecin OTPbIB CTEPXKHSA ANs NepeMeLIMBaHUs NPOUCXOANT
y>Xe MpW YBeNMYEHUM YacToTbl BpaLLEHWs [0 YCTaHOBJIEHHOTO
33[1aHHOr0 3HayeHus!

Yem Bbllle MepedaBaeMbl/i BPALLAIOWMA MOMEHT, TeM HadexHee
paboTaeT cUCTeMa KOHTPOSIA OTPbIBA CTEPXKHS A5 NepeMellnBaHNs.

B XMMWMYeckoM CTakaHe C BOAOW OBGHapyXeHWe OTpbiBa CTEPXKHS
ANA NepeMellnBaHMA BO3MOXHO HAa4YMHaA C [UHbI CTEPXHA AnA
nepemelnsarva 40 MM (d=8 mm) B AmanasoHe ot 300 pgo 1200
rom. bonee AAWHHbIE CTEPXHU [NA NepemMeLUvBaHua, CTepXHW AAs
nepeMelLBaHVs C OONbLIOA MOBEPXHOCTbIO, Hampumep, Trika, nnw
Bonee BbICOKaA YacToTa BpaLLEHWS YBEAMYMBAIOT NepedaBaemblii
BPALLAIOLLIA MOMEHT.

Pexxum nHTepBanoBs (Intermittent mode)

PeXUM UMHTEPBANOB — 3TO LUKIMYecKoe npepbiBaHie  yHKLUM
nepemMeLUMBaHUA. B 3TOM pexume MOXHO HacTPOWTb Bpems paboThl
W Bpema OCTaHOBKW. [py BKIOYeHUM MNpubopa Ha Aucnaee mnpw
aKTUBMPOBAHHOM PeX1Me UHTEPBaNoB 0TOOpaxaeTcs 3a4aHHOe Bpems.

B meHto «Speed Limit» nonb30Batesb MOXeT yCTaHOBUTb TpebyeMblil BepxHUit
npefen CKopocTu BpalleHna Ona mewanku. CTaHdapTHOW YCTaHOBKOW
ABNACTCA MaKCUManbHas [ONyCcTUMas CKopoCTb BpaLleHus melanki. Ecm
noAb30BaTeNb N3MeHAET 3Ty ycTaHoBky, nynsT Wireless Controller coxpaaet
3T0 3HayeHue ana OyaylLMX 3aday4 nepemelLnBaHIA.

Mpu M3MEHeHHOM 3HaueHWn napametpa «Speed Limit» (Mpenen ckopoctn
BPaLlieHNs) CKOPOCTb  BPALLeHUA MOXHO YCTaHaBANBaTb TOMbKO B
COOTBETCTBYIOLLLEM AMaNa3oHe.

Harpes (Heating)

Pexxnm perynuposanua (Control method)

Monb30BaTeNb MOXeET afianTMpoBaTh perya1poBaHme TemMnepaTypbl B OHOM
13 TPeX PeXMMOB B 3aBUCUMOCTY OT CBOMX NOTPEOHOCTEN. BbibpaHHbI pexinm
perynnpoBaHna Temneparypbl oTobpaxaetca B ononHerue k cumsony (11).

BbicTpoe MUA-perynupoBaHue (Fast PID):
O6beanHseT B cebe ,
npenmyLectsa MAO- n T
[JBYXMO3ULUMOHHOIO see-

peryn1poBaHmns (o4eHb !

ObICTPOE HarpeBaHue
Y BbICOKAA TOYHOCTb
perynnpoBaHus,
OTKJIOHEHVISi BO3MOXHbI).
NUA-perynupoBaHue (Accurate PID:):
L5 O4eHb YyBCTBUTENbHbIX
cpen, TpebyioLLyx ocobol
OCTOPOXHOCTY B OBpaLLieHNM. ' f,f-
MpenmyLLecTsa: /
* BbICOKaA TOYHOCTH !
HarpeBaHus XULKOCTH /
* OTCYTCTBUE OTKNOHEHWI OT /
HaCTpOeHHO TeMnepaTypbl
Hepocratku:
* MefleHHOe HarpeBaHye.

[Byxno3uunoHHoe perynvposaHue (Two-point):
[ins cpef, C HEeBbICOKOW YyBCTBUTEBHOCTBIO.

MpenmyLlecTsa:

+ bonee BbIcOKan CkopoCTb T
HarpeBaHMA Mo CPABHEHWNIO | Set-
¢ NNA-perynuposaHuem

HepoctaTku:

+ OTKJIOHEHWNA TemnepaTypbl
cpedbl go 10 °K

-

OrpaHunyeHne Temnepatypbl (Limits)

Y706bI rapaHTUPOBaATb, YTO HI PaKLMOHHAA CPELA, HUl TEMNOHOCUTENb He ByayT
neperpeTbl, NoNb30BaTeNb MOXET 33[aTh OTENbHbIE MPELENbl TEMNepaTypbl.

MpenensHoe 3HaueHune ans cpenpbl (Medium limit):

MeHlo  Medium limit (MpenensHoe 3HadyeHWe [nNA Cpedbl) no3BOAAET
10/b30BATENIO HACTPaNBaTL TpebyeMoe Npe/esbHOe 3Ha4eHNe MaKCMMasbHON
TEMNepaTypbl ANA Cpefbl.

MpenensHoe 3HaueHue ansa Hocutens (Carrier limit):

meHto Carrier limit (MpenenbHoe 3HayeHve [nA HOCWTeNd) no3BonAer
10/b30BATENIO HACTPaNBATL TpebyeMoe Npe/esbHOe 3Ha4eHNe MaKCMMabHOI
TEMNepaTypbl ANA XUOKOCTU-HOCUTENs.

WHdopmauua o npepenbHbix 3HaveHuax (Limit information):

MeHto Limit information (MHdopmauus o npenenbHbix 3Ha4eHsX) oTobpaxaer
npenenbHoe 3HauYeHne s Cpedbl 1 NPeaenbHOe 3HaYeHIe 1S HOCUTENs.




n3MepuTenbHoro aatyvka (Temperature sensor)

Kannb6pogka (Calibration):

Ona  yMeHblUeHWs  OTKNIOHEHWI TemnepaTypbl
[lOMyckoB ~ MOfib30BaTeNb  MOXeT  KanvbposaTb
TemnepaTypbl BMecTe C NpMbopoM.

[ByxTO4eYHasa kanmbpoBka:

Kannbposka C MCNoMb30BaHNEM [BYX 3HAYeHUI TeMmepaTypbl
TpexToueyHas kanmbposka:

Hanbonee TouHad kannbpoBka W3MepUTENbHOrO AdaTyvka C
MOMOLLBIO TPEX Pa3NYHbBIX 3HAYEHUIA TeMnepaTypb!

C  MOMOLLbIO
JaTumnK

lMpumeyaHue.

BbinonHsemMas mnonb3oBaTtenem KanvbpoBka oOToOpaxaeTcs Ha
aucnnee ¢ nomoLpto crumveona (11) KpacHoro LigeTa. Kanvbposka
natymkos PT100 n PT1000.50 BbiNONHAETCA HE3aBUCUMO Opyr OT

Apyra.
C6poc kannbposku (Reset calibration):

3TO MEHI0 MO3BONAET MO/b30BaTe/lo  OCYLLEeCTBAATL  CHpoC
KasMBpPOBKM AaTumnKa TeMmepaTypsl.

B3BelLmBaHua (Weighing)

n3meperve (Measurement)

Mopaynb B3BelUMBaHWA — 3TO dyHKUMSA, MO3BOAAIOLLAA
NO/b30BaTesO BbIMOMHATL NPOCTble ONepaLmn B3BELLIMBAHNA.
[na 3anycka PyHKUUM B3BeLIMBaHWA HaXmuTe kHomky (G) Ha
nepeaHe NaHenu unu BoibepuTte NyHKT Wiegen («B3BelunBaHvie»)
B MeH!0. [1nA 3anycka B3BeLLMBaHMA HaxkmuTe pyuky (D).

lpumeyaHue.
DYHKLUMM HarpeBa 1 CMeLLMBAHUA J0SKHbI ObITb BbIK/TOYEHDI.

[ns ctabunmnzauum cucTeMbl TpebyeTcs HEKOTOPOE BPeMs.

Mocne CTa6I/IﬂI/I3aLLl/II/I cncTemMbl pAOOM C USMEPEHHbBIM 3Ha4YeHNEM
noAaBaAeTCcA CMMBOJT g.

kanvbposka (Calibration)

YNOXMTe KaNMOPOBOUHBIA BEC Ha YCTAHOBOYHYID NAWUTY U
LOXINTECH COOBLLEHNS 00 YCNeLHOM 3aBepLLEHNIN OnepaLum.
3Ty onepaumnio HeObXoAYMO BbIMOHUTb ABAXKAb! UV TPVKAb! A0
BbIXOLa V3 pexuMa KannbpoBKu.

Mocne ycnewHon KannMbpoBKUM MOAYSb B3BELUMBAHWS MOXHO
MCMoNb30BaTh.

BbinosiHAiTe KanmbpoBKy perynspHo.

Cbpoc kanunbposku (Reset calibration)

3TO MEeHIO TMO03BOJIAET MOJIb30BaTeNo OCyLLLeCTBIATD C6pOC
KaJ'II/I6pOBKI/l Ana B3BeLWNBaHUA.

Tanmep (Timer)

YcraHoBuTe (Set)

QyHKUMA  TarMepa  MO3BOSIAET  MOMb30BATENHO
HarpesaHuve Yepes onpefesieHHoe Bpems.
[nana3oH TaMepa cocTtasndeT 99 yacos, 59 MUHYT 1 59 cekyHa,

npepsaTb

lpumeyaHue.
Mpu 3anycke obeunx yHKUMN (Harpes/nepemeluvBaHue)
HauMHaeTca o6paTHbIN OTCHET BPEMEHMU.

Ecnv akTvBHa (DyHKUMS Harpesa, TaiiMep AENCTBYET TOJbKO
ONs 3TOW pyHKUMN. DYHKUMS NepemMeLunBaHus NpoposkaeT
paboTtaTb, Kak npexge. OTO Mo3BosseT M3bexaTb 3afgepXKKu
KUNeHUs XUAKOCTW. [puratens OTKAOYAETCA, TOMbKO ecun
(DYHKUMA HarpeBa HeakTWMBHa. @YHKUMS nepeMellvBaHUs
OCTaHaBVBAETCS, €TV Ha MPOTAXEHWUN Lvkna TaiMepa dyHKLMS
Harpesa He BKJIIOYANACh a BPEMA TaMepa UCTEKNIO.

lpumeyaHue.
Mpw BBOAE 3Ha4eHMst 00:00:00 (44:MM:CC) aKTVBUPYETCH CHETUVIK.
CyeTyMK NOKa3blBaeT NCTeKLLEee BPeMs OMbITa.

Ovcnnen (Display)

[aHHOe  MeHI0  MO3BOMAET  MONb30BATENMO  OMPEeAensTh
oTobpaxeHWe TanmMepa Ha ancnnee. MAaxkok O3HaYaeT, YTo 3Ta
(byHKUMSA aKTMBMpPOBaHa.

Jatuuka pH (pH probe)

kannbposka (Calibration)

Mpubop ocHaLLleH tyHKLMEN M3MepeHus pH Ans onpeneneHvs
3HaueHWs pH pa3nnyHbIX XUOKOCTeN.

Mepen Ha4anoMm v3mepeHua pH HeobxooMMo oTkanmbposaTb
ZaTuvk pH BmecTe ¢ npubopom.

KanvbpoBka  cnyxwT — gna  cornacoBaHua — npubopa U
ncnosib3yeMoro Aatynka pH. B 3Tom npouecce onpependerca
Hynesad Touka W rpagveHT pH u3MmeputesnbHoe uenu. [nA
KanmMbpoBKN HeobXOAMMO WCMonb30BaTh BydepHble pacTBopbl
pH4, pH5 1 pH7 cornacHo DIN 19266.

lpumeyaHue.
Kannbposky pH MOXHO 3amycTuUTb TONbKO NPW BCTaBAEHHOM
JaTyrKe TemnepaTypbl.

« [pokpyyrBanTe MeHIO 0O NOABMEHNA CUMBONA AaTymka pH

+ OTKpOWTe NoAMEHIO, Haxas pyyKky (D)

« OTkpoiiTe nogmeHto Kalibrierung («Kannbposka») 1 noaTeepaunTe,
Haxas pyuky (D).

- OnycTuTe fativk pH u AaTyvk TemnepaTypbl B OydepHbIn
pacTsop.

« Ecnv 3HaveHne cTabunbHO, NOATBEPAMTE ero, Haxas KHomky (D)

« CnepynTe yKasaHWAM Ha OMCiaee n onycTuTe Aatunk pH u
[aTyVK TemnepaTypbl B ClepyioLmnii OyepHbiin pacTsop.

+ CHoBa noaTeepamTe oTobpaxkaeMoe 3HaveHue.

« Mpy TpexToyeyHoN Kannbposke HeobXoaMMO MCMONb30BaTb
TpeTuii BydepHbI pacTBop.
Mocne ycneLlHOro 3aBepLUeHus KanmbpoBKM MOXHO BbINONHATb
n3mepeHus pH.

lpumeyanue.

Mcnonb3oBaHve JaT4mnka TemnepaTypsbl
MaKCVMMasbHO JOMYCTUMOW TeMNEPaTypOW.
Ybegntecb B TOM, YTO TemnepaTypa XWAOKOCTW He MpeBbillaeT
MaKCVMMasbHO JOMyCTUMYIO TeMnepaTypy datyvka pH.

OrpaHn4eHo

Oucnnen (Display)

[aHHoe MeHIO  MO03BONSET  MOMb30BaTENlO  OMpemensTh
oTobpaxeHne gatunka pH Ha aucnnee. Gnaxok O3HaYaeT, uTo
3Ta yHKUMS aKTVBMPOBaHa.




Pe>kum (Mode)

YCTaHOBMNEHHbI PeXMM NOCTOSIHHO oTobpaxaeTcs Ha ancnnee (10).

Pexxum A (Mode A)

Bce yCTaHOB/EHHbIE 3HAYEHWA COXPAHAIOTCA MOC/e BbIK/IOYEHNA
npubopa UNM OTCOeAMHEHUA ero OT ceTu. Moce BKAOYEHMS
annapata yHKUMM CMeLIMBaHWA W HarpeBaHWs OTK/IIOYEHDI
(BbIKJ1.).

Pexxum B (Mode B)

Bce yCTaHOB/EHHbIE 3HAYeHWA COXPAHAIOTCA NOC/e BbIK/IOYeHNA
npubopa WM OTCOeOVHEHWS ero OT CeTW. [pu BKJIHOYEHNUM
annapaTa COCTOsiHWe yHKUWA HarpeBaHUs U CMeLIMBaHUA
COOTBETCTBYET COCTOAHUIO HA MOMEHT MOC/eAHEro BbIK/IIOYEHNS
(BKJ1. nnwn BbIKJ1.).

Pexxum C (Mode ©)

B 3ToM pesxrmMe MoxHO paboTaTh ¢ unv 6e3 gaTurika TemnepaTypb!.
Mocne BKIIOYEHMA NPUBOPa C MOMOLLBIO BbIK/OHaTENA (YHKLMN
CMELUMBAHNA W HarpeBaHWA 3anyckalTcA CO  3Ha4eHUAMM,
[eViCTBOBaBLUMMM  Ha  MOMEHT  MOC/IeAHEro  BbIKJTIOYEHWA.
YCTaHOB/EHHblE 33[aHHble 3Ha4eHUs pexumos paboTbl A 1 B
HeNb3A N3MEHAT.

Ducnnen (Display)

B LaHHOM MeHIo Mosib3oBaTeslb MOXET ONpeaensTb MHhopMaLmio
(N3mepeHWe TeHAEHUMA KpyTsALLero MOMEHTa, 3HauyeHue pH,
TaliMep wnu rpacuk), Kotopas ByaeT oTobpaxaTbCs Ha raBHOM
3KkpaHe. MnaxoK 03HayvaeT, YTo 3Ta (PyHKLUMA aKTUBMpPOBaHa.

Mpaduk (Graph)

Ha3HayeHne ocu (Axis Assignment)

B OaHHOM MeHI0 Mofib30BaTeNlb MOXET BblibpaTh 2 napameTpa
13 4 (TemnepaTtypa, CKOPOCTb, BpaLLaloLLMiA MOMEHT wnv pH)
ONA Ha3HayeHWA MX OCW. lanoyka yKasbiBAeT Ha aKTMBALMIO
napametpa.

3agaHune MacliTaba ocum (Axis Scaling)

[na 3apaHua MaclwTaba ocM Mofb3oBaTeslb MOXET BbibvpaTb
ABTOMATUYECKMIA UK PyYHO Crocob.

Mporpammsbl (Programs)

B meHio «Programs» MOXHO CO343aBaTb [0 5 334aBaeMblIX MOJib-
30BaTesIeM BPEMEHHbIX Mpodmnen ckopocTu (KoTopble onpe-
LensioTcs 3HayeHveM B 0D6OPOTax B MWHYTY). JONONHWTENbHO
NoNb30BaTeNb MOXET yKa3blBaTb, CTOUT M aKTVBMPOBATb B NMPO-
rpaMmax pexmm ¢ NpepbIBaHUAMY.

Ecnn pexuvM C npepbiBaHWAMY akTVBMPOBaH, ByaeT vncnonb3o-
BaTbCs 3HAYEHVe BPEMEeHU 3amnycka/oCTaHoBa 13 nons «Pexknm ¢
npepbiBaHuaAMU (Intermittent Mode)».

MpumeyaHue. Ecnn  TpebyeTca
npepbiBaHNAMM B OOHOM W3 CErMEHTOB MPOrpamMmbl, TO
HeoOXxoAMMO 3adaTb 3HauyeHVe «Bpems 3anycka/ocTaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe meHio «<MHTepBan (Interval)»,
B TO e BpeMs aKTMBMPOBaB yHKUMIO «3anyck/octaHoB (Run/
Stop)» B nyHKTe MeHi0 «PeXxum ¢ npepbiBaHuaAMU (Intermit-
tent Mode)», cm. pasgen «CmewumBaHume (Stirring)».

aKTMBMPOBaTb  pexnMm  C

Mo 3aBepLUeHuI BblIOOPa NPOrpaMM CTaHOBATCA NOCTYNHbIMM CIIEAYIOLLNE ONLMMA:
3anyck (Start): 3anyck BbIGpaHHOM NporpaMmbl No TpeboBaHMIo.
Korpga BbibpaHHas nporpamMma 3anyckaeTcs Npy HaxkaTum Ha NyHKT
MeHto Start (Myck) ¢ NOMOLLBIO BPaLLAOLLENCA/HaKMMAOLLLeCs
PYy4KM, 3KpaH MO3BOAAET Mosb30BaTento BbibMpaTb pexum In-
finite loop (beckoHeuHbIn uwkn) wnu Loop count (CyeTymk
UmknoB). HaxmuTe Ha kHomnky OK ¢ moMoLLbio BpaLlatoLLencs/

HaXKMMaIoLLeca pyyku 4na noaTteepxaeHws pexwuma Infinite
loop (BeckoHeYHbI LumMKI) 1 3anycka ynpaBieHWs nporpamMmon
VAN BBEOUTE YMCNO, a 3aTeM HaxmuTe kHonky OK ¢ nomoLlpto
BpaLLatoLLeca/HaMaIOLWENCa  pyykn  ONs  NOATBEPXKAEHWA
pexuma Loop count (CY4eTYMK LWKNOB) W 3amycka ynpaBieHus
MPOrpaMMOon.

PepaktupoBaHue (Edit): PepakTupoBaHve napameTpoB Bbl-
HpaHHOM NporpamMmbi.

BbibepuTe nyHKT MeHIo «Edity nyTem HaxaTus NOBOPOTHOW/HaXMMHON
KHOMKKW, MOCNe Yero MOXHO W3MEHATb napamMeTpbl BblOpPaHHOM
nporpammbl.  [onb3oBaTenb MOXET — pefakTMpoBaTh,  YOAnATh,
BCTABNATb WM COXPaHATb OAVH BbIOPaHHbIA dhparMeHT NporpaMmbi.
Mpy U3MEHEHUN MPOrPaMMHOro BPEMEHU XOTA Obl AN OOHOro
CerMeHTa HanpoTWB COOTBETCTBYIOLLEM MPOrpamMmMbl 0TOOPasnTCs
3HaYOK rasoyku ().

YnaneHue (Delete): YoaneHvie BbibpaHHOM NporpaMmsi.

Mpu yoaneHun BbIGPaHHON NPOrpaMMbl C MOMOLLbIO BbIGOpa MyHKTa
«Delete» nyTem HaxaTus MOBOPOTHOM/HAXUMHOM KHOMKM  BCe
napameTpbl TPOrpaMMbl ByfyT O4MLLIEHbI. 3HAYOK FaNOYKM () NCUE3HET.

Mpocmotp (View): MokasbiBaeT WH(OpMaLMio 0 BbibpaHHON
nporpaMme

6e3onacHocTu (Safety)

MpesblweHne BpemeHn (Time Out):

B MeHto Zeitliberschreitung («[peBbileHne BpemMeHW») onpeaenseTcs, B
TeYeHVe KaKoro BpemeHu nocie npepbiBaHnA CBA3W MeXAy MarHUTHOW
Metuanko 1 WiCo-Box peakuma MarHUTHOW MeLLasKy OTCyTCTBYeT.
Mpy NPeBbILLEHNV 33[aHHOMO BPEMEHW aKTUBUPYIOTCA 3afaHHble
HaCTPOVKM TeMNepaTypbl U YaCcTOTbl BPaLLEHUA.

lMpumeyaHue. CTaHOapTHOE 3a[aHHOE 3HayeHWe NIMMUTa Bpe-
MeHn coctasnseT 30 cekyHn,. Mofb3oBaTenb MOXET YCTaHOBUTL
JIMMUT BpemeHr o 60 MUHYT.

B meHio «Speed» (be3onacHas CKOpoCTb BpalLeHUs) Nosb3oBaTeNb
MOXET YCTaHOBWTb CKOPOCTb BpaLLeHUs, MOAXOLALLYI0 U Be30nacHyio
D19 KOHKPETHOW 33434 NepeMeLLIBaHKA, Ha CTy4al, e NpepbIBaeTCa
BA3b Mexay ycrporicteom RET control-visc station 1 nynstom Wireless
Controller unu npesbILLEHO PACCTOAHUE, HEOOXOAUMOE LIS CBA3N.
MpumeyaHue. CraHpapTHas ycTaHoBKa 6e30omacHol CKOpoCTU
BpaLLeHna coctasnaeT 50 rpm, npuyemM OHa yCTaHaBIMBAETCA MO
UCTeYeHnn NMMUTA BpeMeHW. Monb3oBaTeNlb MOXeT BblOMpaTh
3HavyeHre o 1700 rpm 04 OAHHOMO NpefenbHOro 3HaveHus
CKOPOCTW BPALLEHNA.

ECnm akTUMBMPOBAH MPEPLIBUCTLIN PEXUM, YCTPOWCTBO HEMeL1eHHO
nepekIlo4aeTCs B pexkuM paboTbl € 3aaaHHOM 6e30nacHOI CKOpOCTbio
WA C 3a[jaHHOW CKOPOCTbIO, /I OHa MeHbLLIE He30MacHO.

B nyHkTe Temperature (TemnepaTypa) No/b30BaTelb MOXET 33aBaTb
TemnepaTypy, KOTOpasa MOLXOAMT ONA [OAHHOrO pexuma Harpesa
1 ABnseTcs He3onacHoi. besonacHas Temnepatypa NpUMeHAeTCH
npu HapylweHun CBA3W Mexay cmecutenem w 0HecnpoBOAHbLIM
KOHTPONNIEPOM MW NPU NPEBbILLEHWN AANbHOCTI CBA3M.
TMpumeyaHue. [1nana3oH HacTpPonkK He3omnacHom TeMnepaTypsbl
cocrasnaet 0—340 °C.

Maponb (Password)

B MmeHio «Password» nonb3oBaTeslb MOXET 3alUATWUTh YCTAaHOBKM
nynsta Wireless Controller naponem (3aBofickas ycraHoska: 000).

NoaTteepxaeHne H6e3onacHomn Temnepatypbl (Safe temp confirmation)

[aHHbIN NYHKT TpebyeT NoATBEPXAEHWA MOJb30BaTeNeM 3HayeHWs
Be30nacHoOV TeMnepaTypbl HarpeBaTeNbHOW NANTLI BO BpeMA 3anycka.




Er5

BDEMH, HeO6XO,£I,I/IMO€ npwy BKKOHeHWM ONna onpegeneHna Toro,
4YTO OaT4MK He MoMeLLleH B cpeny.

lpumeyarue. [lonb3oBaTeNb MOXET 3afdaBaTb ANA [AAHHOMO
BpeMeHHOro npegesna 3HadeHne ot 1 0o 30 MUHYT B 3aBUCUMOCTU
OT KOHKPETHOrO MPUMEHEHUA.

Ecnn npegenibHoe 3HaveHne BpeMeHW YCTaHOBNEHO Ha O MUHYT,
onpefeneHve owmnbkn 5 oTkntoyaeTcA.

YctaHoBKM (Settings)

/\ OCTOPOXHO

[aHHas dyHKumA ByaeT akTMBHON, TONbKO eCIN:
- Temnepatypa patynka < 50 °C
- OTK/IOHeHWe LieneBov TemnepaTypsl OT TemnepaTypsl Aatuvka > 5 K

A3bik (Languages)

C nomoupio napametpa «Languages» mnonb3oBaTeslb MOXET
BbibpaTh Tpebyemblil A3bIK, MOBOPAYMBas W Haxumas BpaLlato-
LLyIOCA/HaxXMMHyo pydky (D). ®naxok yka3biBaeT BblOpaHHbIN
LIS CUCTEeMBbI 5I3bIK.

Eannnupt (Units)

C nomoLupto napametpa «Units» nonb3oBatesb, NOBOPaYMBas u
HaXXMMas BpaLLAOLLYOCA/HaXUMHYI0 pyyky (D), MOXeT BbIbpaTh
eaVHULY U3MepeHna Ana oTobpaxaeMoro Ha Aucniee 3HaYeH s
TemnepaTypbl — «°C» nan «°F». ®naxok yka3blBaeT BblOpaHHYO
[ONA CUCTEMbI €ANHULY U3MEPEeHUA.

Owncnnen (Display)

NyHkT Display (Jvcnnein) No3BonseT Nonb3oBaTesto nepeksoYaTh
uBeT choHa Mexay Black (HepHbiin) n White (Benbiin) 1 oTobpaxaTb
Firmware Update Information (MHdopmauma o6 obHoBneHun

MUKPOMNporpaMmbl).  ®naxok 03Ha4aeT, 41O 3Ta  DyHKUMS
aKTMBMPOBaHa.

3Byk (Sound

C nomolplo napameTpa «Sound» MOSb30BaTENb  MOXET

aKTNBMPOBATb UJIN NHAKTVBMPOBATL 3BYK Ha>XaTWA Ki1aBULL.

3aBoackme ycTaHoBkM (Factory Settings)

Boibepute nyHKT «Factory Settings», nosepHyB 1 HaXaB Bpa-
LLAIOLLYIOCA/HAXKMMHYIO pyyKy. CucTeMa NpPepsiokuT BaM MOA-
TBEpOMTb BO3BPAT K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM. B cyyae HaxaTua
knasuwmn «OK» cuctema BO3BPaLLAET BCE YCTAHOBKM K WCXOA-
HbIM, 3aBOACKUM CTAaHAAPTHBIM 3HAYeHUAM (CM. WAMOCTPALIMIO
«CTPYKTYypa MEHI0Y).

CBasb (Communication)
nyHkT  Bluetooth no3sonser nonb3osaTeno  BkAOYATH/
BbIKtoYaTh yHKUmio Bluetooth. ®naxok o3HayaeT, yTo 3Ta
YHKUMA aKTMBMPOBaHa.

Mosfib3oBaTeNb MOXET YCTaHOBUTL coefiMHeHWe Bluetooth mexay
npvbopom un WiCo-Box.

Mpvbop MOXeT YyCTaHaBnMBaTb coeauHeHne ¢ WiCo-Box B
paguyce 10 MeTpOB (Mpw OTCYTCTBUW Nperpag).

Cobntofainte oTaebHOE PYyKOBOACTBO MO dkcrnyataumm WiCo-
Box.

MHdopmauma (Information)

C nomoulbto napametpa «Information» nonb3osatens nonyyaer
KpaTkunii 0630p BaxkHENLLUMX CUCTEMHbIX YCTaHOBOK Mellankin RET
control-visc.

Pazbembl u nHtepdrencol

Bluetooth

/

Mukpo-USB

Pasbem BNC (tonbko ans gatyuka pH)

lHe3pmo Pasbem PT 100 / PT 1000
NOAKNYEHNA K

cetn RS 232

9-KOHTaKTHbIV pasbem

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




MocnepoBaTtenbHbin nHTepdenc RS 232 n USB

Uumepdpetic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnefoBaTenbHasa LWWHHAA cucTe-
Ma AS1s nogkntouenms npnbopa k MK. Mprbopbl, 060pyaoBaHHbIE
nopToM USB, MOXHO COeAMHATL Apyr C APYrom BO BpeMs paboThl
(NOLAePXKMBAETCSA «ropsYas» KOMMYTaLMS).

Moakto4eHHble Nprbopbl 1 X XapaKTepUCTUKM ONpeaensoTca
aBTOMaTu4eckn. MHTepdelic USB B covetannm ¢ MO labworldsoft®
CNYXKUT AN 3KCMIyaTaumMm B ANCTaHUMOHHOM PeXmMe 1 O 3a-
rpy3K1 OGHOBNEHWI.

Apaiisep wuHbl USB dnsa npubopa

CHavana 3arpy3uTe NoCIefHIO0 Bepcuio Apaisepa Ana nprbopa
IKA® c USB-uHTepdericom ¢ canta http://www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip n ycTaHOBUTe ApaiBep, 3anycTvs dais
Setup. 3atem nogzknounte npubop IKA® ¢ nomolbio kabens
naHHbIX USB ¢ K.

ObMeH [OaHHbIMY OCYLLIECTBASAETCS Yepe3 BUpTyasbHbin COM-
nopT. KoHdurypaLums, CMHTaKCMC KOMaHAb! ¥ KOMaHObl BUPTyanb-
Horo COM-nopTa onucaHbl Ans nHtepdenca RS 232.

KoHdmrypaums

MocnepgoBaTeNnbHbI UHTepdenc RS 232 MOXHO MCNONb30BaTb

[NA BHeLLHero ynpasieHns NprbopoM C NOMOLLIbIO KOMMbloTepa

1 NOOXOAALMX NPUKNaAHbIX NporpaMM (labworldsoft).

[na yBenvyeHna 6e3onacHOCTU NpW ynpaBsieHUM Npubopom

RET control-visc ¢ nomouwbio MK MOXHO aKTUBMpPOBaTb

¢yHKUMIO  KOHTponbHOro anroputma (Watchdog) pnsa

KOHTPONIA MOCTOSIHHOrO NOTOKa [AaHHblX (CM. pasgen

«DYHKLMA KOHTpOosbHOro anroputmMa Watchdogy).

+ OyHKUMel KaHanoB nHTepderica ABNAETCA nepefada Mexzay
nabopaTopHbIM  NPUBOPOM ¥ CUCTEMON  aBTOMAaTU3aLMK
M30PaHHbIX CUrHANOB, CreumduKaumsa KOTOPbIX NPUBOAUTCS
B CTaHgapte EIA RS 232 B COOTBETCTBMM CO CTaHOAPTOM
DIN 66020, 4actb 1. Ha3HayeHve cCuMrHasoB MnpvBeOEeHO Ha
PUICYHKE.

+ HaanekTpoHHble CBOMCTBA KaHana UHTepdelica 1 pacnpeaeneHne

/KOMMbBIOTEP He MOXeT NepefasaTb
[aHHble.
CTS: (koHTakT 8) LOW (nonoxuTensHoe HanpsixeHwve)
KOMMbtOTEP rOTOB K Npremy
CTS: (koHTakT 8) HIGH (oTpruaTenbHOe HanpsxeHve)
KOMMbIOTEP He roToB K npremy
« Mpouenypa poctyna: [lepedada [AaHHbIX C nNpvbopa Ha
KOMIMbIOTEP OCYLLECTBAAETCA TOMABKO MO 3anpocy KOMMboTepa.

CUHTaKCMC KOMaHA,

[NA KOMaHL AerCTBUTENbHBI CNefytoLLme NONOXeHUA:

« KomaHAbl OTMpaBnATCA TOMbKO C KOMMbloTepa (Bepyliee
YCTPOWVCTBO) Ha NabopaTopHbI Npbop (BeLoMOoe yCTPONCTBO).

+ lepenada AaHHbIX C NabopaTopHOro Npvbopa BbINMOMHAETCS
NCKITIOYUTENIBHO MO 3aMpocy KOMMbIOTEPA.

+ KomaHgpl ¥ napameTpbl, a Takke no1e40oBaTesIbHO
nepefaBaemble NapaMeTpbl Pa3denaoTcs N0 MeHblUen Mepe
ofHUM npobenom (koa: hex 0x20).

« Kaxpasa oTmenbHas KOMaHAa, B TOM 4uciie mnapameTpbl u
JaHHble, M KaXaplih OTBET 3aKJ1K04AOTCS B MOCeA0BaTENbHOCTM
«MepeBof kapeTku MepeBoa cTpokm» (kod: hex 0xOD v 0x0A) n
COCTOUT He 6onee YeM 13 10 CUMBOJIOB.

«  [lecATnyHbIM pa3genureneM B Yncie C NAaBatoLLlen 3anaTton
AaBnAeTca Todka (ko hex 0x2E).

YNoMsHyTble BblLLIe Moaenv BCELeNo COOTBETCTBYIOT

pekoMeHaaLmam komuccn NAMUR (Komuccrs no ctaHaapTvsaunmm

KOHTPO/IbHO-M3MepUTeNbHON TEXHWKM B XUMUYECKON

npoMbIwneHHOCTH) (PekomeHdaumn NAMUR no  v3roToBneHuto

3NEKTPUYECKMX Pa3beMHbIX COeANHEHWI AN Nepeaayy aHanoroBbIX

1 UMDPOBbLIX CUrHANOB HA OTAeNbHble 1aboPaTOPHbIE KOHTPOIBHO-

“3MepuTesbHble yCTponcTea. Pea. 1.1).

0630p gocTynHbix komaHa NAMUR
Mcnosb3yeMble CokpalLeHna:
X,y= MapameTp Hymepaumu (Lenoe Yncno)

COCTOAHMA CWrHANOB PaCNPOCTPAHAETCA CTaHAapT RS 232 B m = 3naueHue nepeMeHHON, LeNoe Ynicno
COOTBETCTBUM CO CTaHAapToM DIN 66259, yactb 1. N = 3HayeHue NepeMeHHON, YNCIO C MNaBaroLLe 3anATol
+ Cnocob nepenaum: acuHXpOHHas Nepefjada CArHaoB B CTapT- X = 1 gaTuuk TeMmepaTypbl cpefpi
CTOMHOM pEXVMme. X = 2 TeMnepaTypa HarpeBaTeflbHON MNaCTUHbI
+ Tun nepefayn: NONHbLIA Aynnekc X = 3 MakcMMasbHO LOMNyCTMMas TemnepaTypa
+ ®opmaT CMMBOJIOB: CO3[4aHNe CMMBOJOB COMIacHO CbOpMaTy HarpeBaTeﬂbHof/'] NAaCTUHbI
AaHHBIX, ycTaHOBNEHHOMY cTaHAapToM DIN 66022 ons ctapT- X = 4 yacToTa BpalleHus
CTOMHOro pexwuMa. 1 CTapToBbIt OUT; 7 6UT cumBona; 1 BUT X = 5 y3meHeHVe BA3KOCTY
YETHOCTM (HETHbIN = Even); 1 cronosbin 6uT. X = 7 paT4uK TemnepaTypbl Cpedbl-TenIoHOCUTENS
+  CkopocTb nepeaaun: 9600 6uT/C. X = 80 3Haderue pH
* YnpasieHue NOTOKOM LaHHbIX: annapaTHOe MOATBEPXOEHWE X = 90 Bec 3HaueHue
RTS/CTS. X = 54 Error 5, Bpems cpabaTtbiBaHus () (180 <= n <= 1200)
RTS: (koHTakT 7) LOW (nonoxmTenbHoe HanpsxeHwme) X = 55 pexum npepbiBaHus, BpeMs Lukna (C)
/KOMMbIOTEP MOXET nepefasaTb (10 <=n<=600)
faHHble. X = 56 pexum npepbiBaHnsa, AIMTENbHOCTb NpepbiBaHms (C)
RTS: (koHTakT 7) HIGH (oTpuuaTensHoe HanpsxeHwe) (5<=n<=60)
Komanabl NAMUR DyHKUMNA NHavkaumsa
(nononHu-
TesbHas)
IN_NAME 3anpoc 0603HaueHus
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90 CyuTbIBaHMe DAKTUYECKOTO 3HAYEHNS
IN_SOFTWARE 3anpoc naeHTMNKaLMOHHOMO HoMepa, AaTbl v Bepcun M0
IN_SP_X X=1:2;3;4;7:8;12;42; CYyuTbIBaHKE 33JaHHOM0 3HaYeHA
54; 55; 56;
IN_TYPE 3anpoc pacno3xasaHua nabopatopHoro npubopa
OUT_NAME name BbiBo, 0603HaueHuA. (Makc. 6 cumBonos. Mo ymonyanuio: IKARET)
OUT_SP_12@n Y(TaHOBKa MakcMManbHO JONYCTUMON TeMnepaTypbl Ha Cy4ai cpabaTbiBaHWUA KOHTPOBLHOTO
anroputMa (WD) ¢ Ly6nupoBaHiem yCTaHOBIEHHOMO 3HayeHNA
OUT_SP_42@n Y(TaHoBKa MakCUManbHO L0MYCTUMOI YaCTOTbI BPALLEHNA HA Cly4ai cpabaTbiBaHWA KOHTPOb-
Horo anroputMa (WD) ¢ y6nuposaHnem ycTaHOBNEHHOTO 3HaYeHNA
OUT_SP_Xn X=1;2;4;7; 54;55;56 | YCTaHOBKA 33[1aHHOMO 3Ha4YeHMsA Ha n




OUT_WD1@m

Pexum KoHTpONbHOrO anroputMa 1: Mpyu BO3HUKHOBEHWUM COObITMA WD1 cyHKUMN Harpesa u
nepemelLLMBaHA BLIKNIOYAIOTCA, 1 Ha aucnnee otobpaxaerca «ER 2». YcTaHOBKa BpeMeHM 0Xu-
Janua Ha m (20...1500) cekyHA ¢ fiybnnposaHem BpeMeHu oXUAaHNA. ITa KoMaHaa 3anyckaet
(YHKLMIO KOHTPONBHOTO ANrOPUTMA W 00A3aTENbHO JOKHA OTNPABAATLCA B NPeaenax 3afaH-
HOTO BpeMeHN OXUAAHNA

OUT_WD2@m

PeXuM KOHTPOIBHOTO anropuTma 2: Npyu Bo3HUKHOBeHUN cobbiTna WD2 3aiaHHaA YacTota Bpa-
LLieHNA YCTaHaBIMBAETCA Ha YPOBHE YCTAHOBJIEHHON MakCUMaribHO LOMYCTUMOW YacTOTbl Bpa-
wenna WD, a 3aaaHHOe 3HayeHue TemMnepatypbl — Ha YpOBHe YCTaHOBNIEHHON MakCUMarbHO
nonyctumont Temnepatypsl WD. OTobpaxaetca npegynpexaerue WD. Cobbitne WD2 MOXHO
cbpocuThb € nomolLbto kKomaHasl OUT_WD2@O0. Mpu 31oM Takke byneT ocTaHoBeHa (yHKLMA
KOHTPO/ILHOTO anropuTMa. YcTaHoBKa BpemeHn oxuaanua Ha m (20...1500) cekyHn ¢ oyonu-
POBaHMeM BpeMeHI OXUAaHNA. 3Ta KOMaHAa 3anyckaeT yHKLMIO KOHTPOBHOTO anropuTma 1

0053aTeNbHO J0KHA 0TNPaB/IATLCA B NpeAesiax 3aaHHOro BpeMeHn 0XunaaHua.

RESET

BbikntodeHure dyHkumn npubopa.

START_X  X=1,2;4;5;7

X=80; 90

BkntoyeHue (QucTaHumoHHow) hyHKumm npnbopa
AKTNBALMA NPeXHelt DYHKLMM KOHTPOBHOMO anroputMa. Ecnn B TeyeHne 60 cekyHz 3afiaHHoe
3HayeHue He BBOAMTCA, HArpeB (CTapas yHKLNA) OTKII0YaeTCs.

[wncTan-
LIMOHHbI
pexnm

STOP_X  X=1,2,4,5;7

X=80; 90

Boikntoyerme (LucTaHLMoHHoN) hyHKUMM npubopa. MepemerHas, 3aaaHHas komanaoin OUT_
SP_X, coxpaHsertca. Copepxut komaHgy RMP_STOP.

Nucran-
LIMOHHbII
pexum

DYHKLUNA KOHTPOJILHOIO aJirOPUTMa, KOHTPOJIb
nocnenoBarTesibHOro NOToka AaHHbIX

Ecnm nocne aktmeaummn 3ton yHKummn (cM. komaHgsl NAMUR) B
npefenax 3aflaHHOro BPEMEHW OXWMAAHUA [aHHas KOMaHOa He
6yneT nepefaHa ¢ MK NOBTOPHO, TO, B 3aBUCMMOCTU OT pexunmMa
KOHTPOSIA, (hyHKLMM Harpesa 1 NepemMelLnBaHKS BbIK/IOYAIOTCS
WAK  BO3BPALLAOTCA K MPeABapuUTeNbHO  YCTaHOBIEHHBIM
3aaHHbIM 3HaYeHNAM.

MpepblBaHWe nepedayn AaHHbIX BO3MOXHO, Hampumep, npu
cO0sX OnepauMoHHOW cucTeMbl, nepebosx nutanua MK nvbo
OTKJIIOYEHMAX CoeaMHUTeNbHOrO Kabens, BedyLlero K npubopy
RET control-visc.

Pe>xum KoHTposnbHOro anroputma 1

Ecim obmMeH [daHHbIMK npepbiBaeTcA (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BPEMEHM, MPEeBbILAIOLLEr0 33[4aHHOE BPeMA OXWAaHWA), TO
PyHKUMM HarpeBa ¥ MepeMeLUVBaHusA BbIKIOYAlOTCA, a Ha

Bo3moxxHocTn cBaA3n mexay RET control-visc n BHeclwimnmu
yCTporCcTBaMm

[ns coeanHernst npubopa RET control-visc 1 BHeLLHWX yCTPOMCTB
MOXHO MpuobpecTn cnefylolwe agantepbl U kabenn ana
afanTepos npouseoacTBa pupmbl IKA®.

Kabenb PC 1.1
Kabenb PC 1.1 TpebyeTca OnA COefMHEHWs 9-KOHTaKTHOro
KOMMbIOTEPOM.

rHesga ¢

[ERPQE I VN

a"

auncnnee otobpaxaetcs ER 2. 3 : S
GND 5 5 GND. PC
PeXXUM KOHTPOJIbHOrO anroputmMa 2 w7 & s .
Ecim obmMeH [daHHbIMW npepbiBaeTcA (OTCYTCTBYET B TeuyeHue e e
BPEMEHV, MPeBbILLIAOLLErO 33aHHOe BpemA OXWAaaHws), To
[N 33[aHHON 4acToTbl BpalLeHVs U 3afaHHOW TemnepaTypbl
YCTaHaBAMBAKOTCA  MaKCUManbHO  [LOMYCTUMble  3HAYeHUa Ha
Cnyyal cpabaTbiBaHUA KOHTPOIBHOTO anropuTMa (T. H. 3HaYeHus
WD). OTobpaxaeTtcs npenynpexaeHne WD.
an/IHap,J'IE)KHOCTVI
* MarHuTHble CTepXHM: + H135.411 Bcraska A4nd Kpyraomn konbbl 25 mn
AnameTp 6 MM; ANnHa Make. 15 Mm +H135.412  Bcraska 4na Kpyrion konbel 50 M
AuameTtp 7 MM; fjinHa Makc. 60 Mm +H135.5 PeakLMOHHbIN B0K C Kpyriom kon6oin 500 mn
HAunametp 10 MMm; AnHa Makc. 80 Mm +H135.510  BcTaBka 41a kpyriol konbbl 200 Mn
* RS 1 KomrnekT cTepxHeit Ans nepemelLBaHus +H135.511  BctaBka 4ns Kpyrioi konbsl 250 M
* RSE YCTPOWCTBO V3BNIEUEHNA CTPeXHEN ANnA +H135.512  BcTaBka ana kpyrow konbbl 300 Mn
nepemeLlnBaHmna +H135.6 PeakUMOHHbIN 60K C Kpyrnow konbon 1000 mMn
+ H 1000 Hacagka Ana BaHHbl 1 11: +H135.610  BctaBka Ans Kpyrion konbbl 500 M
+ H 1500 Hacagka and BaHHbl 1,51 +H16V Hoxka wratnea
+ H 3000 Hacagka And BaHHbI 3 J1: -H16.3 KOoHCcosb
« H5000 Hacagka ons BaHHbl 5 i: . H38 LLITaHra
+ H 8000 Hacagka And BaHHbl 8 Ni: « H44 KpecTtoBas mydTa
+H135.3 KpenexHasa nnactnHa » PT100.50 [aTymk TemnepaTypsbl
*+H135.310  Emkoctb 20 MA + PT100.51 [aTumk TeMnepaTypbl CO CTEKSHHOW
+ H135.311 EmkocTb 30 MA 060104KoN
+H135.312 EmkocTb 40 mMn + PT1000.50  [1BOMHOWM AaTyMK TemnepaTypbl
*+ H135.313 EMkoCTb 4 Mn1 + PT1000.51  [IBOMHOW OaTYMK TEMMepaTypbl CO CTEKNISHHOM
+H135.314  EmKoCTb 8 MA 060104KoN
- H135.315 EmMkocTb 16 Mmn « RET control-visc WiCo
+H135.4 PeakUMOHHbIN 60K C Kpyrnon konbow 100 mn
+ H135.410  BcraBka ana Kpyrion konbel 10 mn [lpyrute MPUHAMIEXHOCTI CM. Ha CaiiTe www.ika.com.



HencnpaBHOCTb 0TOOpaxXaeTcs Ha Aucniee B Biae Homepa olwmoku «Er X»

(cm. Tabnuuy owmbok).

Harpes HeobpaTumo oTknto4aeTca (nckntodeHue: WD: cm. Tabnuy).

Mpn HeMCnpaBHOCTAX B LieNW Harpesa (yHKUMA NepemelunBaHna nNpogon-
XaeT paboTaTh € yCTaHOBNEHHON 10 BO3HUKHOBEHWUA HEMCMPABHOCTY YacTo-
TOI BpalleHua (nckntoyerue: WD: cm. Tabnuy).

[na cbpoca HencnpaBHOCTM NPUOOP HEOOXOAMMO BbIKIOUNTb Ha HECKOSb-
KO CeKyH[} C NOMOLLbIO CETEBOTO BbIKIIOYATENA (ANNTENBHOCTb BbIK/IOYEHNA

HencnpasHoctun

TeCTI/IpOBaHVIe uenwn aBale?lHOl?l 3alLUWTbI BbIMOTHAETCA B TEYEHNE NPUM. 20

CeKyHO nodJie BKIIOHYEHUNA npm6opa, noce OKOHYaHMA 3T0r0 TeCTUPOBAHNA

LO0/KHa ObITb AOCTaTOYHO OOMbLION) 40 BbIPaBHMBaHNA TemnepaTtypbl (MH-
JMKATOp OCTAaTOYHOrO Tenna He [oMXeH ObiTb akTUBEH, CM. pasaen «MHau-
KaLMs 0CTaTOYHOrO Tennay).

Tabnuua coobLieHnin 06 owmbKax U cnocoboB yCTpaHeHMs HencnpaBHOCTeN

aKTUBMPYIOTCA ipyrue dyHKUMM KOHTPOJIS.

Ecnu HemcnpaBHOCTM He yAAeTCA YCTPaHNTb HanpAMYlo, Heobxopu-
MO BbINOJIHUTL COpoC (CM. NYHKT MeHio «Hactpoiiku»)! B ciyyae,
€UIN HEMCNPABHOCTM He YAAeTcA YCTPaHUTb faXKe TakKuM cnocobom,
npubop HeoGXoauMO OTAATL HA NMPOBEpPKY B CNYXOY TeXHMYECKOW
noAAEPXKKH.

Owunbka [OnucaHue MpuunHbl Mocnencreue CnocoGbl ycTpaHeHus
Er2 B ANCTaHLMOHHOM pexume |« B TeyeHue yCTaHOBNIGHHOTO BpeMeHn |Harpes BbIKi0YeH + M3menuTe Bpema oxuaaHus
(MK), npw aKTMBNUPOBaHHOM oxupanua MK He nepefaet faHHble  |[lBUraTesib BbIKIIOYEH « B TeyeHue yCTaHOBIEHHOTO BpEMEHU
(YHKUMYU KOHTPOABHOTO + 00pbIB COBANHUTENBHOTO Kabens, OXMfaHWA NepefaiiTe aaHHsle (OUT_
anroputma B pexume 1 Het Benyulero k MK WDx@m) u3 NK
obmeHa aaHHbIMN Mexay MK + [lpoBepbTe CoeNHNTENbHbIR Kabenb
n RET control-visc W LITEKep
Er3 Temnepartypa BHyTpU + Hakonnexwe Tenna mexzy Harpesa- |Harpes BbIK/to4eH « BoikntounTe npnbop v paitte emy
npubopa npesslwaer 80 °C TeJIbHOM NAACTUHON U KOPMYCOM OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJItOUUTE
« [lonyctuman Temneparypa okpyxato- * VI3MeHuTe OMbITHYIO YCTaHOBKY
LLiei cpefbl NpeBblLleHa « CobniopaiTe MakcMmanbHo fony-
CTUMYIO TeMMepaTypy OKpyXatoLLen
cpenbl
Er4 OTKNOHeHWe Mexay + bnokupoBka nawm neperpyska asurate-|Harpes BbIK/It04eH * YMEHbLUNTE HArpy304HbIA MOMEHT,
3aaHHol 1 hakTNyeckoin na [lBurarenb BbIKOYEH Hanpumep, ManeHbKui MarHUTHBbIV
4acToTON BpalLeHns bonble CTepXeHb
300 rpm * YMeHblUWTe 33[iaHHYt0 YacToTy Bpa-
LieHva
Er5 Het ysenunuenns * V3MepuTenbHbI AATYMK He B cpefie  [Harpes BbIK/ToYeH « [lorpy3uTte U3mepuTeNbHBIA LaTyNK B
TeMnepaTypbl Ha Aatunke npu |- O6Gbem TemnepupyeMoil Cpefibl CInL- cpeny
COXPAHAIOLLIENCA Pa3HOCTH kom GonbLuon * YMmeHbluTe 06bem cpespl
Temnepatyp (Bpems BbIOpaHo |+ TennonpoBOAHOCTb TeMnepupyemon + Wcnonb3yite TenoHecyLlee Macio ¢
B MeH0). cpefibl CINLWKOM ManeHbkas JIydLUel TennonpoBoaHOCTLIO
+ TennonpoBoAHOCTb COCYAA CIMLLKOM * 3aMeHuTe CTeKNAHHbIV COCYL, Ha
MareHbkast MeTaInyeckylo eMKoCTb
« [lpu HenpAMOM Harpese obLLee  YBenuysTe nepuog «Tanm-aym»
COMpOTUBNIEHNE Tensonepenayn
cmLwkom 6onbLioe
Er6 Pa3mblkaHue Lenu « CoenuHuTeNbHbIN kKabenb HencnpaseH |Harpes BbIkoYeH * 3amenuTe kabenb
aBapUHOW 3aLLMTHI
Er13 SAFE TEMP P Perynupyeman |+ Pa3nuua mexay 3afaHHbiMu v dak-  |Harpes BbikoYeH « Tlocne BktoyeHs npubopa ycra-
LeNb aBapUHON 3aLUuTbI TUYECKUMI 3HAYEHUAMN perynupye- HoswTe napametp SAFE TEMP P Ha
HeucnpasHa MO Lienu aBapuiHoNn 3aLuuTbl oas [ipyroe 3Ha4eHue, eciv nocne 31oro
KOHTPONA MUHUMATLHON TeMnepaty- oln6Ka byaeT ycTpaHeHa, npu no-
pbl BTOPHOM BK/It04EHN NpKnbOopa MOXHO
CHOBA YCTAHOBUTL MPEXHee HyXHoe
3HayeHue
Er14 Kopotkoe 3amblkaHue + Kopotkoe 3amMblkaHue LuTekepa gatyu-{Harpes BbIK/OYeH « [lposepbTe pasvem
faryuka Temnepatypbl 1 Ka Temneparypbl *+ 3aMeHnTe [ATYNK TEMMNEepaTypbl
+ KopoTkoe 3amblkaHue coeuHuUTe b
Horo kabens unn ceHcopa fatumka
Temneparypbl
Er 21 Owwbka npu nposepke + Pene aBapuitHoM 3alLNTbI He pa3mbl-  [Harpes BbIKITIOYeH - Boikntounte npubop v gaite emy
be3onacHoCTU Kaerca OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIO4MTE
HarpesareNbHOV MAaCTUHbI
Er 22 Owwbka npu nposepke + S_CHECK He moxeT reHepupoBartb Harpes Bbik/04eH - Beiktounte npubop v gaite emy
6e3onacHoCTn BbICOKOE 3HayeHne H_S_TEMP 0CTbITb, 3aTEM CHOBA BK/tOUNTE
HarpeBateNbHON NNacTUHbI
Er24 Temnepatypa + 3HadeHne napamerpa SAFE TEMP H  [Harpes Bbiknioue « [laitTe HarpeBaTeibHON MNacTuHe

HarpeBaTenbHON NAACTUHbI
npeBbICA 3HaYeHue
napamertpa SAFE TEMP H
(Hotplate)

(Hotplate) ycTaHoBNEHO HUXe Teky-
LLiel TemnepaTypbl HarpesaTesbHON
NAACTUHBI

PasmblkaHue fatyuka perynupye-
MOl TEMMNepaTypbl HarpeBaTebHou
naacTuHbl

OXTafNTbCA
YctaHoBuTe Bosee BbICOKOE 3Ha4eHUe
napamertpa SAFE TEMP H (Hotplate)




Owwun6kKa |OnnucaHue MpuumnHbI MocnepcrBue Cnoco6bl ycTpaHeHus
Er 25 KoHTponb nepekntodatoliero |« Kopotkoe 3ambikaHue nepekiiodato-  [Harpes BblK/oYeH « BbikntoynTe npubop n faiTe emy
3/1eMeHTa Lenu Harpesa Lwero anemenTa (Triac) Lenu peryau- OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJIIOYUTE
POBKM Harpesa
+ Perie aBapuitHON 3aLLNTLI BbI3BAIO
pa3mMblkaHue Lenu Harpesa
+ HeucnpasHOCTb Harpesatens uiu
kabena nuTamHna.
+ Pa3mblkaHue fatyuka MakcumasnbHo
LOMYCTUMOW Temreparypbl Harpesa-
TeNIbHOW NAaCTUHbI
Er 26 Pasnuua mexay + HepasHoMepHOe pacnpefenexe Harpes BbikntoyeH « BoikiounTe npubop n faite emy
BHYTPEHHUM [aT41KOM TemMnepatyp Ha HarpesatesbHyio OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIOYUTE
perynupyemoin Temneparypsl NNacTHy BCeaCTBIeE BbIOOPOYHOTO « [lpn NCnonb3oBaHUM MeTanInyeckux
1 AATYNKOM MaKCUMANbHO 0TBOJA Tensa 0J10K0B W T. M. CefiuTe 3a NNOCKON
LOMyCTUMOW Temnepatypel [+ HeucnpaBHOCTb JaTunka peryaupye- BK/1aAKOW Ha HarpeBaTeNbHOM nia-
HarpesatebHON NNacTUHbI MOV TeMnepatypbl W 4atynka mMak- CTUHE WY 33 PABHOMEPHbBIM OTBOLOM
CMWKOM bostbLuas CMManbHO [ONYCTUMON TeMnepaTypsl Tenna
Er 31 HeucnpaBHoCTb B cucTeme Harpes BbikNtoYeH » ObpatuTech B cepBUCHYt0 Cyxby
KOHTPONA NepekmioyatoLLero
3/1eMeHTa Lienu Harpesa
(Triac)
Er 41 OTpbIB CTEPXHA AN1s + OTpbiB CTEPXHA A/1A NepemMelunBaHns |3afaHHas yacrora + Bbibepue 6onee HU3KYIO 3afiaHHYI0
nepemeLLBaHuA 4yeTblpe pa3a nogpag, 6e3 ABHOro BpaLLEeHMA YMeHbLLIeHa 4aCToTy BpaLLeHuA
N3MeHeHUA 3aAaHHOro 3Ha4eHns MUHUMYM Ha 300 rpm « BbibepuTe cTepxeHb AnA nepemeLui-
Harpes Bbik/04eH BaHMA MeHbLUEro pasmepa

TexoO6cny>KMBaHUe U OYMCTKA

Mpubop He TpebyeT TexHuyeckoro obcayxmBaHNA. OH MOABepXeH JWLb
eCTeCTBEHHOMY CTApeHNio AeTaneil U ux 0Tkasy CO CTAaTUCTMYecku 3aKoHo-
MepHON 4acToToN.

6"% @

Lns yncTkn 060pyL0BaHNA UCMONB3YATE TOMBKO YNCTALLME CPEACTBa, Peko-
MeHI0BaHHble KomnaHuen IKA®.

[ins nposeaeHns YUCTKM nu3Bnekure ceTeBoM
LUTEKep W3 po3eTku.

3arpAsHeHue Yncrallee cpencTso

Kpacurtenn M3onponaHon

CrpouTenbHble  maTe- | Copep>Xallias MOBEPXHOCTHO-aKTVBHbIe
VENIN BelleCTBa BOAa, V30MpOonaHon
KocmeTunyeckme cpef- | Copepxkallas NoBepXHOCTHO-aKTUBHbIE
CTBa BeLLlecTBa BOAaA, U30MpOonaHon

Cofepxalliad NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIE

MpomyKTbl MUTaHKS
BeLLleCTBa BoAa

Copep>allias MoBEPXHOCTHO-aKTVBHbIE
BeLLecTBa BoJa

Tonnmeo

- |_|pIA 4Yncrke He ,ELOI'IyCKaIZTe nonagaHuna Xmnagkoctu B I'IpIA60p.
- ﬂpM 4YUCTKe annapata ﬂOJ'Ib3yI;1T€Cb 3alUNTHBIMKM NepYaTKaMu.

- Tlpn NpUMeHEeHNM OTANYHBIX OT PEKOMEHLYeMbIX CNOCODOB YMCTKN 1 06e3-
3apaXunBaHMA NPOKOHCYALTMPYiATECH B koMNaHuu TKA®.

3aka3 3anacHbIx YacTei

Mpy 3aKka3e 3anacHbIX YacTelr ykasblBaiTe CnenyioLlne faHHble:

- Tun npubopa;

- CepuitHbI Homep Nprubopa (ykasaH Ha TMNoBOW Tabauyke);

- BepcuA NporpamMMHoro obecneyerus (BTopoe unco, oTobpaxaemoe npu
BK/TIOYeHNN Npubopa);

- HOMep no3nuun 1 0603HayeHne 3an4actu, cm. www.ika.com.

B cy4ae pemonTa
Ha peMOHT NpPMHMMAlOTCA TOJIbKO OYMLUEHHbIE U [AEe3UH-
¢uumpoBaHHble NpUGOpBI.

3anpocute opmynap «CBMAETENLCTBO 0 6€30MacHOCTI B KOMMa-
Hun TKA® nav 3arpysute ero ¢ caitta IKA® www.ika.com 1 pacneya-
Taure.

OTnpaensiiTe NpubOP Ha PEMOHT B OPUrMHANBHON ynakoske. CKNagcKoi
ynakoBkn A 00paTHON OTNPaBKN He#oCTaTouHo. Wcnonb3yitTe AONOAHM-
TeNIbHO NOAXOAALLYIO TPAHCMOPTYPOBOYHYIO YNAKOBKY.

TexHu4yeckue gaHHble

HomuHansHoe Hanpsaxexne VAC | 220...230 = 10%
nnn VAC 115+ 10%
nnm VAC 100 = 10%
Yacrota Hz 50/ 60
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb W 650
Nucnnen TFT-gucnnen
Taimep h 99 4 59 MUH 59 cek
[epemeLunsanne
[gurarens: Ha WwapukonofwmnnHnkax, beclieTouHbIi 3NeKTpo-
[LBUraTeslb NOCTOAHHOTO TOKa




KonnyectBo nonoxeHum nepemMeLinBaHnA

1

Makc. notpebnsemas MOLLHOCTb ABUraTeNs W 22
Makc. BbIXOAHAA MOLLHOCTb ABUraTens W 12
[lnanasoH yacToTel BpalleHua pm 0; ot 50 pgo 1700
LLlar HacTpomkin 3alaHHOM YaCToThl BpalleHns rpm 1
Pa3peLuatoLLas cnocobHOCTb MHANKALMI HaKTUHECKOR HacToTbl BpaLLeHus rpm 1
OTKNOHeHwe YacToTbl BpaLLerua (6e3 Harpyskw, 115/230 B, npu 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Obpabatbisaembiit 06bem (H,0) | 20
Harpes
Camopa3orpes HarpesaTenbHol nauTbl (RT: 22 °C/ pantensHocT: 1 4ac) °C 35
Matepuan HarpesatenbHOW MAacTUHbI Hepxasetowas cranb 1.4301
[mametp HarpesatenbHOV NAacTuHbI mm 135
TennonpoussogutensHocTs (100/115/230 B) W 600 + 5%
CkopocTtb Harpesa (1 1 H,0 B H15) K/min | 7
[nanasoHx Temnepatyp °C RT ... 340
MakcmanbHas Temnepatypa cpeasl (8 cocyae) °C 265
LLlar HaCTpoVKK 3alaHHOV TeMnepaTypbl K 0,1
Pa3peLLiatolian cnocobHOCTb MHAMKALMY (haKTUYeckoil Temneparypel
- Temneparypbl Cpefibl K 0,1
- TeMnepaTypbl Cpeabl-TenaoHoCUTeNA K 1
Perynupyemas Lenb aBapuitHoM 3aLLuThl HAarpeBaTesbHOW MAaCcTUHbI °C 50-380 (+5 °Q)
LLlar HaCTPOVKM Lienu aBapuinHON 3aLLinTl K 1
[atunk Temneparypbl B cpefe PT 100 wnm 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTK/IOHEeHe 13MepeHua TemMnepaTypbl TepMOUYBCTBUTESIbHBIM 3/1IEMEHTOM K <==+[0,15+ 0,002°(T)]
(PT 100 nnu 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
MorpeLuHOCTb TeMNepaTypHOro U3MepUTENbHOMO NPOMeXyTKa K <=+0,3<100°C
K <=+0,5>100°C
[orpeLHOCTb TeMNepaTypHOro 3MepPUTENIbHOMO NPOMEXYTKA + AATHUK K <=+0,45a0°C
K <=+0,85a 100 °C
MorpeLuHOCTb TemMneparypbl HarpeBaTesibHoN MaCTUHbI K +3 6e3 cocyza, cepepyHa HarpesaTenbHoii naacTksl npy 100 °C
[NCTepe3nC peryanpoBaHmuA C aT4ukoM Temneparypel K +0,2
(500 M Bofbl, XMMUYeckuii ctakaH 600 ma, CTepXeHb AnA nepemelunBanna 30 M,
800 rpm, PT 100.50, 50 °C)
[1CTepe3NC peryMpoBaHnsa HarpeBaTeibHOM NAaCTUHbI K +3 63 cocyAa, epenyHa HarpesatensHoit nnacTub npu 100 °C
[lon. Temneparypa okpyxatoLein cpesl °C ot +5 o +40
[lonyctumasn oTHOCUTENbHAA BIAXHOCTb % 80
[lon. Bpems BK/IOYeHUA % 100
Knacc 3awwmbl cornacHo DIN EN 60529 P42
[lnana3oH B3BeLUNBAHMUA 0-5000
MakcumanbHas Harpy3o4Haa cnocobHOCTb (YHKLMN B3BELUMBAHNA 5000
[lonyck AnanasoHa B3BeLUVBaHWA <500: =1
>500:+5
YpOBeHb 3arpA3HeHua 2
Kateropua cTonkoCtu n3onauuu Il
Knacc 3awutbl 1 (3aWwTHOe 3a3emnerue)
BbicoTa ycTaHOBK) Npubopa Haz, YypoBHEM MOPS m makc. 2000
Pa3mepsl (LI x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2,7

COXpaHﬁlOTCH fpasa Ha BHeCeHNE TeXHNYeCKnX n3MeHeHnn!
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DNEZR. SEKYREIIENK

Bk THRIEEAANE.
CEBNRRBTEE, T EE. BB, FRABAN

B,
YRR IUEE TR
CEIRERNARERAMEER.

CERERIERENENRAAREER B0 RRS
BN B TR
RENE B FRRE
AE!
AN 2B& ERAEE A SBTFROBER (50-

380 °C) 97T R,

NBRSEEREETZEMEFAREKS 25°C,

N BE ERN T TR~ £ R
==

- SRR
- RS A AR
- SRWERE
- RBRNFEE
AR E
- RBUFRREWRS
C RIBREEAARAT, BRI RS A B A KU b
7. B HMEEEE, EBRIKAYAS),
AN RE FI T S AN TR A o = 4

Bk EEREERRRNONER, B
NIRRT BE 5 E A A T A Y
HERR, MKB,
CEEEETFRMAE, MTRARETOSELD, B
RSN EATIE.
BRI AT NS DO LERE.
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UARY
- B FPTFEE M BN B TS T R TR LI TS O e
BF300 - 400 °C B, WA TS BIBBASZATNE
TEARNE R B ELR PIFE £4ER
K. BET, REGELRE. ZHUYAESELER
PTFE, MibsiEaEREMK.

(8 Rompps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)

< BEST 250 °C i, HHRRNBEEIELISE—MRE
RBBERAENBHT.
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RELZLIRERE

BERELZEEE, MAENRAMAEREBSHTERER

ERRERS . —EXFRIRE, MBS RAMAIIGE.

AN B FAIE BB AE 25 °C |

AR ENREBEDRTLEREMRE C,

TR ERESSE! (50 °Cl E [M#A#ARARERE + 50 °C]
HTRE: [MHARRARERE +50 °

QIR EEEREIREHELK

FRE®RE, ERELT)TETREER®D).

BB RERLITEBEINN SRR AELANE, B

B BIRBNHRELERENIL,

- FFEMUERBEIRTX (A)

- EABHMENBRLI R ERRERZ B) ITEIRA
RN eI A=

- TeEEER (O BMAZERERREAMBNREER
B, FHREEMARKIMMEENEE.

c MR TR E B ER T2 RRRERL (B) EEMARDY]
BXNEREET .

cREREE DESETFTREREL.

A s ZRRERENTZRRBN SR
= RE,

REMR'ZEERE"MNER TN,

- BRERERERLERIFEZLA (50 °C)
FFEMERERTX (A)
- BRRRET




BR1E

AR, FRUHREEARIPERR) ZTREZRRE RO T R RIEDT,

T KA EBIRIT R (A)

TN B IR G EN R EE (K)

T T RUEREIRTX (A

S UEFHANEREER A (5% "B (AW #$5)

B

T fEREENEE O) B DiAE®E
SREERENERFE () L
T R T EENEH O) BafEHIn8E

O=>HBRIEE, "BIRH NSO ET

plES

TRERERERE (5% "B (RHME)" o)
T FERIERER O FHRERE
SREREERETERRE ) L
TR EREEFRR (5% 3B (RHE)”
TR TIERREE O Bk

okk

R

BEEEMNLFREESZEETTRE O L
@ S FBMANEESS, " BIINAE HFSOESET
[ EETEBENRSIMPEE R 340 °C|
@ >XANEE MEEMEEST 50°C, BE() mu%&&ﬁ

EREIMIR BE T
(EEEFN R
)

T RAUERBIRTR (A

T EBRRREITEREL BITEDIN 12878 QF) MEMIURET. FUREERESRPT 100 (1/M5PT 1000 24)
BNEERKEA

T T EMUEREIRTX A

® BEZRESRPTI00 = SNMREEANHNKRER O BT THFES O£

"ERRSMBRETHR L R ATE R ERR R TS DRE

® BEZRFPT1000= ENREEHKENLREE O EFTRERE 0 £
RSN ETHE L R IR E R TS ) ER

FIN 27" SHRNTUEEG)

TERTIZE Q)
TEFSEERAGRE RGERERE. BFO0FRET "9
THRENBEETIHETR, FHEEEZRAFRE

@ > BRIERAFRER S 2000 g
S HREIR A B AKE RS 5000 g
o FRE 8L R A 7E AU T BE 2B 1M 5 R T 4 5T /2 3
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pHAIE

5% "XKE(HE) B

SERTEE

TRTIRE H)
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® HEWKEHEON, BMEELBIMANE, MANELRS KA
BN ST BEIINATIRE, BRGNS XAMATIE, MRHENS#EE1T (LR
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— Stirring ———————— Torque trend MEeASUTEMENT.........o..ovvviiiiiie et
F— Stirring bar decoupling.........cooooiiiiiiii
+— Intermittent ModeT Run/Stop ...
Interval TRun Time
Stop Time
L Speed lIMit. ..o
— Heating —————— Control method ————— Fast PID (fPID)..............ccooooiiiieieei
— Accurate PID (@PID)........ccoooeiiiiiiiiiii,
L— Two - point (2pt)........
— Limits ————————— Medium limit...........................
F— Carrier limit........oooi
L— Limit information......................
-— Temperature sensor —— Calibration T 2-point Calibration ..............
3-point Calibration

L— Reset Calibration..........cccccoceeeeiiiiiniii

. Weighing MEASUIEIMENT ..o
Calibration—[ 2-point Calibration............ccoooooiiiiiiiiiiiiii
3-point Calibration..........cccocoeeiiiiiii

Reset Calibration...........ooviiiiiicceee e

mff Timer 4[ B
- DISPDIAY . e
'pH probe — Calibration—[ 2-point Calibration.....
3-point Calibration........ccccoccoeeeiiiiiiinn

A
— MOOE 7 A
. — B

— Display Torque trend measurement. ..ot
PH VAIUB .o
TIMIET Lo
ﬂGraph Axis Assignment TEeMPErAtUIe. ..o
SPEEA. ..ottt
TOMQUE. ..t

Automatic

Program 1. .
Program 2. . ...
Program 3. ..

Program 4. ...
Program 5. ..

Axis Scaling —[ ..................................................
Manual........ooooiii
—mPrograms
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— Settings
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—— Time Out S
E SPEEA
Temperature
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— Llanguages——————————7— Engllish...........cccccii
[ Deutsch....ooooiii
[ Francais.......coooiiiiiii
[ ESPANOl.....iiiiiiiiiiiii
— ltaliano........coooovii

T Portuguese............ccccooiiiiii
F— PYCCKMM ABBIK..... i

— Unit —— Temperature —[ ......................................
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Firmware Update Information
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— Communication —————————Bluetooth...............coooi
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Firmware Update Information..........




K& (BA4E)
¥ (Stirring)

FHERBEIME (Torque trend measurement)

M EHA S o P AR AR E R E S,
ZRGHAEARNEN RNETHE, XENEME RN (
HERAEX) (MENESTHRRERNBEN T, Bt
BEERAEE LRBURT UM HHEEE, XAENEIEHR
TR BRI,

— B DRI R R B T AR R IIA TR R
#5 EUR U%S TF100%,

EFT A E T AR WA T 1009% 87 3R Y
INF100% B 7R,

BTREEED), TERREAREEN100%,

EE:
HERSEMNEREREEEEE T A TFEHRTT.
ERAE XA o] SH B E R £ 3T

REBTHYFITE 100% AP HWIFHEINIEHSZEMEH
B, HETLETRBMAA%, WHEIBEIHBHERME,
FERAEHE B RNTHKRT 100%,

WEEFBABLF 1542 (Stirring bar decoupling)

HERGERIBHTT N, SRR EIFIEF Bl
T, WfE., METFREET, EEAERMEEEE, BIF
S (X BHRFS 16)NRTENBFHFHRT, MRERK
3NN, EARRTEEEENBERAMEFERF, BAR
FERF S 100 pm, YIMPEFELRBRFR (BXE RN
IEEREREDTF3ING), RENS B RERRMER 41, #%
WBERZE 200 rpm, fNFAZ(ZIEANFA,

EIZERT, MZEIEELEEM, WMERREE,

A GEEZEHHRNMABHET. DREE. FRURFL
?@@ﬁ,@ﬁﬁmﬁﬂwﬁﬁﬁ?ﬁﬂ¥%ﬁm%mﬁﬁﬁ
NTh e !

‘jé;ﬁ%fﬂ%iibui@ziﬁ}i%i@ﬁfliﬁ?ﬂé?ﬂ?, BBk M ik

BABHATRT BRI T EHHEESHENEMMES.
E—NEBKHNERFHE—KERT 40 mm (Ef 8
mm) MEDBRHFT AT UENR T EREE., Dk ERE
73 300 & 1200 rpm, EAFHTKE. HEFTRER B0
Trika) ERSHEEF RS FFHIE.

B8 AT, (Intermittent mode)

B &RARTIE At R TR R TORE . HOZ 1R 8 F045 LE A 5] &P
;{gﬁfgi&%o FRiEE. MREEABHERN, WREEX
=BT,

R PR1E (Speed Limit)

FE"Speed Limit"3g8 e F Ao NG aR R B BIIR AL
EREE, MHARNVRREAERAEEE NRAFE
BTZRE, TEEFSEREMORERTUENHAHFL
.,

gNR"Speed Limit" g, NEEE R AR ERIRESEE N

k=R

fn# (Heating)

ya#ER (Control method)

BAUZRBERRE=MARMMBRPERE—RESH
NERRE. FREMERABEAINEREFS (1) H,

{3%E PID (Fast PID):
£ 5 PIDFF S = H AL

BEEES. THEHR
)

aPID)

JETf PID (Accurate PID):
AT IEBEGRDTUINOAL
BN

R

o e e /
BERES /

\\\\\

In#E ZLEPIDIE

[ 2pt |

MmeiEh (Two-point):
ATFAKRERN R,
g
. Eﬂﬂi&i%gii'l?ﬂlPlD

\\\\\

N BRI A T EEIK10 °C

ARILEMLENRESHNRNNFERERASTES, BRTY
WEBIRA R ERE.

Frab 32 BUR EFRE (Medium limit):

AR BIE IR EE AL ENNRRERENRREREE
FR1E.

SHAN BB ERR{E (Carrier limit):

AR BEZEEEMASHNREEHRENEXNEER
&,

B EPR{E{= & (Limit information):

ZRBEGERT R EMNATLENFUREREMSHN R
BERE.




B EE RS (Temperature sensor)

#fE (Calibration):

AR BERNZERBRABEETL, AR ERNENTEEERK
BHTRE.

2 SROE:

Fﬁfﬁfgf?@%ﬁﬂ@ﬁ)ﬁ%

3 ARA: ‘
BRERNREL, =ZATENRE GRS
AE:

BARERNE. REFS (1) BRy4e,
LR PT100 F1 PT1000.50 FIKUES BIART 47

EERK A (Reset calibration):
BARUESZEERMEFRAEREERRA.

#RE (Weighing)

FRE (Weighing)
RERRESH AT 2T RETRRE.

EERMENGE, TRU[EIRMZREQG), HEFFEEED
"FRE", SRE. T EEE O) N ashFREINRE.
AE:

£ FFRE D) REBT L UG L SRR INFRFIR E ThRER FA1 .

BRE LU RGRE. B
LNEERAET T OH. NRFRESRERERE.

A (Calibration)

BRAEBEEETEL. MERIEZUHRBRERIERIITRK
EXRAREERE, DARTEH=R EiREE.

BRI ER. NEIEAREIE.

BEEHTRAE.

E= R ] —_—
AR Bz B ERRAETREDIRE.

EA13E (Timer)

RE (Set)

ERENIIGE, AR ENSREETREREEES NI
B8, ERTRTKTNIA 99 B 59 43 59 #,
AE:

BENINFAFD () B ThRES, EETERFFIA A BT,

—BEaiinAeefs. ENINEX AR, mEH
MEENSRERRSHSEZT, SEHTERRR. REHE
RBHMADNENERLT, BHENETZEL. BHEND
BERS, WRBEHMURITFBEMATIGE, RAEHIERSE
MHEEFIEREH.

AE:
#1 )\ 00:00:00 (hh: mm: ss) /5,
TRE KA AT E] .

ENRTIEET. ENHRSE

27~ (Display)
ARTBZZEEETEE ERN " ExTRE. ¥SUFRT
TZIETHHOE .

pH ¥Rk (pH probe)

ABEREMNEE pH 8, ZUBEET pHEVEAE,

JBR pH{ENEINEERT, FHEMYEXS pH RS TRA,
BOER B A TN pH FRBITHEENEN A, #R
AR, TR pH BERE T WESEE. RIE DIN 19266
Rl BAENIZFAE pHA. pHS A pH7 Zihi.

*E: ) .
REERTRESRS, 79830 pH A,

- ERBRRAREELR "pH R,

- ZThesH O) FTFF3RE,

CFTITRBRUE F IR T I O) B,

B pH FRLFNRE RS R KRN B IRE R,

- SR RMERERZ TEGREE O #ik.

- RRERIRAE AR RAMERERSFRRAT—
MERRT,

- BRBINRREETHE.

cERAERT, FR=MENR,
MINEARAER, WET#HT pHNE.

*E:

mERRSNFERAZRS ATRERS.
FRERNMTARELTRESATFRECERN., NREEAEL
pH #RLIRE.

E 7= (Display)
APTEIZERRIIEE PH RL" BT TRE. WSW)FR
TNIZIE T EUE .




BRIEER (Mode)
B EERE. BE(10)ES

&2 A (Mode A)

YRR XA BEMITHERE, B REFWTHE. THEMHE
TP T BE AL TR ARTS .

%3\ B (Mode B)

Uer R ANEMTRIRGE, MERESWEHE. FIEMR
ﬂ?ﬁﬂfﬂlﬁ‘é'—?i?ﬁt?&m%ﬁ%?&—ﬁi. AT XA I BIR

BRFTIE R R

R C (Mode Q)

ERBHREERT.
EH T,

I RS IAAIHR IR R BUR R B S LRIRIE—
B, £FAMBEATRENTEERTER.

FERBERTBEERS, UHET

£ (Display)

AR i3 R IE TS E
WE. pHE. TR,

ITRBERETNER MEESE
NS\RTIZIETHHE.

#h4% (Graph)

4B (Axis Assignment)

BAATRITIZEEERINMN 4 ETCEE, %%, H5E=H pH E)
R RE AN ECAET, WS ()R FIZETEEE,

AR (Axis Scaling)
BrROREiZEERTERMER NN BT,

#EFE(Programs)

fE"Programs"E 8 h  F T EXSNMEE - EREF, A
AR NAERFEESGH AR BUH B&RER .,
MREFEREHE, "BEHKER (Intermittent Mode) " Fiz
FRELEN B SESSEX .

AFNRAPFERETREFTNEFER, FAEXE"EE(In-
terval)" &£ 15 15 B " 15 17/4= 1EBF 8] (Run tlme/Stop time)”, [F AY
7= " 1818k 4E K (Intermittent  Mode)" 8% & {7/{& LE(Run/Stop)”
TheE (" HE#E(Stirring)”),

—BREFHEE, UTHEREXN.

Fig(Start): RIFFEF B ENEF.

BERTHRAKEE Start” FEEEHNEF. BER-AA
#%ZE “TLRIEFR(Infinite loop)” = “#&¥Ait# (Loop count)”,

HMTEMERE 0K #INEIN “TePRIEIR(nfinite loop)” afFF'
Ejﬁif_?‘%' REWABERGETRAEE "OK" #iAE

"TEH it (Loop count)” I EFNTEFIRE,

YRiR(Edit): REE ENERFSE.
ETRAERE Bt 2R AR B EEERFSE. AT
MERFYRE. Bk, BARERE—IEFE.
ERFY. BRPELEX—TMEFBRBPHEISE,
EFREIXN SRR,

48 Rz

HBR (Delete): ik iE EHIFEFE.
fFAiEsTE T "Delete” I E MR F 1%
FrBENSHEEES, XSW)Ek,

B RFTIETE PRI

ERERF, WEFF

EHE(View):

24 (Safety)

FB B (Time out)

"HBHRF (Timeout) "EX T M N B R TR EHIER THAEK
g5 WiCotaHigs = [ SR £ 5 P R A B (a].
HEEFEEN B EEE. WinAMNEETIEE SRR
KA EHREMEEHITIE T,

AE: BEVREEAR30F, ARTRENRAEN 60 5,

fE"Speed KB, HPURESNEREATESERATH
FANE, etk AT RS IVMEL6 8 (E
HEBFEFBLEERIER

HE: ZREBEVRREN 50 rpm, BN ENTHER
NReHRZE, ZREZERNFAREEA1700 rpm,
MREFRAPHE, THNBRLMTREMREN T 2HE
HEREKE (REZRR/NTLREEER).,

7 "Temperature”3e 8, AU EELYNEREARERE
AT #RAE, 2ERERTRASEVNMELESR0E8E
ErhrEREEE B SEENER.

HE: ZREREMNREEEN 0-340°C,

2270 (Password)

7e"Password ¥ B AT E—NERERFEPELESSES
FIREHRE N . 000),

3

& (Safe temp confirmation)

ERfFIAIIAENZEERE,

ERER
EIME K B P& BT




Er5

Time out (BRY) RIELMANEF B, RFRBEEERK
RN PR AR A

AR B TARESS AR B M1 E30 minfy i jE{E.

MBS B EIRE D 0 min, FA Error 5 #&NINEENIS %
[z

1% & (Settings)

A EE
HI8 RETE T IR T A AR
BRI <50 °C

- BIRREHABEREE >5K

iE= (Languages)

BILHER I HZ TiesE (D), A/ =] #E"Languages” 3K 8 i Ik
ERBENREES. ISVORFHEENRFES.

B 7 (Units)

E'Units"k g2, AR EREETGENERERAM, B
TR FIE THESAD), ART®EERECHEF, FS\)E
TR EMR G RN

7 "Display" 82127, AFATMNERTERENERAE (B
BRRE)NKEFE T BHEHES (Firmware Update
Information)”, 5 (/)RMZIETHIEE.

7 = (Sound)
fe"Sound"FEEEIN, AATRMBEBUERERES. 5
NRTRZIE T RE .

4 3% B (Factory Settings)

B IFETIEH (D), A/ TiE#E Factory Settings”it
M., WEHZTOK'RELRE, MESEEREAL
BRI EEL KAL),

1B 1fL.(Communication)
7t "% F(Bluetooth) 3£ b, AT PUSUE/BUERCE "Blue-
tooth” ThkE, XTS()FRFIZEIMHEHE.

TZANARECE T I i O DOEEWICo T e i il =% .
ZRETBSEE WiCo TEERRATZRES, RKE
HEEEIA10 K (A=W Hth ITEBWELT) .

EER WiCo TL&EHIaBIRMERIHA.

f& 8 (nformation)

7 "Information" B X+, AROMBEHEREETHNE

EHESEO

WA USB 0
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PT 100/ PT 1000 ;R E4RLiEO

RS 232
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g
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RS 232 $4740 #1USB 0

USB #0

BARD (USB) REATRHMUSBSHEMERE, X (USB) iy
RETPUAEETEEPEEEE (BEKR) FEENRAIE
ENNUSEREREMY.

A USB N E AR ERM labworldsoft® ¥ TIRE 63
o T E R E R

USB IKzh

B 4183 USBE O Mhttp://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driverzip FE RV IREN TR, A /5 FUSBEUR 4 3 X =8
e, F\BEBELEMN COM HO#T, RE. BSME
#1 COM 3 A RYF5< 40 RS 232 A AR,

BLE

U=F Bt B BEER RS 232 C BT OEZEIMNBNUEMNT

MR HTES ERTANIERERS.

MAGEEEERIERTRIER, TS E R85

BHYRLM MET "HIFHEE".

+ $ZER DIN 66 020 tRAEME—BLFHME, NFHNEHE
FIRZEMEBEORATHES BA FREM RS 232 C &
A. EOMNSRIESEEAE.

« BRfERS 232 CEOBEMBFAEMEESHERSFHFEDIN 66
259 E—EMAFHE.

- RRdiE: R ELER

- KR SWTEREHN

« FHERIFFEDIN 66 022FRE MR bR, TR AL, 7
AL 1 FBAL 7 LR

o fEEIEZ: 9600 bit/s

« BRI F): RTS/CTS EHEBEFES
RTS: (7 1) 1k (ERB )

/ PC O] A &4

CTs: @ %h) & (MEBE)
/ PC ReEREUR
c FRER. RAEEREAHFRESCH, KT SBHES
BWEBMN,

ib/-\]‘iiti

THEAFHSRE:

+ 35918 E ME ff(masten) &4 £ LI =Y FR (Slave),

- REEREENIRENSRISEERAHIES.

- BEMBEH (SELESH) BIED—PEHES AL hex
0x20),

s BMMRSITS (BSEMERE MR REEIICR LF & 1F (R
73: hex 0x0D 1 0X0A) 3 BB AKE D 10 MFH.

 FREPNT TS RBTRI AT R (07D hex Ox2E),

FRIESHERKNRE LEENAMURTE (IS MEE

FEEEHILRE-MSRNFIEBENEHLEENRITTE

NAMURERA, RRA1.1)

NAMUR $5&-1 5%
H55:
Xy = B®SSEEHRH
m= & BEH
n= %8 FaH
X= 1NREE
X= 2MMAZEE
X= 3 -2eEE
X= 4%FE

= SHE#HH
X= 78#NEEE
X = 80pHEHE
X= 90 EEHE

X = 54 $ERARABError 50 R7 B (8] (F)) (180 <= n <= 1200)
X = 55 [a] AR TEERAT 8] (FD)

X = 56 B FAE X o i A (8] (7D

(10 <= n <= 600)

RTS: (7 ¥ & (A [E) (5 <=n<=60)
/ PC ReEfR5
CTs: 8 1) 1K (EEE)
/PC ] PLEIR
NAMUR 354 gk FREHEAM)
IN_NAME TEREERR
IN_PV_X X=1;2;3;4;5,7;80;90 | 3EXSLBR{E
IN_SOFTWARE BMANEAF ID 5, BEAFME AR A
IN_SP_X X=1;2;3;4,7,8,12; | EEIEENIMEE
42,;54,55;56;
IN_TYPE AL ELEE ID
OUT_NAME name B IEEBIR (RE6NTFF, BRIAIKARED)
OUT_SP_12@n SRR EBEREWDREERE
OUT_SP_42@n NN IEEERBEWDL EEIE
OUT_SP_Xn X=1:2;4;7; BREFEEZEN
54:55;56




ouT_WD1@m BEtE 1 EHIIWOTER . (S K IR BT
X‘J‘T‘"*?E%%ETFﬂ#%h“ﬁ??ﬂ#fﬂ?ix%;bm(m 1500)%5,

BHLTRNLRIE, EEREEENNANLRERELSD.
ouT_WD2@m BEER 2 EHAWD2ER, RERESWRAWDREHRE, RERESHWR
A WDZREEE., BBRETSWDET,

EAOUT_WD2@O0TTEEWD24R - EEh R XA K EINEE.
B?c b 42 B (8] 18 E M5 4= [8] A m(20...1500) 5,
Za T Bal R, EliEas 55 O B0 0 A 2 % n

RESET KT AR TIRE

START_X  X=1;2;4;5;7 TR (imfEiEs) Thie i
X=80; 90 FF B M43 "watchdog "ThEE . EHEOFYARMATUEE, MHNFHAINEGERMA.

STOP_X X=1,2;4,5,7 %I‘?ﬂf)‘(%% (IEFREH) Theg mE
X=80; 90 BIRE (RFIESOUT SP_ X A& FELRMP_STOP,

"HEIEINEE, MSEESRITHURR RET control-visc 55 & Z B A0

ERTEESR A MTRERR (INamurtEd) . % o s
SR s ) 17 s 9 R A 28 o MBI T AT BREAERER S5
BEETRESEXN (TR0 AREL) A2 IREIRREEE.

P
BRIUERGER. BNEIRSEZERE RET control-visc AYE R

B, T S BOMIR (4 P PC 11 [EBE

"R R 1 AESLPARERE ISHENS PC,
MBHIEEH A AT (DR KT RS SERE) | 0
WBHIMARBH S X, R R4 WD1,

"R 2

MRBBEHRA DU (PR EKTIRBENE) | 0 s 8 S

BREEEEBSTIWDREEEE, REEETAWDLEE o3 8 S

EHE. ﬁ%E%WDQO Si S
WEECHF

- BEhBF

*H135.4 B R AN ZE 100 ml
+H135.410 fNAERK 10ml
+H135.411  JIMERF 25 ml
+H135.412  Ji#mERF 50 ml

g 6mm; &+ 15 mm
@ 7 mm; H&1 60 mm
@ 10 mm; B4 80 mm

*RS1 bk 7 2= :
@gm{;ﬂ:’%%t +H135.5 B RGN FAZE 500 ml
* RSE PTFE TR Hi#E ~
& +H 135510  MN#AERY 200 ml
« H 1000 Kagw 11 ‘
« H 1500 Kidsm 151 =H135511  JAERAS 250 ml
* H 3000 Kiswm 3 +H135512  fi#ERF 300 ml

: " H135.6 B R BEf N & 1000 ml
H 5000 Kk 5 -H135.610  fI#EH IS 500 ml

« H 8000 Kasm o 8l cH16V T
+H135.3 IRFAFTE
+H16.3 K FF

«H135.310  fn#dk 20 ml H 38 Eij
CHA35311 IR 30 m  Haa el
«H135.312  fn#hsk 40 ml ’ o
<+ H135313  jn#Atk 4ml | PT1000.50 et

. 7w N =t BT =1
H135.314 ik 8m - PT1000.51 BEZRERE, WERERE

» RET control-visc WiCo
F LR 45 S % www.ika.com

+H135.315 n#EAsR 16 mi




B R B RIR AR "Er X" (REEER) R E LA HIL

BB

mAhEE S B R M (BRT: WD - WElfER),
BN EE, EENESBRBREBISINREHNE

o

EALETTERT WD - WEFER).
BORBREE, il s RTTCK AU AR LA DUE MRS A (4

&

iR

H

RIFBNUHEN, 20 BRAMURSHTREEBRESE, £tz

&, HABRNE/ LRI A RERORUE.

WER: YEER. HEREHERR

INREFETTEHRR, DABEHRTRBIXERE")!
WRBEEHTIREMATEHBREEE, HRNERRREE.

SHRHD)| dr P Hi i WrERE TP 20 s HERR
Er2  |iEfEEE )iz, - EEERER, BRE Sk IhRE <A - B IRRY )
FFR7T BisIhge: RIEHIR BEEEThRE X T - EEERER, MBREX
BB AR AORET controlvisc (B3 H |+ EEZEBEMKMEOSESS £4E (OUT_WDx@m)
AR IR - MEEIE (S SR L
B3 [ EREPEERT 80°C < MREFINERIEE | THFRTRE X 7] XA, FEASHEE
=< FF B ER
s KIERERBE AFERE cBHELRRE
cBENEEEEARTFEEN
B4 [(RERRSKPRRRZE T LA RTESOY TIFATIEE = 7] < BUNREE a7, BIZATE AR
FIZ{EATF 300 rpm BEEThRE X T BT HET
cBRARRERE
ES [RERREAGNELEIT R EERERABANTRTR THFRTARE X 7] R E R R AR
EXBEDFEMNETE |- SRNREZS RO SHNENE
* NERSHEIR cFEASHHEMRESSHE
- RESHEIRE - A& BERRBRREBEEARE
o (BN, RSHEIITK KB R E
EEEIEE S - BRZREIR NI EE < 4] - FEIRERE
Er 13 |SAFE TEMP P (#83k) oI s R ERIF AR 2 E fnFATNRE < A  FFIBUASFE B SAFE TEMP P (3R3K)
Erecaf k- di= B9I% E1E 5 LR EARRF BERNRTURBECHRR,
RS A S BT AR
Er14 [BEEERSE 1 ER B EERERELER FNFIHEE % 7] - RERE R
- BHCEE AR
- EEEEERENESEE
B L EES AT R
Er21 (AR MR EIEE |- Re%EBRTE PN TNEE < A . ﬁlﬂ}xgﬁé FEAHEHEN
=i
Er22 |MAZLE N HIEE |- S_CHECK T4 FE S AN THEE X BT CRIUEE. BEHAHNBEBER
H_S_TEMP TR
Er24 [hniAiBEBHmE B - FRRBHSAFETEMP H (In#e®) [ fnfRanse < - SRS A
SAFE TEMP H (In#42) RTF It EEpREE < R EF 5 # SAFETEMP H (In##2)
* IR IR L R AR IR
Er25 |fn#agrcritisz * IR EEEFF AT (Triao) 5EE DN TIRE < F) . %g}xﬁ% FEAHEEEN
F A=
« REYREBIZHH T INHERE
« N EEE O RIR
s MR B L& REERSIMRIA
Er26 |REPINHEEIEHERES - BRBEROTSEMAEEE | IiRTheEXHA C RIFMUER, BEAHNEBER
R B EERREER SR Fr R
ESUPN BRI S e R E R c YEMAEREFEHEBER,
H IR BEHRRI IR
Er31 [An#AJFcTit (Trac) #fE DN TIRE <7 « BRRIKACE AR ERI]
Erdl  |BiREFRkT s WHEFELEIRB T W EREERE  REBRRMNEEEE
WEBEBREETL 300 rpm (min.) < AR/ NPT

ANFATARESS ]




SEE =
/RB/n

EUBRLERFHNEF . MERASKEEHNERERUARE
RIETTRES 2B RAVRAL.

L
pisWi=}
Ol=»— @ SRR R

EE AR IE X BIKAY A SHA T BEE R

ek Vibi-t1i)

s FAE

Bt EIEMRIEKE R/ FARE
o BIEMRR KA R/ AR
R EEMHEKE R

Vs BIEMFR AR

- BENBEHRRUBAIERE,

- EENERIERENFFE,

- X AHMIFIKAEENTT R EEN . L RIKAHINGE
TEIER S BIMYER

S4dP

T
TR, R
- YlARES

- 35, Ulsahg

- BRA (FEUEEEZBETNE

- BHNBHRNES . F A www.ika.com

%

EERBEHNBRZR . BB EFARUBALTAT ARE
BEENMRZE,

#iE R, BEIKASA S REUERISRIEA "SHME 77 Mk
(www.ika.com) £ FTE[],
MBHERS BEFREBERE
BERGFEMERAEENEE,

EOERRBNETE. MR

BARSH

BB ESEE VAC |220..230 + 10%
£ VAC | 115+ 10%
B4 VAC | 100 + 10%
B Hz | 50/60
UARMAIE W 650
2 TFT
E Bt h 99 h 59 min 59 sec
Ok ERER DA
ke TR vk~ g 1
DERRARBMAE W 22
DA E R W 12
HIRSE rom | 0;50 ZE 1700
REHREBERE rpm |1
LR RBTEE rom |1
BEERERN (2%, 115/230 V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
wHE H,0) | 20
n#k
nAZLEH (FR:22 CURE 1/ °C 35
TEEMER TEE 1.4301
THEREER mm | 135
JnFA H TR (100/115/230 V) W 600 + 5%
JNFEFE (72 H 15 N1 FAIH,0) K/min | 7




mESE °C | =& ..340
NaEsaE (RESS) °C 265
BERELBERE K 0,1
LIREEETHEE
- RN RORE K 0,1

-SRNTUERE K 1
iSRS mE g °C 50 -380 (+5 °C)
ZEEKRERE K 1
kR PT 100 5 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
RS - K Eh K =+ [0,15 + 0,002°(T)]

(PT 100 5 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
BN ESEEE K <=+0,3<100°C
K <=+0,5>100°C
i E N ESEE + R e AR ah K <=+0,45 7 0°C
K <=+0,85 £ 100 °C
IR EE K =3 TMNAARIE, EEF R 100 °C
FRREERRERFE K +£0,2
(500 ml 7K, 600 ml EEZE%F?W, FEEF 30 mm, 800 rpm, PT 100.50, 50 °C)
A RS K +3 EMAAIR, /EFHR 100 °C
ATRERE °C +5 % +40
AFEINEE % 80
AT RS % 100
{R$7Z45 DIN EN 60529 IP 42
RESEE 0 - 5000
BRARERE S 5000
RESEEK 5 <500: + 1
>500: 5

5%y 2
o EER I
PSR T (R
BATURESEREE m 2000
SMERST (WxDxH) mm | 160 x 270 x 85
BE kg 2,7

BASHEFZE, MFFITEA
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FFESBEONELET,
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CEEERET BT
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 RASEE DA A NS4 R R R DR A ED

IHEEIC o T<RE L
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T NBICEEOF T TN MBI E BB A, BE
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VE,

FES RS EOBFRTRELEVTTEL,
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AEZBREDH OIRE CERLRLE
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BLTDEER KR TOEZE LR

TLIEELY,

« POCRELIBACH DIBERTES T #0R LTI IED
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« KEDOIIENDEHENWTFIDEWNEDICLTIIEELY,
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ol LTLfEEL,
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EEVBIRDHHERmIFERLEWNTLIEEL,

A DEXIRIC DT
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=0

B AL TRAREGZRALEERE
E(50~380 O)&UER B AZL
ITWOVTTRELY,

RALZEBREIL GERORAEEIIDEESH25 CEVEE

TRELTREL,
S| RO ERATTERTBOEA
AN BE | zeEcs

- BIMEDIE
-ERECHRET D55 IAMEDEH
SSREATRATCHEVWAHT AR

- TREYG Y A XDE
- SROANBE

- BRI CORBOFERSE

- EEMEOERENIES BIFE I BYE RS 7 DT CRER
REEDHEFRUAIEL TLEEW, SRBESIL 7T
T—2 3 R—FETHBNELEEE0N,

BHIZCLICII EERILE
y[eX ECTRNDBEY Y FIL DT

FRIEPEZTEIV . T Y

TIVEEUNDO AMWEBRITES

T ERTEINBBEEICDODWVT

HETEBBOVET (F KB,

« MEERE R B> CTHEWVETEHE NR—XTL—MMIFZSA T
T3y N EREEDEETRERTUEY,

- RERDEHNFFHRBIIC LT BRI LEWMEERISHIETS
AREMDBIETO T BEIEIHT ENWVICHETESTHS
CERRBELE T,

«BERT A7) —HEOEAIE > TIERNEI HEE
HIET,

« PTFEd—T 4 27 DE#HFEHFENDHZEIL. FEDRET

=z
BETEL,

[PTFEIEBAE IV BRIV T EEREL #HM T 52
EIEFMEFRISHREC B0 F 72300 D5 400 “CLLED/ERT
BER 2L 3HEDMARBEEDEMEE ThH D, 7 V1. 18
1E7 b 7V 2EIC95< /\aT AERIEKER G BT
BRENRD 5B, |

(H1#4 : Roempps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)
c AORAEWEBELERFLONAEIVAVEBH AT
}jl;géiiﬁﬁ)%&/ittzzw CULEDRIFCHERATHIENT
= Fuo

TEEBFICHITS
Py MBS DR OEREEEMEAT I
=8 D—CLTch > EARREEZ S
BLTLEEVERBLEWEE R
DURTHHNET:
- RIEDIRER
- BREDRO L

-BEME AIEARDREE
LR DBEIEREZZEL TS
-FEEABRT EHIEICL RO BRI SREL V255
- AEDZFEED A L—XTIEWNEE
- REIICEI KD EN TV DS

7ot —

o [77EHI—DBICHBIKAMIE 75— & HEN
DEDI T e REENCLE T,

c BT EBREYOCHOS T —ZRELTEWD,

« 7Y —E—HEICHBEV DR T DEERERRAE L&D
Y CTETREL,

c NERRE Y —IXREDASDTEES 20 mm DRELE
DBFRIC LY —ZEE T HE DL TREL,

« 7O ) —IFERARIT LoD ERMIF TR EV, KIEDE
DT L—hERICBYE T,

FRICOWT

« BATTL—HERHDBEEIF FBEL—HLTVDHE
Hd)ET,

cEBRI-FOVT Y MI BT FORCEAICBNTLIEE
LY

cTEBRTSVBHLIIDARTZ =T ST HRWNHBE D
HELEROBEHZIMINTENTELT,

Py E—FBCi TEBREATSTERS A

T BEEMICEIERILE Y,

HpEREI Blcddic
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BRCEXT (R bS50,
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TV RAFREENSAVEI—EETT A mXIE. OV
Eai—42H5U 7T A NG THBEDHMTONET,

AV FiEX
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